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SOUCASNE, INOVATIVNI, KONKURENCESCHOPNE

PREHLED NOVYCH PRODUKTU A ROZSIRENEHO SORTIMENTU

Spole¢nost Mitsubishi Materials se disledné zaméruje na specifické potieby zdkaznikd, aby lépe vyhovéla vyzvam
moderniho primyslu zpracovani kov(. V tomto katalogu jsou uvedeny véechny nové produkty a rozsifeni stavajicich
produktl pro soustruznické, frézovaci a vrtaci aplikace.

POZNAMKY: Tyto novinky 2026-1 (N039) dopliiuji hlavni katalog C010, a novinky 2025 (N038).

Toto obsahuje vSechny nové produkty a rozsirené rady, které byly spustény po vydani brozury N0O38 a katalogu C010.
Vyhrazujeme si pravo provadét zmény u vSech poloZek odpovidajicich informaci a vyobrazeni v tomto katalogu,

jako napr. technicka data, konstrukce, prisluSenstvi, material a vzhled.

VSechny rozmeéry jsou uvedeny v milimetrech.

Posledni verzi tohoto katalogu naleznete na nasich strankach:
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www.mmc-carbide.com


https://www.mmc-carbide.com/cz

KATALOGOVY SYSTEM

JAK MENIT BROZURY S NOVINKAMI

2025-1 P 2025 2026-1 |

NO037 NO037 + N038 NO039

M
1

—

POZNAMKY:

1 Novinky 2025-1 - N037 budou integrovany do novinek 2025 - N038.
2| Novinky 2026-1 - N039 budou integrovany do novinek 2026 - N040.

31 Novinky 2027-1 - N041 budou integrovany do novinek 2027 - N042.

[] Brozury s roénimi novinkami (N038, N040, N042) budou dopliiovat stavajici hlavni katalog.

BroZury s novinkami, jejichZ oznaceni je zakonceno -1, mohou byt odstranény po vydani brozury

s ro¢nimi novinkami.

2027
NO41 + N042

|

N

PRECHOD 0D STAVAJICiIHO K NOVEMU

HLAVNIMU KATALOGU

Hlavni
katalog N038

co10

POZNAMKY:

[] Brozury s roénimi novinkami (N038, N040, N042) budou pFidany do nového hlavniho katalogu.

NO040

N042

2027 - N042 [{]

2026 - N040 [5]

2025 - N038 [5]

Hlavni
katalog

J

]

Hlavni
katalog

com




N039: Rejstiik

REJSTRIK

2026-1

2026-1

2026-1

2026-1

2026-1

2026-1

2026-1

SOUSTRUZNICKE NASTROJE

LC2005 4
DLC povlakovany nastrojovy material pro soustruzeni nezeleznych kov.

Novy tenky film DLC povlaku pro presné obrabéni.

Vykazuje mimoradnou prilnavost povlaku a odolnost vici opotrebeni.

RADA MC6100 12
Novy utvarecC pro tézky fFez nelegovanych a legovanych oceli.

RozéiFeni Fady jednostrannych vétSich soustruznickych desti¢ek CNMM & SNMM IS0 pro rizné

aplikace v rozsahu od MC6115 pro vysokorychlostni obrabéni az po MC6125 pro obecné aplikace.

MV9005 20
Novy utvarec pro pozitivni desticky, ktery zamezuje tvorbé nardstkd a snizuje fezny odpor.
Rozéifeni negativnich a pozitivnich desti¢ek pro rizné aplikace.

RADA GY 34

MY6125 - Novy CVD povlakovany karbidovy nastrojovy material pro stabilni,
vysokorychlostni obrabéni oceli.

Zvy$ena odolnost vici opotfebeni a stabilita bFitu.

Vhodné pro zapichovani, soustruzeni a upichovani.

MONOLITNI FREZY
VFR 48

VFRSD/MD/LD, VFRSDRB/MDRB:

Idedlni volba pro efektivni obrabéni materiall s vysokou tvrdosti.
VFR2MV/4MV:

Vynikajici odolnost proti chvéni a vibracim pFi obrabéni tvrzenych materiald.

FREZY S VYMENITELNYMI VBD

RADA MP1200 70

PVD povlakovany karbidovy nastrojovy material pro frézovani.
Nové PVD povlakované nastrojové materialy poskytuji vySsi tuhost bFitu a resi veskeré problémy
pFi obrabéni oceli, korozivzdorné oceli, zaruvzdornych a titanovych slitin.

RADA ASX 109
ASX300 - Novy kompaktni typ pro univerzalni obrabéni s vicebritou konstrukci, ktery umoznuje

vyssi posuv stolu, kratsi dobu obrabéni a nizsi spotrebu energie. K dispozici je nejnovéjSi generace
desticek MP1200 s vysoce pokrocilou technologii pro narocné aplikace.

A



LC2005

NOVY DLC POVLAK S TENKOVRSTVOU TECHNOLOGI|
THIN-FILM PRO VYSOCE PRESNE OBRABENI

NEZELEZNYCH KoVU
VYKAZUJE MIMORADNOU PRILNAVOST A ODOLNOST

PROTI OPOTREBENI

E |E Dalsi informace...
% B290 A MITSUBISHI MATERIALS
E:' = www.mmte-mediastore.net


https://mmte-mediastore.net/B290/

NO039: LC2005

LC2005

NOVA GENERACE DLC POVLAKU BEZ VODiKU

Povlak DLC je film, ktery ma jak tvrdost diamantu tak
i kluzkost grafitu. Je zejména vhodny pro obrabéni
hlinikové slitiny kvGli své vynikajici odolnosti vaci
opotrebeni a anti-adheznim vlastnostem, coz jej Cini
idealné vhodnym pro pouziti k obrabéni. DLC povlaky
bez obsahu vodiku maji vysokou tvrdost a poskytu;ji
vynikajici odolnost vici opotrebeni a horku, kvili niz
jsou rozsahle pouZivany k poviakovani obrabécich
nastroji. Obecné, prestoze DLC bez obsahu vodiku
vynika odolnosti vaci opotrebeni a vysokym teplotam,
Celi vyzvé nachylnosti k odlupovani kvali znaéné
rozdilné tvrdosti od substratu.

Spolecnost Mitsubishi Materials tuto vyzvu prekonala
zavedenim nové vyvinutého filmu DLC bez obsahu
vodiku s lepSi prilnavosti, ¢imz je dosazeno vynikajici
rovnovahy mezi odolnosti vi¢i opotrebeni a silnou
prilnavosti k substratu.

TRI KLiCOVE CHARAKTERISTIKY DLC POVLAKU BEZ OBSAHU VODiKU

Tenky povlak efektivni pro presné obrabéni

Idedlni pro obrabéni vysoce presnych komponent, podporuje vynikajici dokoncovani povrchd.

Vysoka tvrdost s vynikajici odolnosti viéi opotiebeni

Jeho vysoka tvrdost poskytuje vynikajici odolnost vGi¢i opotfebeni a tim prodlouzenou zZivotnost nastroje.

Mimoradna prilnavost
Dosahuje vynikajici prilnavosti, omezuje nahlé rozmérové nesrovnalosti zapricinéné odlupovanim nebo
vydrolovanim povlaku.

PRODUKT SETRNY K ZIVOTNiMU PROSTREDI KVULI
EFEKTIVNIMU ZDOKONALENI DiKY ZVYSENEMU
VYKONU A DELSIi ZIVOTNOSTI NASTROJE.



N039: LC2005

LC2005

DLC POVLAKOVANY NASTROJOVY MATERIAL PRO
SOUSTRUZENIi NEZELEZNYCH KovU

POROVNANi DOKONCOVANi POVRCHU KOMPONENT BEHEM OBRABENI| A6061

Ostrost britu u substratu ze slinutého karbidu a hladkost tenkého povlaku umoznuji
dosahnout vysoce kvalitni obrobené plochy.

Material AW-6061 (AlMg1SiCu)
Ly DCGT11T302M-FS-P €
Desticka LC2005 =
[
- o
Ve (m/min) 300 E
f (mm/ot.) 0.05 g
o
ap (mm) 0.2 e
[92]
Zplsob obrabéni Za mokra, Suché obrabéni §
[
a

MIMORADNE KVALITNi BRIT

LC2005 Konvencni
DRSNOST POVRCHU
Ra (pm) Rz (uym)
LC2005 0.383 1.758
LC2005 Konvencni Konvenéni 0.563 2.031
Méfeno po 226 minutach obrabéni za mokra Méreno po 27 minutach obrabéni za mokra
AAARAAAAAAA AR AR AMNARAARAAAAAMBAMAANARMALAARRAAA A
LC2005
Ra=0.383 um Ra =0.286 pm
Rz =1.758 ym Rz =1.630 pm
| .".'......... A ."..’ ARARAATAARAAAAAANAARAAAR] TNV I TN NNV TN U T TN AT
- AT R B "‘u“*""u"”""!“h'“"’“‘"u" VYUV VIV VYR YV
Konvencni
Ra =0.563 pm Ra =0.438 pm

Rz =2.031Tym Rz = 2.245 pm




N039: LC2005

LC2005

POVLAK DLC BEZ OBSAHU VODIKU S VYNIKAJICI
ODOLNOSTI VUCI OPOTREBENI{ A VYSOKYM TEPLOTAM

Tenky film zvySuje prilnavost, diky tomu se dosahuje vynikajici Zivotnosti nastroje pfi obrabéni za sucha i za mokra.

Bez obsahu vodiku

Obsahujici vodik

Tvrdost povlaku (HV)

LC2005 Konvencni

Barvy povlaku DLC mohou mit odliSny vzhled v zavislosti na tloustce filmu.
Nicméné, to je pouze vizualni zalezitost a nema zadny vliv na kvalitu nebo vykon.

POROVNANi ODOLNOSTI VUCI OPOTREBENi BEHEM OBRABENI A6061

Povlak bez obsahu vodiku od Mitsubishi Materials ma vynikajici odolnost vi¢i odlupovani a charakteristika povlaku
demonstruje vysoky vykon.

Material AW-6061 (AlMg1SiCu) E 0.10

DCGT11T302M-FS-P
LC2005

=}
@
20
Ve (m/min) 300 <
c (m/min -l /
J}:0.02 /
)‘g
o
o

Desticka

f (mm/ot.) 0.05
ap (mm) 0.2

1 1 1 1
0 27 57 84 113 170 226

Zplsob obrabéni S chlazenim Doba fezu (min)

® Porizeno po fezu dlouhém 226 min

LC2005 Konvencni

FS-P Pokracujici opotrebeni vlivem
odlupovani

Bl c2005 Konvenéni DLC
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CCET, CCGT, DCET, DCGT

7° POZITIVNi DESTICKY (S OTVOREM])

Trida E, Trida G

CCET, CCGT

RE

EPSR\

80°

DCET, DCGT

EPSR
55¢

Objednaci kod @ @ g IC S RE D1
N
g
CCGT060201M-FS-P F [ 6.35 2.38 <0.1 2.8
CCGT060202M-FS-P F [ 6.35 2.38 <0.2 2.8
CCGT060204M-FS-P F [ J 6.35 2.38 <0.4 2.8
CCGTO9T301M-FS-P F [ J 9.53 3.97 <0.1 4.4
CCGT09T302M-FS-P F [ J 983 3.97 <0.2 4.4
CCGT09T304M-FS-P F o 9.53 3.97 <0.4 4.4
CCGT09T304-AZ F [ 9.53 3.97 0.4 4.4
CCGT09T308-AZ F [ ] 9.53 3.97 0.8 A
CCETO03S1V3R-SRF F [ ) 3.97 1.39 0.03 2
CCETO03S1V3L-SRF F [ J 3.97 1.39 0.03 2
CCET03S101MR-SRF F [ J 3.97 1.39 <0.1 2
CCET03S101ML-SRF F [ J 3.97 1.39 <0.1 2
CCET03S102MR-SRF F o 3.97 1.39 <0.2 2
CCET03S102ML-SRF F [ ] 3.97 1.39 <0.2 2
CCET03S104MR-SRF F [ ] 3.97 1.39 <0.4 2
CCETO03S104ML-SRF F [ ] 3.97 1.39 <0.4 2
CCETO04TOV3R-SRF F [ J 4.76 1.79 0.03 2.4
CCETO04TOV3L-SRF F [ J 4.76 1.79 0.03 2.4
CCETO04TO01MR-SRF F [ J 4.76 1.79 <0.1 2.4
CCETO04T001ML-SRF F [ ] 4.76 1.79 <01 2.4
CCET04T002MR-SRF F [ 4.76 1.79 <0.2 2.4
CCET04T002ML-SRF F [ ] 4.76 1.79 <0.2 2.4
CCET04T004MR-SRF F [ J 4.76 1.79 <0.4 2.4
1/2
(10 desticek v baleni) N
@

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NO039: LC2005

CCET, CCGT, DCET, DCGT - 7° POZITIVNi DESTICKY (S OTVOREM)

Objednaci kod @ @ 8 Ic s RE D1
N
9

CCETO04T004ML-SRF F ° 4.76 1.79 <0.4 2.4
CCET060201MR-SS L ° 6.35 2.38 <0.1 2.8
CCET060201ML-55 L ° 6.35 2.38 <0.1 28
CCET060202MR-SS L ° 6.35 2.38 <0.2 2.8
CCET060202ML-SS L ° 6.35 2.38 <0.2 2.8
CCET09T301MR-SS L ° 9.525 3.97 <0.1 4k
CCET09T301ML-SS L ° 9.525 3.97 <0.1 bk
CCET09T302MR-SS L ° 9.525 3.97 <0.2 bk
CCET09T302ML-SS L ° 9.525 3.97 <0.2 4k
CCET09T304MR-5S L ° 9.525 3.97 <0.4 4k
CCET09T304ML-SS L ° 9.525 3.97 <0.4 4k
DCGT070201M-FSF-P F ° 6.35 2.38 <0.1 2.8
DCGT070202M-FSF-P F ° 6.35 2.38 <0.2 2.8
DCGT11T301M-FSF-P F ° 9.525 3.97 <0.1 bk
DCGT11T302M-FSF-P F ° 9.525 3.97 <0.2 bk
DCGT070201M-FS-P F ° 6.35 2.38 <0.1 28
DCGT070202M-FS-P F ° 6.35 2.38 <0.2 28
DCGT070204M-FS-P F ° 6.35 2.38 <0.4 2.8
DCGT11T301M-FS-P F ° 9.525 3.97 <0.1 4k
DCGT11T302M-FS-P F ° 9.525 3.97 <0.2 bk
DCGT11T304M-FS-P F ° 9.525 3.97 <0.4 bk
DCGT11T304-AZ F ° 9.525 3.97 0.4 bk
DCGT11T308-AZ F ° 9.525 3.97 08 4k
DCET070201MR-SRF F ° 6.35 2.38 <0.1 2.8
DCET070201ML-SRF F ° 6.35 2.38 <0.1 2.8
DCET070202MR-SRF F ° 6.35 2.38 <0.2 2.8
DCET070202ML-SRF F ° 6.35 2.38 <0.2 2.8
DCETO070204MR-SRF F ° 6.35 2.38 <0.4 2.8
DCETO070204ML-SRF F ° 6.35 2.38 <0.4 28
DCET11T301MR-SRF F ° 9.525 3.97 <0.1 4k
DCET11T301ML-SRF F ° 9.525 3.97 <0.1 4k
DCET11T302MR-SRF F ° 9.525 3.97 <0.2 4k
DCET11T302ML-SRF F ° 9.525 3.97 <0.2 4k
DCET11T304MR-SRF F ° 9.525 3.97 <0.4 bk
DCET11T304ML-SRF F ° 9.525 3.97 <0.4 bk
DCETO702V3R-SS L ° 6.35 2.38 0.03 28
DCET0702V3L-SS L ° 6.35 2.38 0.03 2.8
DCET070201MR-SS L ° 6.35 2.38 <0.1 2.8
DCET070201ML-SS L ° 6.35 2.38 <0.1 2.8
DCET070202MR-SS L ° 6.35 2.38 <0.2 2.8
DCET070202ML-SS L ° 6.35 2.38 <0.2 28
DCET11T301MR-SS L ° 9.525 3.97 <0.1 bk
DCET11T301ML-SS L ° 9.525 3.97 <0.1 4k
DCET11T302MR-55 L ° 9.525 3.97 <0.2 4k
DCET11T302ML-SS L ° 9.525 3.97 <0.2 4k
DCET11T304MR-5S L ° 9.525 3.97 <0.4 4k
DCET11T304ML-SS L ° 9.525 3.97 V0.4 bk

2/2

(10 destiek v baleni) N

i

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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VCGT, VPGT

7°,11° POZITIVNI DESTICKY (S OTVOREM)

Trida G F

VCGT -

EPSR X
c @
FSF-P
VPGT
EPSR
35 ic

Objednaci kod @ @ E IC S RE D1

N

9
VCGT160404-AZ F o 9.525 4.76 0.4 4.4
VPGT110301M-FSF-P F [ ] 6.35 3.18 <0.1 2.85
VPGT110302M-FSF-P F [ ] 6.35 3.18 <0.2 2.85

11
(10 desticek v baleni) N
e

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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LC2005

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material Vlastnosti poi?:?:ky @ @ ‘ N::tt:::g{y Vc f ap
F FS-P LC2005  200-700  004-0.12  020-14
F FSF-P LC2005  200-700  0.02-0.10  0.02-1.0
() F R/L-SRF LC2005  200-700  0.02-0.12  0.20-0.6
F AZ LC2005  200-700  0.10-0.40  0.20-3.0
L R/L-SS LC2005  200-700  0.01-0.09  0.10-5.0
F FS-P LC2005  200-700  0.04-0.12  020-14
o F FSF-P LC2005  200-700  0.02-0.10  0.02-1.0
[F/Ll;g:?,\/z;(l]l;;yatd.l Si<5 % [ F R/L-SRF LC2005  200-700  0.02-012  0.20-0.6
F AZ LC2005  200-700  0.10-0.40  0.20-3.0
L R/L-SS LC2005  200-700  0.01-0.09  0.10-5.0
F FS-P LC2005  200-700  0.04-0.12  0.20-14
F FSF-P LC2005  200-700  0.02-0.10  0.02-1.0
£ F R/L-SRF LC2005  200-700  0.02-0.12  0.20-0.6
F AZ LC2005  200-700  0.10-0.40  0.20-3.0
L R/L-SS LC2005  200-700  0.01-0.09  0.10-50
F FS-P LC2005  200-700  0.04-0.12  0.20-14
F FSF-P LC2005  200-700  0.02-0.10  0.02-1.0
o F R/L-SRF LC2005  200-700  0.02-0.12  0.20-0.6
F AZ LC2005  200-700  0.10-0.40  0.20-3.0
L R/L-SS LC2005  200-700  0.01-0.09  0.10-5.0
F FS-P LC2005  200-700  004-0.12  020-14
S F FSF-P LC2005  200-700  0.02-0.10  0.02-1.0
[F/Ll(':”l:g‘?‘;et;_ll't'”y 5<Si<10 % [ F R/L-SRF LC2005  200-700  0.02-012  0.20-0.6
F AZ LC2005  200-700  0.10-0.40  0.20-3.0
L R/L-SS LC2005  200-700  0.01-0.09  0.10-5.0
F FS-P LC2005  200-700  0.04-0.12  020-14
F FSF-P LC2005  200-700  0.02-0.10  0.02-1.0
2 F R/L-SRF LC2005  200-700  0.02-0.12  0.20-0.6
F AZ LC2005  200-700  0.10-040  0.20-3.0
L R/L-SS LC2005  200-700  0.01-0.09  0.10-5.0
F FS-P LC2005  200-700  0.04-0.12  0.20-14
F FSF-P LC2005  200-700  0.02-0.10  0.02-1.0
() F R/L-SRF LC2005  200-700  0.02-0.12  0.20-0.6
F AZ LC2005  200-700  0.10-0.40  0.20-3.0
L R/L-SS LC2005  200-700  0.01-0.09  0.10-50
F FS-P LC2005  200-700  0.04-0.12  0.20-14
S F FSF-P LC2005  200-700  0.02-0.10  0.02-1.0
:_,IAlIIZ)n(I:L;OZV,eAzl‘I?t[;?th.] Si>10 % [ F R/L-SRF LC2005  200-700  0.02-012  0.20-0.6
F AZ LC2005  200-700  0.10-0.40  0.20-3.0
L R/L-SS LC2005  200-700  0.01-0.09  0.10-50
F FS-P LC2005  200-700  004-0.12  020-14
F FSF-P LC2005  200-700  0.02-0.10  0.02-1.0
% F R/L-SRF LC2005  200-700  0.02-0.12  0.20-0.6
F AZ LC2005  200-700  0.10-0.40  0.20-3.0
L R/L-SS LC2005  200-700  0.01-0.09  0.10-5.0

Rezné podminky: @ : Stabilni fez @ : Univerzalni fez # : Nestabilni fez
Rezna oblast : F : Dokon&ovaci obrabéni L : Lehky fez

1



RADA MC6100

PRINASi SPICKOVY VYKON PRI VYSOKORYCHLOSTNIM
OBRABENI

E' =1 .E Dalsi informace...
% B266 2 MITSUBISHI MATERIALS
Eili". = www.mmte-mediastore.net
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N039: Rada MC6100

RADA MC6100

MATERIALY S POVLAKEM CVD PRO SOUSTRUZENI OCELI

Vyrazné zvysSeni stability a odolnosti proti opotfebeni diky vylepSené prilnavosti povlaku a technologii orientace
krystald.

MC6115 MC6125 MC6135

Pro vysokorychlostni soustruzeni Prvni doporuceni Pro odolnost proti lomu

.SUPER" NANO TEXTURE TECHNOLOGIE

Standardni technologie nanostrukturniho povlaku byla zdokonalena a rozvinuta tak, Ze nyni predstavuje hlavni
primyslovy standard pro rést krystall u povlakd z Al;03. Technologie nanostrukturniho povlaku Super zvySuje
trvanlivost nastroje a odolnost proti opotfebeni diky procesu zaloZzenému na rdstu jemnych krystald s vysokou
hustotou.

MCé6100 Konvencni A Konvencni B
ORIENTACE KRYSTALU Pomeér krystalovych zrn Al,04 se stejnou orientaci
(Obrazek)
\
, 1 ' F'
| 1. |
”\ \ / ‘ /
Bézné desticky s CVD povlakem Nanostrukturni povlak Nanostrukturni povlak ,Super™
Velikost zrna a smér Byla vylepSena jednotnost Byla vyrazné vylepsSena jednotnost
rdstu nejsou rovhomérné. velikosti zrn a sméru ristu. sméru rdstu.

13
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N039: Rada MC6100

RADA MC6100

SYSTEM UTVARECU TRISEK PRO SOUSTRUZENI OCELI

NEGATIVNi DESTICKY

Tolerance

=

Charakteristiky

Rez geometrii

HRUBOVANI

Nelegovana ocel, legovana ocel

PRVNi VOLBA PRO HRUBOVANi NELEGOVANYCH

A LEGOVANYCH OCELi

Pro preruSovany fez a odstranovani kiry.

Dobre vyvazena pevnost bFitu a nizky Fezny odpor diky
vhodnému Ghlu Cela.

ap (mm)

7 117
5] ]
Jumi g
1 [ 11
0071030507

f (mm/ot.)

0.33 mm Rédius

0.33 mm Bok

PRVNi VOLBA PRO TEZKY REZ NELEGOVANE | LEGOVANE
OCELI

Nelegovana ocel, legovana ocel
T4 1]

23°| % 0.43 mm Radius

HZ

Pokryva stredni rozsah oblasti tézkého rezu. E . ] Ul
Diky rovnému britu a zkosend, = nn
. , . , , @ 2 111 21° 0.52 mm
poskytuje rovnovahu mezi ostrosti a pevnosti. 0020610 14
A o Yy ; - — Bok
Variabilni fazetka a vlnity utvarec pro dobry odvod tfisky. f(mm/ot)
A o Nelegovana ocel, legovana ocel
PRVNI VOLBA PRO TEZKY REZ 8 [TT1 N
ALTERNATIVNI UTVAREC PRO TEZKY REZ NELEGOVANYCH £ ¢ [T n
| LEGOVANYCH OCELI £ 4T —
e ol s vy . Q 2
Nizky onor kVUILI témér plo'ch’e fa’zelztcv(la. @ o F 150 0.34 mm
Dosahuje vysoké schopnosti ldmani trisky. 0.1 03 05 0.7
f(mm/ot.)

i L. o i Nelegovana ocel, legovand ocel
ALTERNATIVNI UTVAREC PRO TEZKY REZ NELEGOVANYCH 14 1
| LEGOVANYCH OCELI € W0 |
Vysoka pevnost bfitu. £ HH HH
Vynikajici odvod tfisky dokonce s velkym posuvem a velkou & T . 0.58 mm
hloubkou Fezu. 00206101418 200 ™

f (mm/ot.)

B L. N , Nelegovana ocel, legovana ocel L.
ALTERNATIVNi UTVAREC PRO TEZKY REZ NELEGOVANYCH 14 T 20° 0.68 mm Radius
I LEGOVANYCH OCEL| £ w0Hn DF:‘;/
Pokryva horni oblast téZkého rezu. E o
& . 7 , s v (=N
§!rok.? fazeEk% a velkse zlkosem natvnz! vvylsokou pevnost britu. @ g 20° ™~ 0.8 mm Bok
Siroky utvarec zabranuje hromadéni tfisky. 0206 1.0 1.4 I —

f(mm/ot.)
ALTERNATIVNi UTVAREC PRO TEZKY REZ NELEGOVANYCH Netegovan ocel, legovan ocel Radius

I LEGOVANYCH OCELI

Pokryva dolni oblast tézkého rezu.

Nizky rezny odpor diky pozitivni geometrii a zaoblené hrané.
Kapkovité vystupky zlepSuji kontrolu tfisky, aniz by zvySovaly
fezny odpor.

ap (mm)

1
1

‘HHH
0
6

T T
002061014

f(mm/ot.)

220 0.42 mm
g
o 0.42 mm
2 w

HM

ALTERNATIVNi UTVAREC PRO TEZKY REZ NELEGOVANYCH
| LEGOVANYCH OCELi A NEREZI

Ploska poskytuje vynikajici rovnovahu mezi pevnosti rezné
hrany a jeji ostrosti.

ap (mm)

Nelegovana ocel, legovand ocel

14

1
11

[T
0206101418

f(mm/ot.)

0.32 mm




NEW

N039: Rada MC6100

CNMM

NEGATIVNIi DESTICKY (S DIROU)
et @ 6 6 & & & ®» o

CNMM

10 10 10
Objednaci kéd = S o Ic s RE D1
o o o
®® :: s
= = =
CNMM190624-RP*! R [ [ J 19.05 6.35 2.4 7.93
CNMM190612-HL H [ [ [ J 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMM190616-HL H [ J [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190624-HL H [ * * 19.05 6.35 2.4 7.93
CNMM190612-HM H [ J [ [ J 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMM190616-HM H [ [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190624-HM H [ * * 19.05 6.35 2.4 7.93
(Al
(10 destic¢ek v jedné krabici) N
"

*1 Tento RP utvarec je jednostranny.

® / * =Roziifeni
@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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N039: Rada MC6100

SNMM

NEGATIVNI DESTICKY (S DiROU)

TridaM @ @ @ @ @

®

-
o
-n
T
-
o
[%2)
T
wn
>
(%)
=<

/]
'l

%

1

]

pART R
{

9
i

/]
g

SNMM
RE U F"ﬁﬁ '(JF, f* UT”" : [
S & & 2 4
®

®
®
®
® |»
®

EPSR |c MP MS MA MH Standardni RP GH
90° g -
— ; = TS
-~ o) (m e
- iy | (W N
|-} —
HM
'._’"! :
i
06 . o g
Objednaci kod = S ® Ic [ RE D1
0 0 0
@0 $ $
= = =
SNMM190624-RP*! R ) ® 19.05 6.35 2.4 7.93
SNMM250732-HX H ® 25.4 7.94 3.2 9.12
SNMM190612-HL H ® ® * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMM190616-HL H ® ® * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190624-HL H ® * * 19.05 6.35 2.4 7.93
SNMM250732-HR H ® 25.4 7.94 3.2 9.12
SNMM190612-HM H ) * * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMM190616-HM H ® ) * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190624-HM H ® * ® 19.05 6.35 2.4 7.93
SNMM250732-HM H ® 25.4 7.94 3.2 9.12
171
(10 desti¢ek v jedné krabici) N
17 gV
N\

*1 Tento RP utvarec je jednostranny.

® / % =Rozditeni
16 @ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N039: Rada MC6100

RADA MC6100

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

NEGATIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)

: : : Priorita Nastrol_o'vy
@ material

MC6125 FY 385-605 | 0.09-0.23 | 0.20-0.80
MC6135 FY 315-480 | 0.09-0.23 | 0.20-0.80
MC6125 SY 350-550 | 0.16-0.33 | 0.50 - 1.20
MC6135 Sy 290-435 | 0.16-0.33 | 0.50-1.20
MC6115 FPH 275-525 | 0.20-0.50 | 0.10 - 1.00
MC6115 FP ~ 250-480 | 0.08-0.25|0.10-1.00
MC6125 FP  275-425 | 0.08-0.25 | 0.10 - 1.00
MC6115 LP  250-480 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
MC6125 LP  275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
MC6115 SH 250-480 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
MC6125 SH 275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
MC6115 SA  250-480 |0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
MC6125 SA  275-425 [ 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
MC6115 SW  250-480 |0.10-0.50 | 0.30 - 2.50
MC6125 SW  275-425 | 0.10-0.50 | 0.30 - 2.50
MC6115 MP  230-440 | 0.16-0.50 | 0.30 - 4.00
MC6125 MP  250-390 | 0.16 - 0.50 | 0.30 - 4.00
MC6115 MA  230-440 | 0.20-0.50 | 0.30 - 4.00
MC6125 MA  250-390 | 0.20 -0.50 | 0.30 - 4.00
MC6115 Std  230-440 | 0.25-0.60 | 1.50 -5.00
MC6125 Std  250-390 | 0.25-0.60 | 1.50 -5.00
MC6115 MW 230-440 | 0.20 - 0.60 | 0.90 - 4.00
MC6125 MW 250 -390 | 0.20-0.60 | 0.90 - 4.00
MC6115 RP  215-415 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
MC6125 RP  235-370 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
MC6115 GH  215-415 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
MC6125 GH  235-370 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
MC6125 HX  210-330 | 0.50-1.26 {3.00-11.00
MC6135 HX 170 -260 | 0.50-1.26 {3.00 - 11.00
MC6125 HV 175-270 | 0.58 - 1.26 |4.00 - 12.00

Material Vlastnosti Podminky Vc f ap

Nizkouhlikové oceli <180 HB

Nelegované oceli,

. . 180 - 280 HB
legované oceli

Al IOIN|m[OISN ||l |WOIN|m|ON ||l QOQOIN[=IN|[=]2IN][=|IN]|—

000000000 OCOOOOOOOOOOOOOGOOOOO®O = ="
I|T|T|T || |0 |02 2|12 ||| MMM |/ |m|m

MC6135 HV 140 - 215 | 0.58 - 1.26 [4.00 - 12.00

1. Doporucené fezné podminky pro 5°/7°/11° pozitivni desti¢ky jsou uvedeny pouze jako doporuceni.
Ovérte doporucené podminky pro kazdou vyvrtavaci tyc, protoze rfezné podminky pri vnitfnim obrabéni se méni v zavislosti
na mire vyloZeni.

Rezné podminky: @: Stabilni Fez @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni fez



N039: Rada MC6100

RADA MC6100 - NEGATIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)

Material Vlastnosti Podminky @@ Priorita Nizttreo:ioé\:)" Ve f ap

[ - F 1 MC6125 FPH 300 -465 | 0.20-0.50 | 0.10 - 1.00

[ - F 1 MC6115 FP 250 - 480 | 0.08-0.25|0.10-1.00

[ < F 2 MC6125 FP 275-425 | 0.08-0.25|0.10-1.00

[ - L 1 MC6115 LP 250 - 480 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00

[ - L 2 MC6125 LP 275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00

[ 4 L 3 MC6115 SH 250 - 480 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00

([ 4 L 4 MC6125 SH 275-425 | 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00

[ - L 5 MC6115 SA 250 - 480 | 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00

[ 5 L 6 MC6125 SA 275-425 [ 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00

[ < L 7 MC6115 SW 250-480 | 0.10-0.50 | 0.30 - 2.50

[ - L 8 MC6125 SW  275-425 | 0.10-0.50 | 0.30 - 2.50

[ 4 M 1 MC6125 MP  250-390 | 0.16 -0.50 | 0.30 - 4.00

[ 4 M 2 MC6135 MP  205-310 | 0.16 -0.50 | 0.30 - 4.00

. ] [ 4 M 3 MC6125 MA  250-390 | 0.20-0.50 | 0.30 - 4.00
[\izlc()avgaonv:r;ieo“cell, 180-280HB @ M 4 MC6135 MA  205-310 | 0.20 - 0.50 | 0.30 - 4.00
[ 5 M 5 MC6125 MH 250-390 | 0.20-0.55| 1.00 - 4.00

[ = M 6 MC6135 MH 205-310 | 0.20-0.55| 1.00 - 4.00

[ - M 7 MC6125 Std  250-390 | 0.25-0.60 | 1.50 -5.00

[ S M 8 MC6135 Std  205-310 | 0.25-0.60 | 1.50-5.00

[ 4 M 9 MC6125 MW 250 -390 | 0.20-0.60 | 0.90 - 4.00

[ - M 10 MC6135 MW 205-310 | 0.20 - 0.60 | 0.90 - 4.00

[ - R 1 MC6135 RP 190 -290 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00

[ 5 R 2 MC6125 RP 235-370 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00

[ - R 3 MC6135 GH 190 -290 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00

[ - R 4 MC6125 GH 235-370 | 0.25-0.60| 1.50 - 6.00

[ 4 H 1 MC6135 HX 170 - 260 | 0.50 - 1.26 {3.00-11.00

([ 4 H 2 MC6125 HX 210-330 | 0.50-1.26 |3.00 - 11.00

[ 5 H 3 MC6135 HV 140 -215 | 0.58 - 1.26 |4.00 - 12.00

[ 5 H 4 MC6125 HV 175-270 | 0.58 - 1.26 |4.00 - 12.00

1. Doporucené rezné podminky pro 5°/7°/11° pozitivni desticky jsou uvedeny pouze jako doporuceni.
Ovérte doporucené podminky pro kazdou vyvrtavaci tyc, protoZe rezné podminky pri vnitfnim obrabéni se méni v zavislosti
na mire vyloZeni.

18 Rezné podminky: @: Stabilni Fez @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni fez



N039: Rada MC6100

RADA MC6100 - NEGATIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)

Material Vlastnosti Podminky @@ Priorita N:;tt'::g:y Ve f ap

2 F 1 MC6135  FP  245-370 | 0.08-0.25| 0.10 - 1.00

2 F 2 MC6125  FP  300-465 | 0.08-0.25 | 0.10 - 1.00

< F 3 MC6135 FPH 245-370 | 0.20-0.50 | 0.10 - 1.00

<+ L 1 MC6135  LP  225-340 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00

2 L 2 MC6125  LP  275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00

- L 3 MC6135  SH  225-340 | 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00

2 L 4 MC6125  SH  275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00

2 L 5 MC6135  SA  225-340 | 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00

2 L 6 MC6125  SA  275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00

< M 1 MC6135  MP  205-310 | 0.16 - 0.50 | 0.30 - 4.00

< M 2 MC6125  MP  250-390 | 0.16-0.50 | 0.30 - 4.00

o ar M 3 MC6135  MA  205-310 | 0.20 - 0.50 | 0.30 - 4.00
Ezlfvga"n":gie"ucel" 180-280HB  # M 4 MC6125  MA 250390 | 0.20 - 0.50 | 0.30 - 4.00
2 M 5 MC6135 MH  205-310 | 0.20 - 0.55 | 1.00 - 4.00

2 M 6 MC6125 MH  250-390 | 0.20 - 0.55 | 1.00 - 4.00

s M 7 MC6135  Std  205-310 | 0.25-0.60 | 1.50 - 5.00

< M 8 MC6125  Std  250-390 | 0.25-0.60 | 1.50 - 5.00

2 M 9 MC6135 MW  205-310 | 0.20 - 0.60 | 0.90 - 4.00

ar M 10 MC6125 MW  250-390 | 0.20 - 0.60 | 0.90 - 4.00

2 R 1 MC6135  RP  190-290 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00

2 R 2 MC6125 RP  235-370 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00

2 R 3 MC6135  GH  190-290 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00

< R 4 MC6125 GH  235-370 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00

<+ H 1 MC6135  HX  170-260 | 0.50 - 1.26 |3.00 - 11.00

2 H 2 MC6125  HX  210-330 | 0.50 - 1.26 |3.00 - 11.00

1. Doporucené fezné podminky pro 5°/7°/11° pozitivni desticky jsou uvedeny pouze jako doporuceni.
Ovérte doporucené podminky pro kazdou vyvrtavaci ty¢, protoze fezné podminky pfi vnitfnim obrabéni se méni v zavislosti
na mire vyloZeni.

VYBEROVA KRITERIA A APLIKACNi ROZSAH

Material Rezny rezim NastrOJ-o'vy CvD
material
Plynuly Fez

Nizky MC6115

Oceli Stredn/
MC6125

Vysoky
Prerusovany rez MCé6135

Rezné podminky: @: Stabilni fez @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni fez



MV9005

NASTROJOVE MATERIALY S CVD POVLAKY PREKRACUJI
VSECHNY SOUCASNE NORMY PRI OBRABENI TEPELNE

ODOLNYCH SUPER SLITIN

S MITSUBISHI MATERIALS


https://mmte-mediastore.net/B271/

N039: MV9005

MV9005

SYSTEM UTVARENI TRISEK

POZITIVNi DESTIEKY

3

E ﬁ Charakteristiky Rez geometrii
g

LEHKY REZ

Zabrariuje vnaSeni svarl a sniZuje zakaleni hotového povrchu.

LS
STREDNi OBRABENI

Snizuje odpor pfi Fezani, chvéni, vibrace a ucpavani tfiskami.

ap (mm)

ap (mm)

Oblast spravné tvorby trisky
4.0

3.0

0.10.20.30.4
f(mm/ot.)

Oblast spravné tvorby trisky
4.0

0.10.20.30.4
f(mm/ot.)

POZITIVNi DESTICKY

Tolerance

M

Charakteristiky

STREDNi OBRABENI

Vyvazenost sily a ostrosti diky kombinaci rovné plochy a Ghlu sklonu.

ap (mm)

Oblast spravné tvorby trisky
6.0

@12

5.0
4.0
3.0
2.0
1.0

0.1 03 05 0.7
f (mm/ot.)

Rez geometrii

RCMT
15°
Bok
0.2 mm RCMX
Bok

21



N039: MV9005

CNMG

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)

Trida M

CNMG

RE

EPSR
80°

n
Objednaci kéd @@ g Ic s RE D1
=
CNMG120402-LS L ° 12.7 4.76 0.2 5.16
CNMG120404-LS L ° 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-LS L ° 12.7 4.76 08 5.16
CNMG120404-MS M ° 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MS M ° 12.7 4.76 08 5.16
CNMG120412-MS M ° 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120408-MA M ° 12.7 4.76 08 5.16
CNMG120412-MA M ° 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MA M ° 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG120408-RS R ° 12.7 4.76 08 5.16
CNMG120412-RS R ° 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-RS R ° 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG190616-RS R ° 19.05 6.35 1.6 7.93
11
N
©

22 @ : UdrZovéano na sklad&. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N039: MV9005

DNMG

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)
Trida M @ @ @

DNMG
&Y & &

EPSR
550

IC

n
Objednaci kéd @@ g Ic S RE D1
=

DNMG150402-LS L ° 12.7 4.76 0.2 5.16
DNMG150404-LS L ° 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-LS L ° 12.7 4.76 08 5.16
NEM DNMG150604-LS L ° 12.7 6.35 0.4 5.16
NEM DNMG150608-LS L ° 12.7 6.35 058 5.16
NEM DNMG150612-LS L ° 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-MS M ° 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MS M ° 12.7 4.76 08 5.16
DNMG150412-MS M ° 12.7 4.76 1.2 5.16
MEM DNMG150604-MS M ° 12.7 6.35 0.4 5.16
NEM DNMG150608-MS M ° 12.7 6.35 058 5.16
NEM DNMG150612-MS M ° 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-MA M ° 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MA M ° 12.7 4.76 08 5.16
DNMG150412-MA M ° 12.7 4.76 1.2 5.16
NET DNMG150604-MA M ° 12.7 6.35 0.4 5.16
NEM DNMG150608-MA M ° 12.7 6.35 08 5.16
DNMG150612-MA M ° 12.7 6.35 1.2 5.16

1/1

N

=

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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N039: MV9005

SNMG

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)

Trida M
SNMG

n
Objednaci kéd @@ g Ic S RE D1
=
SNMG120404-MS M ° 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MS M ° 12.7 4.76 08 5.16
SNMG120412-MS M ° 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-MA M ° 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MA M ° 12.7 4.76 058 5.16
SNMG120412-MA M ° 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120408-RS R ° 12.7 4.76 08 5.16
SNMG120412-RS R ° 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-RS R ° 12.7 4.76 1.6 5.16
1/1
N
=

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N039: MV9005

TNMG

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)
Trida M @ @

TNMG S MS

& &

n
Objednaci kéd @@ g Ic S RE D1
=
TNMG160402-LS L ° 9.525 4.76 0.2 3.81
TNMG160404-LS L ° 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-LS L ° 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-MS M ° 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MS M ° 9.525 4.76 058 3.81
TNMG160412-MS M ° 9.525 4.76 1.2 3.81
1/1
N
0

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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N039: MV9005

VNMG

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)

Trida M
VNMG

EPSR
35° IC

e

LS

MS

MA

&7 L =

n
Objednaci kéd @@ g Ic S RE D1
=
VNMG160402-LS L ° 9.525 4.76 0.2 3.81
VNMG160404-LS L ° 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG140408-LS L ° 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MS M ° 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MS M ° 9.525 4.76 058 3.81
VNMG160404-MA M ° 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MA M ° 9.525 4.76 08 3.81
1/1
N
©

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NEW

N039: MV9005

WNMG

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)

Trida M
WNMG

EPSR

® ® ©

Q 0 O

n
Objednaci kéd @@ g Ic S RE D1
=
WNMG080404-LS L ° 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-LS L ° 12.7 4.76 08 5.16
WNMG080404-MS M ° 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MS M ° 12.7 4.76 08 5.16
WNMG080404-MA M ° 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MA M ° 12.7 4.76 08 5.16
11
N
=

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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N EW N039: MV9005
VBMT

5° POZITIVNI DESTICKY (S DiROU)
Trida M @ @

VBMT S MS
ALV
EPSR
350 ic

Objednaci kéd @ @ § Ic S RE D1
s
VBMT110304-LS L ° 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT160404-LS L ° 9.525 4.76 0.4 bd
VBMT160408-LS L ° 9.525 4.76 08 bt
VBMT160412-LS L ° 9.525 4.76 1.2 bt
VBMT110304-MS M ° 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT160404-MS M ° 9.525 4.76 0.4 bt
VBMT160408-MS M ° 9.525 4.76 08 bt
VBMT160412-MS M ° 9.525 4.76 1.2 bt
1/1
N
0

28 @ : UdrZovéano na sklad&. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N039: MV9005

CCMT

7° POZITIVNI DESTICKY (S DiROU)

TridaM
CCMT

® ®

MS

n
Objednaci kéd @ @ S Ic S RE D1
g
=
CCMT09T308-LS L ° 9.525 3.97 0.8 bd
CCMT09T304-MS M ° 9.525 3.97 0.4 bd
CCMT09T308-MS M ° 9.525 3.97 08 bt
1/1
N
\{
8BRS

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.

29



30

N039: MV9005

DCMT

7° POZITIVNI DESTICKY (S DiROU)

TridaM

DCMT
_RE a
AN
EPSR 7°
55° IC S
T

® ®

LS MS

Vo dV -4

n
Objednaci kéd @ @ S Ic S RE D1
g
=
DCMT11T308-LS L ° 9.525 3.97 0.8 bd
DCMT11T304-MS M ° 9.525 3.97 0.4 bd
DCMT11T308-MS M ° 9.525 3.97 08 bt
1/1
N
\{
8BRS

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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N039: MV9005

VCMT

7° POZITIVNI DESTICKY (S DiROU)

TridaM
VCMT

EPSR
35°

LS

MS

LV

Objednaci kéd @ @ § Ic S RE D1
s
VCMT110304-LS L ° 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT160404-LS L ° 9.525 4.76 0.4 bd
VCMT160408-LS L ° 9.525 4.76 08 bt
VCMT110304-MS M ° 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT160404-MS M ° 9.525 4.76 0.4 bt
VCMT160408-MS M ° 9.525 4.76 08 bt
VCMT160412-MS M ° 9.525 4.76 1.2 bt
1/1
N
©

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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N039: MV9005

RCMT/RCMX

7° POZITIVNI DESTICKY (S DiROU)

Trida M
RCMT/RCMX

Standardni
Standardni

©

Objednaci kéd @ § Ic S RE D1
s
RCMT0602M0 M ° 6.0 2.38 = 2.8
RCMT0803MO M ° 8.0 3.18 - 3.4
RCMT10T3MO M ° 10.0 3.97 - bd
RCMT1204M0 M ° 12.0 4.76 - bt
RCMT1606M0 M ° 16.0 6.35 = 5.5
RCMX1003M0 M ° 10.0 3.18 - 3.6
RCMX1204M0 M ° 12.0 4.76 = 4.2
RCMX1606M0 M ° 16.0 6.35 - 5.2
1/1
N
0

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N039: MV9005

MV9005

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

NEGATIVNi DESTIEKY
CNMG/DNMG/SNMG/TNMG/VNMG/WNMG

Material Podminky @ N:;tt?rj;{y ‘ \3 f ap

(Inconel®718, Hastelloy®, WASPALOY®)

7aruvzdorna slitina na bazi Ni . L MV9005 LS 75 - 140 0.10 - 0.25 0.2-0.8
[ J

M MV9005 MS 70 -130 0.15-0.30 0.5-3.0

1. Ovérte doporucené podminky pro kazdou vyvrtavaci ty¢, protoze fezné podminky pro vnitini obrabéni se mohou lisit.

POZITIVNIi DESTICKY
CCMT/DCMT/VBMT/VCMT
. , Nastrojovy
Material Podminky @ material ﬁ Ve f ap
% sruvzdorna slitina na bazi Ni o L MV9005 LS 65 - 120 0.10 - 0.25 0.2-08
(Inconel®718, Hastelloy®, WASPALOY®) ) M MV9005 MS 55 - 100 0.15-0.30 05-3.0

1. Ovérte doporucené podminky pro kazdou vyvrtavaci ty¢, protozZe Fezné podminky pro vnitini obrdbéni se mohou lisit.

POZITIVNIi DESTICKY
RCMT/RCMX
Material Podmink Nastrojovy V f
¥ material ¢ ap
Zaruvzdorna slitina na bazi Ni o M MV9005 55 - 100 0.25 - 0.45 1.5-3.0

(Inconel®718, Hastelloy®, WASPALOY®)

1. Ovérte doporucené podminky pro kazdou vyvrtavaci ty¢, protozZe rezné podminky pro vnitini obrabéni se mohou Lisit.

Rezné podminky: @: Stabilni fez

33



RADA GY

SIROKY VYBER DRZAKU A DESTICEK POUZITELNYCH
PRO ROZMANITE APLIKACE ZAPICHOVANI

E Dalsi informace...

¥ B140 A MITSUBISHI MATERIALS

E! www.mmte-mediastore.net



https://mmte-mediastore.net/B231/

MY6125

Pouziti optimalniho povlaku, ktery zajistuje stabilitu pri vysokorychlostnim obrabéni oceli.
Vhodny pro drazkovani, bocni soustruzeni a odrezavani.

Jeceecccecccncccncceccceccce | epdirozpoznani opotrebeni britu.

Vynikajici odolnost proti opotrebeni zejména pri
vysokych teplotach.

0000000000000 00000000000 000

sesescccesesesesesescsesese Siinj prilnavost mezi vrstvami povlaku.

sesescecececececcscscccseses Vrstya povlaku pro vysokou odolnost proti opotfebeni.

Substrat ze slinutého karbidu, ktery je odolny
proti plastické deformaci.

POROVNANi ODOLNOSTI PROTI OPOTREBENi PRI PLYNULEM OBRABENi HLUBOKE DRAZKY V OCELI ¢SN 12 050

Vlykazuje dvojnasobnou odolnost proti opotiebeni ve srovnani' s konvencnim produktem B.

Material €SN 12 050
Drzak GYHL2525M00-M25L 0.25
Desticka GY2M -5 mm E 0.20 s
Ve [(m/min) 150 = / /. /
f (mm/ot.) 0.25 S0
ap (mm) 20 =z // //-/
Rezné kapalina Obréabéni s chlazenim % 0.10 ///-/

Pl

5

Oo_ 0.05 /

0 T T T

T T T T T T T T 1
0 30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 360

Pocet drazek (kusd)

® Fotografie pofizena po obrabéni 155 kusl

MY6125 Konvenéni B
Opotrebeni hrbetu = 0.14 mm Opotrebeni hrbetu = 0.18 mm

W : MY6125 [l A B : Konvenéni nastroj
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MATERIALY DESTICEK

N039: Rada GY

VP10RT

VP20RT

BC8110

Navyseni tloustky povlaku vyrazné
zvySuje odolnost proti opotrebeni

a nejnovéjsi technologie povlakovani
.Super TOUGH-Grip” zaroven
garantuje vysokou stabilitu britu.

eccccccce

eee Super” nanotextura

ecccccccce

eeseee Super Tough-Grip

eeesecece Substrat ze slinutého karbidu

(Prvni volba)

Material s povlakem PVD vhodny pro
Sirokou Skalu pouziti. Kombinace
specialniho houZevnatého substratu

ze slinutého karbidu a povlaku MIRACLE
prindsi vynikajici pomér odolnosti proti
opotrebeni a lomu.

eeseceee Poylak MIRACLE
eseceeee Sybstrat ze slinutého karbidu (HRA90.5)

(2. doporuéeni)

Material s povlakem PVD se substratem
ze slinutého karbidu, ktery je tvrdsi nez
VP20RT. Pouziva se pro obtizné délitelné
materialy a za Ucelem prodlouzeni
Zivotnosti nastroje.

Seeeecee Povlak MIRACLE
Jo e e 0o eeee Syubstrat ze slinutého karbidu (HRA92.0)

RT9010

Prvni doporuceny nastrojovy material pro titanové slitiny.

BC8110

Nastrojovy materidl s povlakem PKNB pro plynulé Fezani, ktery
zajistuje delSi Zivotnost pri obrabéni kalené oceli.

Trida s PVD povlakem se substratem ze
slinutého karbidu. Prvni doporuceni pro
obecné aplikace v materidlech HRSA

Jednovrstva technologie povlakovani
s vysokym obsahem AL (AL Ti)N

eseseese Specidlni substrat ze slinutého karbidu

MP9025

Trida s PVD povlakem s tvrdym slinutym
karbidovym substratem.

Poskytuje Spickovou stabilitu pro
nestabilni aplikace u materiald HRSA

Ceceeens Specialni substrat ze slinutého karbidu

Jednovrstva technologie povlakovani
s vysokym obsahem AL (AL Ti)N

Destic¢ka povlakovana materidlem CVD

s vynikajici odolnosti proti opotfebeni i pri
vyssich teplotach. Prodluzuje Zivotnost
nastroje pri obrabéni litiny a tvarné litiny.
Je také vhodna pro nepretrzité rezani
oceli pri vysokych rychlostech.

.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

eeesee CVD povlak

eesesese Karbidovy substrat

NX2525

NX2525 je cermetova desticka pro dokoncovani. Pouziva se pri
dokoncovacim obrabéni oceli pro dosazeni lesklého povrchu
anebo pro nizké fezné rychlosti u snadno svafitelnych materiald.



MATERIALY DESTICEK

N039: Rada GY

Nestabilni rez

Nestabilni rez

Korozivzdorna ocel

Nestabilni rez

Stabilni fez - ; Stabilni rez - ] M Stabilni Fez - )
v s tfiskami v s tfiskami o s tfiskami

bez tiisek 0 LS bez tiisek 0 LS bez tiisek 0 LS
PN hluboka drazka IR hluboka drazka IR hluboka drazka
mélka drazka - . mélka drazka - L mélka drazka - L
upichovani upichovani upichovani

VP10RT
VP20RT

Povlakované slinuté

karbidy

Nestabilni rez

0 s tfiskami
hluboka drazka

upichovani

Stabilni fez
bez tfisek
mélka drazka

Nestabilni rez

0 s tfiskami
hluboka drazka

upichovani

Stabilni rez
bez tfisek
mélka drazka

Nestabilni rez

0 s tfiskami
hluboka drazka

upichovani

Stabilni fez
bez trisek
mélka drazka
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N039: Rada GY

DESTICKY (JEDEN BRIT)

Objednaci kod cw RER/L L Geometrie

ldzka
Tolerance

RT9010
RT9020
VP10RT
VP20RT
MY5015
NX2525
BC8110
MP9015
MP9025
Rozmér

ZAPICHOVANI / UPICHOVANI

GY1M0200D020N-GM oo o @@ D 200 003 02 2070 Utvare GM P

GY1M0250E020N-GM ® 0 * ®® E 250 003 02 20.70  Istfedniposuv] N

GY1M0300F030N-GM eeo o @ee® F 300 003 03 20.70

GY1M0400GO30N-GM XK ®® G 400 004 03 25.65 REL:0.05

GY1MO500H040N-GM eooeo ® @ H 500 004 04 2565 %j:/_
RER+0.05

.
E7o. ]
N S

UPICHOVANI

GY1M0200D020R05-GM °e0 D 200 003 02 2080 Utvafed R/L05-GM :
GY1M0200D020L05-GM * @ D 200 003 02  20.80 PSIRL 5° {
GY1MO300FO30R05-GM o0 F 300 003 03 2085 ;—$
GY1MO300F030L05-GM °0 F 300 003 03 2085 N 05

' =

Zobrazena leva desticka.
11

N
BRe

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N039: Rada GY

DESTICKY

RE

cw RIL

Objednaci kod CDX L LE Geometrie

MY 6125 M=Em
RT9010
RT9020
VP10RT
VP20RT
MY5015
NX2525
BC8110
MP9015
MP9025
Rozmér
lizka
Tolerance

DRAZKOVANI / UPICHOVANI

GY2M0200D020N-GU ee o D 200 003 02 197 2070 — Utvare¢GU il
GY2M0239E020N-GU o0 o E 239 003 02 198 2070 — (Protainéoceli) 4
GY2M0250E020N-GU oo o E 250 %003 02 195 2070 — REL
GY2MO0300F030N-GU oo o F 300 %003 03 193 2070 — . AN
GY2M0318F030N-GU o0 o F 318 003 03 193 2070 — Uf?
GY2M0400G030N-GU oo o G 400 004 03 242 2565 — RE cox
GY2MO0475H040N-GU oo o H 475 004 04 242 2565 —
GY2MO0500H040N-GU ee o H 500 004 04 242 2565 — . E
GY2M0600J040N-GU oo o J 600 004 04 242 2545 —
GY2M0635J040N-GU oo o J 635 1004 04 242 2545 —
GY2M0120B010N-GS o0 B 120 %003 01 122 1470 — UtvafetGS
GY2M0150C010N-GS ) C 150 2003 0.1 134 1470 — (Nizkyposuv)
(GY2M0200D020N-GS oo o D 200 003 02 187 2070 —
GY2MO0239E020N-GS ee o E 239 %003 02 185 2070 ~— REL
GY2MO0250E020N-GS ee o E 250 %003 02 185 2070 — ;,:\_
GY2MO300F020N-GS ee o F 300 %003 02 185 2070 — O’RER/
GY2MO0318F020N-GS oo o F 318 %003 02 185 2070 — DX
GY2MO0400G020N-GS o0 o G 400 $0.04 02 239 2565 — = E
GY2MO0475H030N-GS o0 o H 475 004 03 239 2565 —
GY2MO0500H030N-GS oo o H 500 004 03 240 2565 —
(GY2M0600J030N-GS ee o J 600 004 03 241 2545 —
GY2M0635J030N-GS ee o J 635 004 03 241 2545 —
GY2MO0800K030N-GS o0 K 800 %004 03 291 3050 —
GY1M0200D020N-GM e® @ ee D 200 003 02 — 2070 — Utvafe¢GM
GY1MO0250E020N-GM @e® x ®e® E 250 003 02 — 2070 — [StFedniposuv)
GY1MO0300F030N-GM e® @ ee F 300 003 03 — 2070 — REL£0.05
GY1MO0400G030N-GM ©e® @ oe G 400 004 03 — 2565 — S
GY1MO0500H040N-GM e® ©® ee H 500 004 04 — 2565 — RERY0.05
= -
L
GY2MO0150C020N-GM @ e @ ee C 150 003 02 139 1470 — Utvafe¢GM
GY2MO0200D020N-GM @ ee0ee® o0 D 200 003 02 194 2070 — [(Stfedniposuv)
GY2M0239E020N-GM @ e0e00® o0 [ 239 003 02 194 2070 —
GY2M0250E020N-GM @ e00@® o060 [ 250 003 02 194 2070 — REL,
GY2MO300FO30N-GM @ ©e000® O0 F 300 003 03 194 2070 — %j:—
GY2MO0318F030N-GM @ e00@® 060 F 318 003 03 194 270 — RER
GY2M0400G030N-GM @ ©000® 060 G 400 004 03 244 2565 — cDX
GY2M0475H040N-GM @ 0000 o060 H 475 :004 04 243 2565 — = E
GY2M0O500H040N-GM @ 0000 o060 H 500 004 04 243 2565 — L
GY2M0600J04ON-GM @ o000 060 J 4600 004 04 243 2565 —
GY2M0635J040N-GM @ 0000 060 J 635 004 04 243 2565 —
GY2MO0800KO50N-GM @ XX @@ K 800 004 05 293 3050 —
1/4
*1 &itka zapichu odpovida pojistnému krouzku. 43 'V?
(4

@ : UdrZovéno na sklad&. % : UdrZovano na skladé v Japonsku. 39



N039: Rada GY

DESTICKY

RE

R/L CDX L LE Geometrie

Objednaci kod

MY 6125 M=Em
RT9020
VP10RT
VP20RT
MY5015
NX2525
BC8110
MP9015
MP9025

o

=
Tolerance

DRAZKOVANI / UPICHOVANI

GY2G0200D005N-GL ° D 200 #0.02 005 195 21.05 — GLutvafe¢ ¢
GY2G0250E005N-GL ° E 250 002 005 191 2105 — (Prohlinikovéslitiny) \
GY2G0300F005N-GL ° F 300 002 005 189 21.05 — N REL
s ==
RER
CDX
. L
UPICHOVANI
GY1M0200D020R05-GM o0 D 200 %003 02 — 2080 — Utvafe& R/L05-GM
GY1M0200D020L05-GM *x @ D 200 %003 02 — 2080 — PSIRL 5°
GY1MO300F030R05-GM o0 F 300 003 03 — 208 — |
GY1MO300F030L05-GM P F 300 003 03 — 2085 — 5%
RER+0.05
B
I S
Zobrazena leva desticka.
GY2M0200D020R05-GM o0 D 200 %003 02 195 2080 — Utvafe¢ R/L05-GM
GY2M0200D020L05-GM o0 D 200 %003 02 195 2080 —
GY2M0250E020R05-GM ) E 250 %003 02 195 20825 — REL
GY2M0250E020L05-GM o0 E 250 003 02 195 20825 — z| r
GY2MO0300F030R05-GM o0 F 300 003 03 195 2085 — PSRIRR 5°
GY2MO0300F030L05-GM o0 F 300 003 03 195 2085 — CDX
GY2M0400G030R05-GM o0 G 400 £0.04 03 245 2585 — - ﬁ
GY2M0400G030L05-GM o0 G 400 +0.04 03 245 2585 — )
GY2MO500H040R05-GM o0 H 500 %0.04 0.4 245 2595 — —
GY2M0500H040L05-GM [ ) H 500 =#0.04 0.4 245 2595 — Zobrazenapravd desticka.
GY2M0120B010R05-GS * * B 120 003 0.1 1222 1470 — Utvafe¢ R/LO5-GS [Nizky posuv]
REL
RER || PSIRR 5°
CDX
| -
6Y2G0150C010R08-GS o0 C 150 %002 0.1 1317 1520 — Utvare¢ R08-GS (Nizky posuv]
(GY2G0200D020R08-GS o0 D 200 %0.03 0.2 1885 21.30 — REL
GY2G0250E020R08-GS o0 E 250 003 02 19.04 2150 — z
GY2G0300F020R08-GS o0 F 300 003 02 1862 2150 — RER pst;r;so
1
G6Y2G0150C003R15-GS o0 C 150 %0.02 0.03 1317 1520 — Utvare¢ R15-GS (Nizky posuv]
G6Y2G0150C010R15-GS o0 C 150 %0.02 0.1 13.17 1520 —
GY2G0200D003R15-GS o0 D 200 +0.03 003 1885 2130 — - REL
GY2G0200D010R15-GS o0 D 200 %003 0.1 1885 2130 — Ow
GY2G0250E003R15-GS o0 E 250 003 003 19.04 2150 — CcDX
GY2G0250E020R 15-GS o0 E 250 003 02 1904 2150 — |
GY2G0300F003R15-GS o0 F 300 003 003 1862 2150 — L0.1
GY2G0300F020R15-GS o0 F 300 003 02 1862 2150 —
2/4
*1 &itka zapichu odpovida pojistnému krouzku. 43 'V?
(4

40 @ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N039: Rada GY

DESTICKY

RE

cw RIL

Objednaci kod CDX L LE Geometrie

MY 6125 M=Em
RT9010
RT9020
VP10RT
VP20RT
MY5015
NX2525
BC8110
MP9015
MP9025
Rozmér
lizka
Tolerance

ZAPICHOVANI

GY1G0200D020N-GFGS [ ] D 2.00 +0.03 0.2 — 20.70 2.7 [(Pro kalené materialy)
GY1G0239E020N-GFGS [ J E 239 +0.03 0.2 — 20.70 2.7 -
GY1G0250E020N-GFGS [ J E 250 +0.03 0.2 — 20.70 2.7 REL\LE )
GY1G0300F020N-GFGS [ ] F 3.00 =0.03 0.2 — 20.70 2.7 %F«%
GY1G0318F020N-GFGS [ ) F 3.18 0.03 0.2 — 20.70 2.7 ANL7°ANERR/;°
GY1G0400G020N-GFGS o G 4.00 +0.03 0.2 — 25.65 2.7 ‘g*
GY1G0475H020N-GFGS o H 4.75 +0.03 0.2 — 25.65 2.7 _=ANT°
GY1G0500H020N-GFGS [ ) H 5.00 +0.03 0.2 — 25.65 2.7 L
GY1G0600J020N-GFGS [ J J 6.00 =0.03 0.2 — 25.65 2.7

GY2G0200D020N-MF [ ] 2.00 +0.02 0.2 195 21.05 — Utvarfec MF q
GY2G0224D015N-MF ' 224 002 015 19.8 21.05 — (Dokoncovani)

GY2G0239E020N-MF
GY2G0250E020N-MF
GY2G0274E020N-MF '
GY2G0300F020N-MF
GY2G0300F040N-MF
GY2G0318F020N-MF
GY2G0318F040N-MF
GY2G0324F020N-MF"’
GY2G0400G020N-MF

239 +0.02 0.2 19.2 2105 —
250 +0.02 0.2 19.4 2105 —
274 +0.02 0.2 19.7 2105 —
3.00 +0.02 0.2 19.5 2105 —
3.00 +0.02 0.4 193 2105 —
3.18 +0.02 0.2 19.5 2105 —
3.18 +0.02 0.4 193 2105 —
3.24 +0.02 0.2 19.5 2105 —
400 +0.02 02 249 2595 —

GY2G0400G040N-MF 400 +0.02 04 247 2595 — REL
GY2G0400GO8ON-MF 400 +0.02 08 243 2595 — gj:—
GY2G0424G020N-MF "' 424 +0.02 02 249 2595 — RER
GY2G0475H020N-MF 475 $0.02 02 244 2595 — CDX
GY2G0475H040N-MF 475 £0.02 0.4 242 2595 — -

GY2G0475H080N-MF
GY2G0500H020N-MF
GY2G0500H040N-MF
GY2G0500H080N-MF
GY260524H020N-MF '
GY2G0600J020N-MF
GY2G0600J040N-MF
GY2G0600J080N-MF
GY2G0631J020N-MF "'
(GY260635J020N-MF
GY260635J040N-MF
GY260635J080N-MF

475 +0.02 0.8 238 2595 —
5.00 +0.02 0.2 244 2595 —
5.00 +£0.02 0.4 242 2595 —
5.00 +0.02 038 23.8 2595 —
5.24 +£0.02 0.2 244 2595 —
6.00 +0.02 0.2 244 2595 —
6.00 +0.02 0.4 242 2595 —
6.00 +0.02 0.8 238 2595 —
631 +0.02 0.2 244 2595 —
635 £0.02 0.2 244 2595 —
635 0.02 0.4 242 2595 —
635 +0.02 038 238 2595 —

|t (% 0 0 0 0 0 0 0 0 * X * 0 0 0 e 0+ o6 e e e e

O O 0 0 0 00 0 0 O X X (*x 00O 0 0 06 06 0 x x| 06| 06 e o6 xt x o6 e o o e e

® O 0 0 O 0 0 0 0 O O X x| X OO 0 0 0 06 0 O x x (*x 00 0 6 o x t o o6 e e x o e
® O 0 0 0 00 0 0 O O X Xt X OO O 0 O 0 0 0 X (x| 00 0 06 e x t o o6 o e x o e
x|lc|e|z|z|e|o|m|m|m|lo|jc |||l |zjz|z|z|jz|z|T|o|o|o|e|n|m|m|A|m|m|m|m|o|o

GY2M0200D020N-MS @ (] 200 £0.03 02 191 2070 — Utvafe¢MS
GY2M0250E020N-MS [ ] (] 250 +0.03 02 19.1 2070 — (Nizky posuv)
GY2M0300F020N-MS o (] 3.00 #0.03 02 19.2 2070 — REL
GY2M0300F040N-MS [ ] [ J 3.00 +0.03 0.4 18.9 20.70 — N
GY2M0400G020N-MS [ ] [ J 4.00 +0.04 0.2 242 2565 — 5:/_
GY2MO400GO4ON-MS @ ° 400 004 04 239 2565 — RER cox
GY2M0500H040N-MS @ [ ] 500 +0.04 0.4 239 2565 —
GY2M0500H080N-MS @ (] 5.00 +0.04 0.8 235 2565 — .
GY2M0600J040N-MS [ ] [ ] 6.00 +0.04 0.4 239 2565 —
GY2M0600J080N-MS o (] 6.00 +0.04 0.8 235 2565 —
GY2M0O800K080ON-MS [ ] [ J 8.00 +0.04 0.8 285 3050 —
3/4
*1 &itka zapichu odpovida pojistnému krouzku. 43 'V?
[ X4

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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N039: Rada GY

DESTICKY
B g
Objednaci kéd SegEE28228%, cw 5 R ooox L e Geometrie
2222889888 5s g
S xx>>IZomXIXx=> =
MULTIFUNKCENIi ZAPICHOVAN
GY2MO0200D020N-MM @ @000 @60 D 200 %003 02 191 2070 — Utvafe&¢ MM
GY2MO0250E020N-MM @ @000 O E 25 003 02 191 2070 — [(Stfedniposuy)
GY2MO300F020N-MM @ ©e00e® @ee [ 300 003 02 191 2070
GY2M0300F040N-MM @ @000 e [ 300 003 04 189 2070 — REL
GY2MO300F080N-MM @ ©e®0e@® @@ [ 300 003 08 185 2070 — . AN
GY2MO0400G020N-MM @ @000 060 G 400 004 02 241 2565 — = 7
GY2MO400GO4ON-MM @ 0000 @60 G 400 004 04 239 2565 — RE
GY2MO0400GOBON-MM @ @000 @60 G 400 004 08 235 2565 — CDX
GY2MO500H040N-MM @ 0000 @60 H 500 004 04 239 2565 — .
GY2MO500H080N-MM @ 000 @0 H 500 004 08 235 2565 — i
GY2M0600J04ON-MM @ 0000 060 J 400 004 04 239 2565 —
GY2MO0600J08ON-MM @ @000 060 J 4600 004 08 235 2565 —
GY2MOBOOKO8ON-MM @ @000 O60 K 800 004 08 285 3050 —
GY2MO80OK120N-MM @ XX @@ K 800 004 12 281 3050 —
KOPiROVANi/ZAHLUBOVANI
GY2MO0200D100N-BM @ ©000® @ee D 200 003 100 195 2090 — Utvafe¢BM
GY2MO0250E125N-BM e000® e [ 25 :003 125 193 2090 —
GY2MO300F150N-BM @ ©00e® @60 [ 300 003 150 190 2090 — .
GY2MO318F159N-BM @ @000 @60 [ 318 003 15 189 2090 — ;—j—
GY2MO0400G200N-BM @ @000 @60 G 400 004 200 234 2580 — ]
GY2MO0475H238N-BM @ 000 00 H 475 004 238 229 2580 — . CDX |
GY2MO500H250N-BM @ 0000 e60 H 500 004 250 228 2580 — .
GY2MO600J300N-BM @ 0000 O60 J 400 2004 300 225 2590 — L
GY2M0635J318N-BM @ @000 e . 635 004 318 223 2590 —
GY2MOBOOK400N-BM @ WX @ ® K 800 004 400 265 3080 —
BEZ UTVARECE
GY2B0220D020N o0 ° D 220 %010 02 — 2105 — Plochécelo dZ
GY2B0250D020N o0 ® D 255 #0.10 0.2 — 2128 — Typse2brity V
GY2B0270E020N o0 ° E 270 010 02 — 2105 —
GY2B0300E020N o0 ° E 305 010 02 — 2128 —
GY2B0340F020N o0 () F 340 010 0.2 — 2105 — RE&
GY2B0360F020N o0 ° F 365 %010 02 — 2128 — = P
GY2B0420G020N o0 ° G 420 %010 02 — 2600 — RER
GY2B0460G020N o0 ° G 465 010 02 — 2618 — = 5
GY2B0520H020N o0 ° H 520 %010 02 — 2600 — L
GY2B0560H020N o0 ° H 565 %010 02 — 2618 —
GY2B0655J020N o0 ° J 655 010 02 — 2600 —
GY2B0680J020N o0 ° J 685 1010 02 — 2618 —
GY2B088OK020N o0 ° K 885 010 02 — 3088 —
GY1B0220D020N o0 ° D 220 010 02 — 2107 — Typs1bfitem
GY1B0270E020N o0 ° E 270 %010 02 — 2110 — REL
GY1BO340F020N oo ° F 340 010 02 — 2100 — S =
GY1B0420G020N o0 ° G 420 %010 02 — 2586 — RER
GY1B0520H020N o0 ° H 520 010 02 — 2590 — . H
GY1B0655J020N o0 ° J 655 010 02 — 2590 — -t
A
*2 Desticky bez utvarece vybrusuje zakaznik. 43 'v?
(X4

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



N039: Rada GY

RADA GY

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

REZNA RYCHLOST (PRO VNEJSi ZAPICHOVANI A UPICHOVANI)

Material Tvrdost Nastrojovy material Ve
VP20RT 155 (100 - 220)
Nizkouhlikova ocel <160HB VP10RT 170 (110 - 230)
NX2525 150 ( 90 - 210)
VP20RT 120 ( 80 - 180)
VP10RT 140 ( 90 - 190)
160 - 280HB MY6125 230 (160 - 300)
MY5015 180 (110 - 250)
Nelegovand ocel NX2525 120 ( 70 -170)
Legovand ocel VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110 ( 70 - 150)
>280HB MY6125 185 (110 - 260)
MY5015 150 ( 90 - 210)
NX2525 95( 55-135)
) ) VP20RT 100 ( 60 - 140)

M Korozivzdorna ocel <270HB
VP10RT 110 ( 70 - 150)
VP20RT 120 ( 80 -180)
Eeds Litina Pevnost v tahu VP10RT 140 ( 90 - 190)
<300MPa MY5015 120 (140 - 300)
MY6125 260 (170 - 350)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
e Pevnost v tahu VP10RT 110 ( 70 - 150)
Tvarna litina

<800MPa MY5015 150 ( 90 - 210)
MY6125 185 (110 - 260)
nsen 2o oosar RT9010 350 (200 - 500)
[F/Ll(':”lig‘;va slitina gf/::gmo % RT9010 350 (200 - 500)
[F/L“D”éﬁ"zv‘aAng;‘a gibj%h% RT9010 150 (100 - 200)
MP9015 70 ( 40 - 100)
.. o MP9025 60( 30- 90)
Zoruvadorne sty - VP20RT 15130- 60
VP10RT 55( 40 - 70)
RT9010 55( 40 - 70)
H Kalena ocel >50HRC BC8110 90 ( 80-120)

1n

1. Prvni doporudeny nastrojovy material pro jiné neZ kalené oceli je VP20RT.
2. Pro VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025, MY5015, MY6125 se doporucuje mokré obrabéni.
3. GL utvarec se nedoporucuje pro Celni zapichovani.
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N039: Rada GY

GY ZAPICHOVACI SERIE PRO

VNEJS| SOUSTRUZENI NA

STROJICH SWISS TYPE

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

REZNA RYCHLOST (PRO VNEJSi ZAPICHOVANi A UPICHOVANI)

1. Pro VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025 a MY5015 se doporucuje mokré obrabéni.

Material Tvrdost Nastrojovy material Vc
VP20RT 155 (100 - 220)
Nizkouhlikova ocel <160HB VP10RT 170 (110 - 230)
NX2525 150 ( 90 - 210)
VP20RT 120 ( 80 -180)
VP10RT 140 ( 90 - 190)
160 - 280HB MY6125 230 (160 - 300)
MY5015 180 (110 - 250)
Nelegovana ocel NX2525 120 ( 70 - 170)
Legovand ocel VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110 ( 70 - 150)
»280HB MY6125 185 (110 - 260)
MY5015 150 ( 90 - 210)
NX2525 95 ( 55 - 135)
) ) VP20RT 100 ( 60 - 140)
Korozivzdorna ocel <270HB
VP10RT 110 ( 70 - 150)
VP20RT 120 ( 80 - 180)
&ed Litina Pevnost v tahu VP10RT 140 ( 90 - 190)
<300MPa MY5015 120 (140 - 300)
MY6125 260 (170 - 350)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
s Pevnost v tahu VP10RT 110 ( 70 - 150)
Tvarna litina
<800MPa MY5015 150 ( 90 - 210)
MY6125 185 (110 - 260)
m’g:;”v;os;g]'“a 82553!/‘0 RT9010 250 (200 - 500)
E\l(':“[:g‘;"a slitina gE/::Qism ” RT9010 250 (200 - 500)
rtivaberis e RT9010 150 (100 - 200)
MP9015 70 ( 40 - 100)
.. o MP9025 60 ( 30- 90)
%Iat;f]‘fvde"sr[‘lﬁrfy““”y - VP20RT 45 ( 30- 60)
VP10RT 55 ( 40- 70)
RT9010 55 ( 40- 70)
H Kalena ocel >50HRC BC8110 100 ( 80 -120)

11



N039: Rada GY

GY ZAPICHOVACI SERIE PRO VNEJSi SOUSTRUZENi NA STROJICH SWISS TYPE

DOPORUCENA REZNA RYCHLOST (M/MIN) (PRO EXTERNi ZAHLUBOVANI)

Material Tvrdost Nastrojovy material Vc
, o VP20RT 130 ( 80 -180)
Nizkouhlikova ocel <180HB
VP10RT 140 ( 90 -190)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110( 70 -150)
180 - 280HB MY6125 180 (110 - 250)
MY5015 150 ( 90 -210)
Ne[ego\/ané ocel NX2525 95 ( 55 - 135)
Legovana ocel VP20RT 90 ( 50-110)
VP10RT 90 ( 60 - 120)
280 - 350HB MY6125 145 (100 - 190)
MY5015 120 ( 80 - 160)
NX2525 75 ( 45 -105)
) ) VP20RT 80( 50-110)
M Korozivzdorna ocel <350HB
VP10RT 90 ( 60 - 120)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
E i Pevnost v tahu VP10RT 110 ( 70 - 150)
Seda litina
<350MPa MY5015 150 ( 90 - 210)
MY6125 180 (110 - 250)
VP20RT 80( 50-110)
L Pevnost v tahu VP10RT 30( 60-120)
Tvarna litina
<800MPa MY5015 120 ( 80 - 160)
MY6125 145 (100 - 190)
MP9015 70 ( 40 - 100)
MP9025 60( 30- 90)
Titanové slitiny _ VP20RT 45( 30- 60)
Zaruvzdorné slitiny VP10RT 55 ( 40- 70)
VP20RT 45( 30- 60)
VP10RT 55( 40- 70)

1. Prvni doporuceny ndstrojovy material pro jiné nez kalené oceli je VP20RT.
2. Pro VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025, MY5015, MY6125 se doporucuje mokré obrabéni.



N039: Rada GY

GY ZAPICHOVACI SERIE PRO VNEJSi SOUSTRUZENi NA STROJICH SWISS TYPE

DOPORUCENA REZNA RYCHLOST (M/MIN) (PRO CELNi ZAPICHOVANI)

Material Tvrdost Nastrojovy material Ve
VP20RT 130 ( 80 - 180)
Nizkouhlikova ocel <160HB VP10RT 140 ( 90 - 190)
NX2525 120 ( 70 - 170)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110 ( 70 - 150)
160 - 280HB MY6125 180 (110 - 250)
MY5015 150 ( 90 - 210)
Nelegovana ocel NX2525 95 ( 55 -135)
Legovand ocel VP20RT 80( 50-110)
VP10RT 90 ( 60 -120)
>280HB MY6125 145 (100 - 190)
MY5015 120 ( 80 - 160)
NX2525 75 ( 45 - 105)
M Korozivzdorna ocel <270HB VP20RT 801 50-110)
VP10RT 90 ( 60 - 120)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
& g Pevnost v tahu VP10RT 110 ( 70 - 150)

Seda litina

<300MPa MY5015 150 ( 90 - 210)
MY6125 180 (110 - 250)
VP20RT 80 ( 50 -110)
Tvarn litina Pevnost v tahu VP10RT 90 ( 60 - 120)
<800MPa MY5015 120 ( 80 - 160)
MY6125 145 (100 - 190)
MP9015 70 ( 40 - 100)
. o MP9025 60( 30- 90)
ﬁ;‘;‘;zv‘iognﬁjy““”y - VP20RT 45(30- 60)
VP10RT 55 ( 40 - 70)
RT9010 55 ( 40 - 70)
H | Kalena ocel >50HRC BC8110 80 ( 60 -100)

A

1. Prvni doporuceny nastrojovy material pro jiné nez kalené oceli je VP20RT.
2. Pro VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025, MY5015, MY6125 se doporucuje mokré obrabéni.

SOUVISLOST MODULARNI PLANZETY A POSUVU NA OTACKU (PRO CELNi ZAPICHOVANI)

GYM25R/LD-D12
100 +——GYM25R/LD-E12 —&
GYM25R/LD-F12 P-GYM25R/LD-G14-
90 GYM25R/LD-H14~
%0 GYM25R/LD-J1

70 1
60

/'/ GYM25R/LD-J25
50

'ty

35 60 85 125

Modularni planzeta (

Posuv (%)

1
250

1. Upravte posuv na otacku v reznych podminkach na procentualni hodnotu uvedenou ve vySe uvedené tabulce.



N039: Rada GY

GY ZAPICHOVACI SERIE PRO VNEJSi SOUSTRUZENi NA STROJICH SWISS TYPE

DOPORUCENA REZNA RYCHLOST (M/MIN) (PRO VNITRNi ZAPICHOVANI)

Material Tvrdost Nastrojovy material Ve
VP20RT 130 ( 80 - 180)
Nizkouhlikova ocel <160HB VP10RT 140 ( 90 - 190)
NX2525 120 ( 70 - 170)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
VP10RT 110 ( 70 - 150)
160 - 280HB MY5015 150 ( 90 - 210)
MY6125 180 (110 - 250)
Nelegovana ocel NX2525 95 ( 55 -135)
Legovand ocel VP20RT 80( 50-110)
VP10RT 90 ( 60 -120)
>280HB MY6125 145 (100 - 190)
MY5015 120 ( 80 - 160)
NX2525 75 ( 45 - 105)
M Korozivzdorna ocel <270HB VP20RT 801 50-110)
VP10RT 90 ( 60 - 120)
VP20RT 100 ( 60 - 140)
& g Pevnost v tahu VP10RT 110 ( 70 - 150)

Seda litina

<300MPa MY5015 150 ( 90 - 210)
MY6125 180 (110 - 250)
VP20RT 80 ( 50 -110)
Tvarn litina Pevnost v tahu VP10RT 90 ( 60 - 120)
<800MPa MY5015 120 ( 80 - 160)
MY6125 145 (100 - 190)
MP9015 70 ( 40 - 100)
. o MP9025 60( 30- 90)
ﬁ;‘;‘;zv‘iognﬁjy““”y - VP20RT 45(30- 60)
VP10RT 55 ( 40 - 70)
RT9010 55 ( 40 - 70)
H | Kalena ocel >50HRC BC8110 80 ( 60 -100)

A

1. Prvni doporuceny nastrojovy material pro jiné nez kalené oceli je VP20RT.
2. Pro VP10RT, VP20RT, MP9015, MP9025, MY5015, MY6125 se doporucuje mokré obrabéni.



VFR

IDEALNi PRO OBRABENi KALENYCH OCELI. REVOLUCNI
TECHNOLOGIE POVLAKOVANIi ZAJISTUJE MIMORADNOU
ZIVOTNOST NASTROJE
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N039: VFR

VFR <

RADA CELNICH STOPKOVYCH FREZ
PRO OBRABENI| OCELi S VYSOKOU TVRDOSTI

NOVA TECHNOLOGIE POVLAKOVANI

Nové vyvinuty (ALCrSiIN vicevrstvy PVD povlak nabizi vy3si odolnost proti oxidaci, lepsi mazaci vlastnosti,
vyssi odolnost proti opotfebeni a adhezni pevnost.
Je idedlni pro obrabéni mimoradné tvrdych materiald aZ do hodnoty 70 HRC.

¢ Vysoka odolnost proti oxidaci
¢ Lepsi mazaci vlastnosti

¢ Lepsi odolnost proti opotrebeni
¢ ZlepSena adhezni pevnost

Karbidovy substrat 7 A0 W TR
s ultra mikro &asticemi

VYBER NASTROJE PODLE TVRDOSTI MATERIALU OBROBKU

MS plus

50 HRC 60 HRC

Tvrdost obrobku

49
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N039: VFR

VFRSD/MD/LD
VFRSDRB/MDRB

IDEALNIi VOLBA PRO EFEKTIVNi OBRABEN{ MATERIALU
S VYSOKOU TVRDOSTI

Pro Gspésné dosaZeni vysokorychlostniho obrabéni vicebritymi stopkovymi frézami poskytuje geometrie drazek s
vysokym Uhlem stoupdani potrebnou ostrost, zatimco zaporné Celni fezné hrany zajistuji pevnost a spolehlivost

VYSOKY UHEL SROUBOVICE 45°
VylepSena geometrie pro obrabéni
oceli s vysokou tvrdosti.

SRRLITRRLITTRLE REZNE HRANY SE ZAPORNYM UHLEM CELA
Poskytuje vynikajici odolnost proti vylamovani.




N E W N039: VFR

REZNY VYKON

VFRSD/MD/LD

POROVNANI ZIVOTNOSTI NASTROJE, MATERIAL HAP72 (67.0 HRC)

Ve srovnani s konvencnimi produkty bylo dosazeno vice nez 1.5x delSi Zivotnosti nastroje a stabilniho obrabéni.

Material obrobku HAP72 (67.0 HRC) 0.2 ®
Nastroj VFRMDDO0600/DC = 6 mm £ /
n (min”") 5300 Eo1s
Ve (m/min) 100 2
Vf (mm/min) 1800 ’E o
ap (mm) 6 E
ae (mm) 0.1 2 e
- . 3 0.05
Délka vyloZeni ([mm) 22 o
. Proud vzduchu
Rezny rezim .
Obréabéni dolt 0 T T !
- — . . 0 10 20 30
Stroj Vertikalni obrabéci centrum MC (BT30)

Délka Fezu (m)

® Fotografie po této délce rezu.

VFRMD Konvencni A Konvencni B

VFRSDRB/MDRB

POROVNANI ZIVOTNOSTI NASTROJE, CSN 19 436 [TVRDOST 59.2 HRC)

Ve srovnani s konvencnimi produkty bylo dosazeno dvojnasobné Zivotnosti nastroje a stability béhem obrabéni.

Material obrobku CSN 19 436 (TVRDOST 59.2 HRC) 02 °
Nastroj VFRMDRBDO0600R050 / DC = 6 mm £ /
n (min”") 8000 E
- = 0.15

Ve (m/min) 150 =
Vf (mm/min) 2400 ’E o1
ap (mm) 5 E
ae (mm) 0.1 £

- — S 0.05
Délka vyloZeni (mm) 22 o
. Proud vzduchu
Rezny reZzim . . 0 T T T T )

Obrabéni dolu 0 25 50 75 100 125

Stroj Vertikalni obrabéci centrum MC (BT40) Délka fezu (m)

® Fotografie po této délce rezu.

VFRMDRB Konvencni A Konvencni B

Il VFRMD M A [ B: Konvenéni nstroj

51
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REZNY VYKON

VFR2MV /4MV

POTLACUJE CHVENI A VIBRACE A ZAJISTUJE STALOU KVALITU POVRCHU

Chvéni a vibrace jsou potlaceny pouzitim nepravidelné geometrie Sroubovice a roztece drazek, v kombinaci
s vysoce tuhou stfedovou prarezovou ¢asti.

ececccccssssssssessee KLADN? l'lHEL éELA

5 Nizky Fezny odpor prispiva ke stabilni kvalité povrchu
. obrobku.



N039: VFR

REZNY VYKON

VFR2MV /4MV

POROVNANI KVALITY POVRCHU - OBRABENi MATERIALU CSN 19 852 (TVRDOST 53.0 HRC)

Vykazuje vynikajici odolnost proti chvéni pFi obrabéni kalenych oceli.

Material obrobku

€SN 19 852 (TVRDOST 53.0 HRC)

DOSLO K CHVENI A VIBRACIM

Nastroj VFR4MVD0600 / DC = 6 mm
n (min™") 5300

Ve (m/min) 100

Vf (mm/min) 1060

ap (mm) 12

ae (mm) 0.3

Rezny reZim

Proud vzduchu

Obrabéni dold

Frézovani rohového radiusu

Stroj

Vertikalni obrab&ci centrum MC (BT30)

VFRMDRB Konvencni

Geometrie obrobku s rédiusem R18

53
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NEW
VFRSDRB 20

ZAOBLENE ROHY, KRATKA REZNA DELKA, 6 BRITU

1
8 BHTA2 15° "
o AN\ , i =
o
' RE
. : APMX
LU
LF
2 z
[m]
[92]
g AN . . I =
AN
RE
APMX
LU
LF
DC
0
- 0.020
DCONMS=6 DCONMS=8, 10 DCONMS=12
0 0 0
- 0.005 - 0.006 - 0.008
¢ Ostra rezna hrana a zlepsena odolnost proti vylamovani umoznuji vysoce efektivni obrabéni.
Objednaci kéd ° RE DC APMX LU DN LF DCONMS  ZEFP
% &
VFRSDRBD0300R030 (] 0.3 3 3 9 2.9 45 6 6 1
VFRSDRBDO0400R030 ° 03 4 4 12 3.9 45 6 6 1
VFRSDRBDO500R030 ° 0.3 5 5 15 4.9 50 6 6 1
VFRSDRBDO600R030 ° 0.3 6 6 18 5.85 50 6 6 2
VFRSDRBDO0600R050 [ ] 0.5 6 6 18 5.85 50 6 6 2
VFRSDRBD0600R100 ° 1 6 6 18 5.85 50 6 6 2
VFRSDRBD0800R030 [ ] 0.3 8 8 24 7.85 60 8 6 2
VFRSDRBD0800R050 ([ ] 0.5 8 8 24 7.85 60 8 6 2
VFRSDRBDO0800R 100 [ ] 1 8 8 24 7.85 60 8 6 2
VFRSDRBD1000R050 ° 0.5 10 10 30 9.7 70 10 6 2
VFRSDRBD1000R100 ° 1 10 10 30 9.7 70 10 6 2
VFRSDRBD1200R050 ° 0.5 12 12 36 11.7 75 12 6 2
VFRSDRBD1200R 100 [ ] 1 12 12 36 1.7 75 12 6 2
il
N
V
B RS

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NEW
VFRSDRB

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material DC n f ap
3 32000 3800 0.2
4 24000 4400 0.2
H | Kalené oceli (45 - 55 HRC) ¢ 16000 0800 0.3
8 12000 5800 0.4
10 9600 5800 0.5
12 8000 4800 0.6
11
] <1.5DC
Material DC n f ap
3 16000 1900 0.1
4 12000 2200 0.1
Kalené oceli (55 - 62 HRC) 6 8000 2700 02
8 6000 2900 0.2
10 4800 2900 0.3
12 4000 2400 0.3
: 3 11000 1200 0.05
4 8000 1300 0.05
Kalené oceli (62 - 70 HRC) ¢ 230 1900 0.10
8 4000 1800 0.10
10 3200 1800 0.20
12 2700 1500 0.20
11
<1.0DC

1. Pokud je hloubka rezu mala, lze zvysSit otacky a posuv.
2. Pokud neni stroj nebo material obrobku dostatecné tuhy, mohou nastat vibrace nebo neobvyklé zvuky.
V tomto pripadé prosim upravte otacky vietena, posuv a hloubku fezu podle tabulky vyse.
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NEW

N039: VFR

VFRMDRB

2@

ZAOBLENE ROHY, KRATKA REZNA DELKA, 6 BRITU

H 1
T BHTA2 15° 0
=
(@] _ _ - L z
E@ I [z
' LF
2
7 (%2}
=
gm ] HE
N 8
o
RE | APMX ‘
— LF
3
— [%2]
DC<12 DC212 o z
0 0 2 3
o
- 0.020 - 0.030
RE | APMX |
DCONMS=6 DCONMS=8,10 DCONMS=12, 16 DCONMS=20 LF
0 0 0 0
- 0.005 - 0.006 - 0.008 - 0.009
¢ Ostra rezna hrana a zlepsena odolnost proti vylamovani umoznuji vysoce efektivni obrabéni.
Objednaci kéd T RE DC APMX LF DCONMS  ZEFP Typ
~
(2]
VFRMDRBDO0300R030 [ ] 0.3 3 10 60 6 6 1
VFRMDRBD0400R030 [ ] 0.3 4 12 60 6 6 1
VFRMDRBD0500R030 ° 03 5 15 60 6 6 1
VFRMDRBD0600R030 ° 0.3 6 15 60 6 6 2
VFRMDRBD0600R050 ° 0.5 6 15 60 6 6 2
VFRMDRBD0600R100 ° 1 6 15 60 6 6 2
VFRMDRBDO0800R030 [ ] 0.3 8 20 75 8 6 2
VFRMDRBD0800R050 [ ] 0.5 8 20 75 8 6 2
VFRMDRBDO0800R100 ([ ] 1 8 20 75 8 6 2
VFRMDRBD1000R030 [ ] 0.3 10 25 80 10 6 2
VFRMDRBD1000R050 ° 0.5 10 25 80 10 6 2
VFRMDRBD1000R100 ° 1 10 25 80 10 6 2
VFRMDRBD1200R050 [ 0.5 12 30 100 12 6 2
VFRMDRBD1200R100 [ ] 1 12 30 100 12 6 2
VFRMDRBD1600R100 [ ] 1 16 40 110 16 6 2
VFRMDRBD1600R 150 ([ ] 1.5 16 40 110 16 6 2
VFRMDRBD1800R100 ° 1 18 40 120 16 6 3
VFRMDRBD1800R150 ° 1.5 18 40 120 16 6 3
VFRMDRBD2000R100 ° 1 20 45 125 20 6 2
VFRMDRBD2000R150 [ 15 20 45 125 20 6 2
VFRMDRBD2000R200 [ ] 2 20 45 125 20 6 2
1hn
N
V.
A\

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NEW
VFRMDRB

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material DC n f ap
3 32000 3800 0.2
4 24000 4400 0.2
6 16000 5800 0.3
H | Kalené oceli (45 - 55 HRC) i 12000 0800 0.4
10 9600 5800 0.5
12 8000 4800 0.6
16 6000 3600 0.8
20 4800 2900 1.0
11
] <1.5DC
Material DC n f ap
3 16000 1900 0.1
4 12000 2200 0.1
6 8000 2900 0.2
Kalené oceli (55 - 62 HRC) 8 6000 2900 02
10 4800 2900 0.3
12 4000 2400 0.3
16 3000 1800 0.5
20 2400 1400 0.5
. 3 11000 1200 0.05
4 8000 1300 0.05
6 5300 1800 0.10
Kalené oceli (62 - 70 HRC) 8 4000 1800 0.10
10 3200 1800 0.20
12 2700 1500 0.20
16 2000 1100 0.30
20 1600 880 0.30
11
<1.0DC

1. Pokud je hloubka rezu mala, lze zvysSit otdcky a posuv.
2. Pokud neni stroj nebo material obrobku dostatecné tuhy, mohou nastat vibrace nebo neobvyklé zvuky.
V tomto pripadé prosim upravte otacky vietena, posuv a hloubku fezu podle tabulky vyse.



VFR2MV 00

STOPKOVA FREZA, STREDNIi REZNA DELKA, 2 BRITY,
NEPRAVIDELNA SROUBOVICE BRITU

W H 1

___— | BHTA215°

[92]
=
81 o ~ g
_ S
/ : APMX
LF
2
. (%2}
of T | =
o o
(&]
(=]
APMX
LF
DC
0
_-0020
DCONMS=6
0
- 0.005
¢ Nepravidelny Uhel Sroubovice a roztece drazek v kombinaci s vysoce tuhou stredovou ¢asti potlacuji chvéni
a vibrace.
Objednaci kéd S DC APMX LF DCONMS ZEFP
% &
VFR2MVDO0050 [ 0.5 1.3 40 4 2 1
VFR2MVDO0100 ° 1 25 40 4 2 1
VFR2MVD0150 o 15 3.8 40 4 2 1
VFR2MVD0200 ° 2 5 40 4 2 1
VFR2MVD0250 o 25 6.3 40 4 2 1
VFR2MVD0300 o 3 7.5 50 6 2 1
VFR2MVDO0400 [ 4 10 50 6 2 1
VFR2MVD0500 [ 5 12.5 50 6 2 1
VFR2MVD0600 o 6 15 50 6 2 2
11
N
TR
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NEW
VFR2MV

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material DC n f ap
0.5 40000 1000 0.015
1.0 40000 2000 0.06
15 40000 3000 0.12
o tens ocel 35 - 45 HRC) 2.0 30000 3000 0.18
Naeleerg‘zjaﬁgpo‘)cfue”a oce 25 24000 2600 0.25
3.0 20000 2300 0.30
4.0 15000 2000 0.40
5.0 12000 1600 0.50
6.0 10000 1400 0.60
0.5 40000 960 0.015
1.0 32000 1600 0.06
15 32000 1900 0.08
2.0 24000 1900 0.10
Kalené oceli (45 - 55 HRC) 2.5 19000 1600 0.13
3.0 16000 1400 0.15
4.0 12000 1200 0.20
5.0 9000 900 0.25
6.0 7000 700 0.30
0.5 30000 600 0.01
1.0 16000 550 0.05
15 10600 500 0.08
2.0 8100 400 0.10
H Kalené oceli (55 - 62 HRC) 2.5 6400 350 0.13
3.0 5400 300 0.15
4.0 4000 240 0.20
5.0 3200 190 0.20
6.0 2700 160 0.20
0.5 19100 260 0.01
1.0 9600 180 0.01
15 6400 160 0.05
2.0 4800 120 0.08
Kalené oceli (62 - 70 HRC) 2.5 3800 100 0.08
3.0 3200 90 0.08
4.0 2400 80 0.10
5.0 1900 70 0.10
6.0 1600 60 0.10
11
DC

lh

1. Pri drazkovani snizte otacky o 50 - 70 % a posuv 0 40 - 60 %.

2. Pokud je hloubka rezu mala, lze zvysit otacky a posuv.

3. Frézy s tlumenim vibraci jsou pri potlacovani chvéni a vibraci G¢innéjsi nez bézné stopkové frézy, ale tyto problémy se mohou
stale objevit, pokud je tuhost stroje nebo obrobku nizka. V takovém pripadé prosim upravte otacky vietena, posuv a hloubku
fezu podle tabulky vysSe.
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VFR4MV 2000

STOPKOVA FREZA, STREDNIi REZNA DELKA, 4 BRITY,
NEPRAVIDELNA SROUBOVICE BRITU

W H 1

3 (%2}
=
(&) ~ _ _ | =z
a o
(&)
o
APMX
LF
DC<12 DC>12
0 0
- 0.020 - 0.030
DCONMS=6 DCONMS=8, 10 DCONMS=12,16 DCONMS =20
0 0 0 0
- 0.005 - 0.006 -0.008 - 0.009
¢ Nepravidelny thel Sroubovice a roztece drazek v kombinaci s vysoce tuhou stfedovou ¢asti potlacuji chvéni
a vibrace.
Objednaci kéd T DC APMX LF DCONMS ZEFP Typ
x
0
VFR4MVD0400 ° 6 15 50 6 4 1
VFR4MVD0800 ° 8 20 60 8 4 1
VFR4MVD1000 ° 10 25 70 10 4 1
VFR4MVD1200 [ 12 30 90 12 4 1
VFR4MVD1600 [ 16 40 100 16 4 1
VFR4MVD2000 [ ] 20 50 110 20 4 1
il
N
o RS

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NEW
VFR4MV

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material DC n f ap
6 10000 2100 0.6
8 8000 1500 0.8
Kalena a popoudténa ocel (35 - 45 HRC) 10 6400 1400 1.0
Nelegované oceli 12 5400 1200 1.0
16 2400 550 3.0
20 1900 480 4.0
6 7000 1400 0.3
8 5600 1100 0.4
Kalené oceli (45 - 55 HRC]) 10 4900 730 05
12 3800 860 0.5
16 1200 280 0.8
20 1000 240 1.0
6 2700 320 0.2
8 2000 240 0.2
H | Kalené oceli (55 - 62 HRC) 10 1600 210 03
12 1300 160 0.3
16 1000 130 0.3
20 800 100 0.3
6 1600 130 0.1
8 1200 100 0.1
Kalené oceli (62 - 70 HRC) 10 760 80 02
12 800 60 0.2
16 600 50 0.2
20 480 40 0.2
11
DC

2

1. 1. Pri drazkovani snizte otacky o 50 - 70 % a posuv o 40 - 60 %.

2. 2. Pokud je hloubka rezu mala, lze zvysit otacky a posuv.

3. Frézy s tlumenim vibraci jsou pFi potlacovani chvéni a vibraci Gcinnéjsi nez bézné stopkové frézy, ale tyto problémy se mohou
stale objevit, pokud je tuhost stroje nebo obrobku nizka. V takovém pripadé prosim upravte otacky vietena, posuv a hloubku
rezu podle tabulky vysSe.
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NEW
VFRSD 200 0 < =

DC<3 DC>3

STOPKOVA FREZA, KRATKA REZNA DELKA, 4/6 BRITU

H 1
— ) BH215 "
Q , i ) n 2
e AN 8
[m]
LF
2
_ 192}
=
(&) _ _ | =z
o o
[&]
(=]
APMX
LF
DC
0
-0.020
DCONMS =6 DCONMS=8,10 DCONMS=12
0 0 0
- 0.005 - 0.006 - 0.008
e Ostra rezna hrana a zlepsena odolnost proti vylamovani umoznuji vysoce efektivni obrabéni.
Objednaci kod S DC APMX LF DCONMS ZEFP Typ
=
(V2]
VFRSDDO0100 [} 1 2 45 6 4 1
VFRSDDO0150 [ ] 1.5 3 45 6 4 1
VFRSDD0200 ) 2 4 45 6 4 1
VFRSDD0250 ) 2.5 5 45 6 4 1
VFRSDDO0300 ) 3 6 45 6 6 1
VFRSDD0350 ) 35 7 45 6 6 1
VFRSDDO0400 [} 4 8 45 6 [ 1
VFRSDDO0500 [} 5 10 50 6 6 1
VFRSDD0600 ) 6 12 50 6 6 2
VFRSDD0800 ° 8 16 60 8 6 2
VFRSDD1000 ) 10 20 70 10 6 2
VFRSDD1200 ) 12 24 75 12 6 2
iVAl
1. FHA (Uhel stoupani britu): DC < 3 mm =30°, DC > 3 mm = 45° N
« &

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NEW
VFRSD

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material DC n f ap
1 40000 1200 0.05
2 40000 2000 0.10
3 32000 3800 0.20
H | Kalené oceli (45 - 55 HRC) 4 264000 4400 0.20
6 16000 5800 0.30
8 12000 5800 0.40
10 9600 5800 0.50
12 8000 4800 0.60
1M1
<1.5DC
Material DC n f ap
1 40000 800 0.03
2 24000 1000 0.05
3 16000 1900 0.10
Kalené oceli (55 - 62 HRC) u 12000 2200 0.10
6 8000 2900 0.20
8 6000 2900 0.20
10 4800 2900 0.30
12 4000 2400 0.30
. 1 32000 500 0.02
2 16000 600 0.05
3 11000 1200 0.05
Kalené oceli (62 - 70 HRC) 4 8000 1300 0.05
6 5300 1800 0.10
8 4000 1800 0.10
10 3200 1800 0.20
12 2700 1500 0.20
1M1
<1.0DC

1. Pokud je hloubka rezu mala, lze zvysSit otdcky a posuv.
2. Pokud neni stroj nebo material obrobku dostatecné tuhy, mohou nastat vibrace nebo neobvyklé zvuky.
V tomto pripadé prosim upravte otacky vietena, posuv a hloubku fezu podle tabulky vyse.
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NEW

VFRSD

N039: VFR

FREZOVANi DRAZEK MALYMI NASTROJI

Material DC n f ap
3 . 1 15000 300 0.1
Kalené oceli (45 - 55 HRC)
H 2 8000 320 0.2
, . 1 9500 110 0.05
Kalené oceli (55 - 62 HRC)
2 4800 190 0.10

1/1

1. Pokud je hloubka rezu mala, lze zvysit otacky a posuv.
2. Pokud neni stroj nebo material obrobku dostatecné tuhy, mohou nastat vibrace nebo neobvyklé zvuky.
V tomto pripadé prosim upravte otacky vietena, posuv a hloubku fezu podle tabulky vyse.



NEW
VERMD L0000 =

STOPKOVA FREZA, STREDNI REZNA DELKA, 4/6 BRITU

1
H ___— ] BHTA215° "
o 2
] I - - 1T o
[&]
[m]
S : L
2
3 (%2}
o =
a - - T &
(&)
o
APMX
LF
3
’ 2
8 A i i T g
(&}
[m]
APMX
LF
DC<12 DC>12
0 0
- 0.020 - 0.030
DCONMS=6 DCONMS=8,10 DCONMS=12, 16 DCONMS=20, 25
0 0 0 0
- 0.005 - 0.006 - 0.008 - 0.009
¢ Ostra rezna hrana a zlepsena odolnost proti vylamovani umoznuji vysoce efektivni obrabéni.
Objednaci kéd S DC APMX LF DCONMS ZEFP Typ
~
(V2]
VFRMDDO0100 [ J 1 3.8 60 6 4 1
VFRMDDO0150 [ ] 1.5 5 60 6 4 1
VFRMDD0200 ° 2 7 60 6 4 1
VFRMDD0250 ° 2.5 8 60 6 4 1
VFRMDD0300 ° 3 10 60 6 6 1
VFRMDDO0400 ° 4 12 60 6 6 1
VFRMDDO0500 [ ] 5 15 60 6 6 1
VFRMDDO0600 [ ] 6 15 60 6 6 2
VFRMDDO0800 [ ] 8 20 75 8 6 2
VFRMDD1000 ° 10 25 80 10 6 2
VFRMDD1200 ° 12 30 100 12 6 2
VFRMDD1400 ° 14 35 105 12 6 3
VFRMDD1500 [ ] 15 40 110 16 6 1
VFRMDD1600 [ ] 16 40 110 16 6 2
VFRMDD1800 [ ] 18 40 120 16 6 3
VFRMDD2000 [ ] 20 45 125 20 6 2
VFRMDD2200 ° 22 45 135 20 6 3
VFRMDD2500 ° 25 60 160 25 6 2
11
1. * FHA (Uhel stoupani bFitu): DC < 3 mm =30°, DC > 3 mm = 45° N
“Re

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

65



NEW
VFRMD

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material DC n f ap
1 40000 1200 0.05
2 40000 2000 0.10
3 32000 3800 0.20
4 24000 4400 0.20
6 16000 5800 0.30
H | Kalené oceli (45 - 55 HRC]) 8 12000 5800 0.40
10 9600 5800 0.50
12 8000 4800 0.60
16 6000 3600 0.80
20 4800 2900 1.00
25 3800 2300 1.00
11
<1.5DC
Material DC n f ap
1 40000 800 0.03
2 24000 1000 0.05
3 16000 1900 0.10
4 12000 2200 0.10
6 8000 2900 0.20
Kalené oceli (55 - 62 HRC]) 8 6000 2900 0.20
10 4800 2900 0.30
12 4000 2400 0.30
16 3000 1800 0.50
20 2400 1400 0.50
25 1900 1100 0.50
i 1 32000 500 0.02
2 16000 600 0.05
3 11000 1200 0.05
4 8000 1300 0.05
6 5300 1800 0.10
Kalené oceli (62 - 70 HRC) 8 4000 1800 0.10
10 3200 1800 0.20
12 2700 1500 0.20
16 2000 1100 0.30
20 1600 880 0.30
25 1300 720 0.30
1/
<1.0DC

1. Pokud je hloubka rezu mala, lze zvySit otacky a posuv.
2. Pokud neni stroj nebo material obrobku dostatec¢né tuhy, mohou nastat vibrace nebo neobvyklé zvuky.
b6 V tomto pripadé prosim upravte otacky vietena, posuv a hloubku fezu podle tabulky vyse.



NEW

VFRMD

N039: VFR

FREZOVANi DRAZEK MALYMI NASTROJI

Material DC n f ap
3 . 1 15000 300 0.1
Kalené oceli (45 - 55 HRC)
H 2 8000 320 0.2
, . 1 9500 110 0.05
Kalené oceli (55 - 62 HRC)
2 4800 190 0.10

1/1

1. Pokud je hloubka rezu mala, lze zvysit otacky a posuv.
2. Pokud neni stroj nebo material obrobku dostatecné tuhy, mohou nastat vibrace nebo neobvyklé zvuky.
V tomto pripadé prosim upravte otacky vietena, posuv a hloubku fezu podle tabulky vyse.
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NEW

N039: VFR

VFRLD

<00

STOPKOVA FREZA, DLOUHA REZNA DELKA, 6 BRITU

H 1
2]
g S =
7 a
RE APMX
LF
DC<12 DC>12
0 0
- 0.020 - 0.030
DCONMS=6 DCONMS=8, 10 DCONMS=12, 16 DCONMS=20, 25
0 0 0 0
- 0.005 -0.006 -0.008 - 0.009
e Ostra rezna hrana a zlepSena odolnost proti vylamovani umoznuji vysoce efektivni obrabéni.
Objednaci kéd T DC APMX LF DCONMS ZEFP Typ
x
0
VFRLDD0600 ° 6 26 70 6 6 1
VFRLDD080O ° 8 36 90 8 6 1
VFRLDD1000 ° 10 46 100 10 6 1
VFRLDD1200 [ 12 56 110 12 6 1
VFRLDD1600 [ 16 66 130 16 6 1
VFRLDD2000 [ 20 76 140 20 6 1
VFRLDD2500 ) 25 92 180 25 6 1
(Al
N
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NEW
VFRLD

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material DC n f ap
6 2200 460 0.06
8 1700 430 0.08

10 1300 400 0.10

H Kalené oceli (45 - 55 HRC]) 12 1100 360 0.12
16 840 310 0.16

20 670 260 0.20

25 530 230 0.25

11
3DC-4DC

Material DC n f ap
6 1900 340 0.03

8 1400 320 0.04

10 1100 310 0.05

Kalené oceli (55 - 62 HRC) 12 930 280 0.06
16 700 220 0.08

20 560 190 0.10

25 450 170 0.13

f 6 1500 260 0.03
8 1100 240 0.04

10 890 210 0.05

Kalené oceli (62 - 70 HRC) 12 740 200 0.06
16 560 170 0.08

20 450 150 0.10

25 360 120 0.13

11
3DC-4DC

1. Pokud je hloubka rezu mala, lze zvysSit otdcky a posuv.
2. Pokud neni stroj nebo material obrobku dostatec¢né tuhy, mohou nastat vibrace nebo neobvyklé zvuky.
V tomto pripadé prosim upravte otacky vietena, posuv a hloubku Fezu podle tabulky vyse.

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



RADA MP1200

KARBIDOVA TRIiDA S PVD POVLAKEM PRO FREZOVANI



https://mmte-mediastore.net/B272/

N039: Rada MP1200

MP1220/MP1230/MP1240

VICEVRSTVY PVD POVLAK PRO FREZOVANI

JEDNA RADA DESTICEK K RESENi VSECH PROBLEMU PRI OBRABENI OCELi, NEREZOVYCH OCELI,
ZARUVZDORNYCH SLITIN A SLITIN TITANU.

POVLAK GENE-TENAX

Pokrocila kontrola struktury povlaku na nano Urovni vyrazné zvySuje jeho odolnost oproti béZnym konvenénim
postupdm. Pokrocild laminace vice vrstev poskytuje vy$si odolnost proti teplu, opotfebeni i navarkdm. Navic je
povlak nyni mnohem méné nachylny k praskani a diky zvySené adhezni pevnosti byla vytvorena nejstabilngjsi trida
pro frézovani.

LU AL OBOHACENA TECHNOLOGIE

> NABAZIALTIN

Zdokonalena odolnost vi¢i abrazivnimu opotrebeni a
tepelnému pnuti.

«d...... ORIGINALNI ALTiIN KOMPOZITNi FUNKCNi VRSTVA
Zvy$end odolnost vidi oxidaci a navarkim.

ZvétsSené zobrazeni
povlaku Gene-Tenax

e00cccccccccccccssscccccccccco0c s e Techno[ogie pro széeni pevnosti adheze

Specialni material na bazi
karbidu

DOSAHUJE PEVNOSTI VHODNE PRO SIROKY ROZSAH OBRABENYCH MATERIALU

OCEL NEREZOVA OCEL ZARUVZDORNE SLITINY A SLITINY TITANU
POSKOZENi OBRABENIM POSKOZENi OBRABENIM POSKOZENi OBRABENIM

Rezna hrana odolna proti opotfebeni pfi Rezné hrana méné nachylna k tvorbé ryh Rezna hrana odolna proti vylamovani pfi
obrabéni oceli pri obradbéni nerezové oceli obrabéni Zaruvzdornych a titanovych slitin

Vznik tepelnych trhlin Tvorba ryh Vydrolena reznd hrana

M : Rada MP1200 :  Konvenéni PVD
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N039: Rada MP1200

NOVA VICEVRSTVA TECHNOLOGIE

Zavedeni nové vicevrstvé technologie Uspésné potlacilo praskani a podstatné zlepsilo odolnost viéi lomu v
porovnani s konvencni technologii.

RADA MP1200 VICEVRSTVA TECHNOLOGIE KONVENCNi TECH NOLOGIE VRSTEV

Brani vzniku trhlin

SYSTEM ViCE TRIiD

Pomoci simula¢ni technologie byla provedena pfesnd analyza zatiZeni a teploty fezné hrany pri obrabéni riznych
materiall obrobkd. To vedlo k vytvoreni riznych substratd pro tri odlidné tridy a zajistuje optimalni vykon pro kazdy
typ materialu obrobku. Zajisténi nejlepsiho vykonu v Sirokém rozsahu aplikaci.

MP1220 MP1240
- £ !
A0
&
75
Zum

PRAVIDLA PRO VYBER

Titanové slitiny,
Zaruvzdorné slitiny

< C——

Ocel, nelegované oceli Nerezova ocel

¢ Tvrdy nastrojovy material ¢ Pevny, houzevnaty nastrojovy

e Stabilni rez material

* Dlraz na odolnost viéi opotrebeni ¢ Nestabilni, pferusovany fez
a mechanické vlastnosti e Dlraz na odolnost vici lomu

a tepelné vlastnosti



N039: Rada MP1200

REZNY VYKON

KARBIDOVA TRIiDA S PVD POVLAKEM PRO FREZOVANI

POROVNANi ODOLNOST VUCI LOMU PRI 0BRABENi MATERIALU 42CrMo4

Trida MP1220 potlacuje vylamovani pri obrabéni s vysokym zatizenim a vykazuje vice nez dvojnasobnou odolnost
proti lomu oproti konvenénimu produktu A.

Rychlost posuvu

Material 42CrMo4 (CSN 15 142) 07
Nastroj ASX445 DC = 125 mm Elal
Desticka MP1220 JM E 05 1
Ve (m / min) 200 N 04
ap (mm) 3 = N2
N 03
ae (mm) 100 @
> 02 —
Za sucha 4
ReZim obrabéni Jedna desticka & 0.1 —
Prekryti 100% (drazka) 04

MP1220 Konvenéni A Konven¢ni B
® Fotografie pofizena po tomto rezu.

O QO
O
© OO

Vyobrazeni obrabéni

MP1220 Konvencni A

ODOLNOST VUCI OPOTREBENI V POROVNANI S OBRABENIM 42CrMo4

Stabilniho obrabéni je dosazeno potlacenim opotiebeni Ghlu Cela a zamezenim vyskytu tepelnych trhlin.

Délka fezu (m)

. 0.12
Material 42CrMo4 (CSN 15 142) / Konvenéni MP1220
Nastroj VPX300 DC = 32 mm g 0.10 / /
Desticka MP1220 M E 0.08
Ve (m / min) 200 2
fz (mm/t.) 0.15 20067
(]
ap (mm) 4 8 0.04
ae (mm) 16 g
O 0.02
Za sucha
Rezim obrabéni Jedna desticka 0

cdna o . L 8 12 16 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60 64
Prekryti 100% (drazka)

® Foto porizeno po rezu dlouhém 28 m

MP1220 Konvencni
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N039: Rada MP1200

RADA MP1200

DESTICKY

Objednaci cislo g § E o Specifikace Poznamka Geometrie
T 5 & =
= = Z
Celni frézovani
SNGU140812ANER-L ® @ O G Ostra geometrie Lehky Fez WSX445
SNGU140812ANEL-L * Kk G Ostra geometrie Lehky fez
SNGU140812ANER-M ® ® ® G Prvnivolba Univerzalni rez
SNGU140812ANEL-M * ok G Prvnivolba Univerzalni rez
SNMU140812ANER-M ® ® ® M Prvnivolba Univerzalni Fez
SNMU140812ANEL-M ® x M Prvnivolba Univerzalni fez
SNMU140812ANER-R ® ® ® M Pevnybrit Hruby rez
SNMU140812ANEL-R *x X M Pevny brit Hruby fez
SNMU140812ANER-H ® ® ® M Pevnybrit Tézky rez
WNGU1406ANENSC-M ) G Hladici plodka wiper Dokon&ovaci obrabéni WSX445
NNMU130508ZER-L ® ® Xx M Ostrd geometrie Univerzalni rez AHX440S
NNMU130508ZEN-M ® ® ® M Prvnivolba Univerzalni rez
WNEU1305ZEN4C-M * E Hladici plodka wiper Dokoncovaci obrabéni AHX440S
NNMU130532ZEN-M ® ® ® M Prvnivolba Vysokorychlostni obrabéni
NNMU130532ZEN-R ® ® X% M Pevnybrit Vysokorychlostni obrabéni
NNMU200608ZEN-MK ) M Prvnivolba Univerzalni fez AHX640S
NNMU200608ZEN-HK [ ] M Pevny brit Univerzalni rez
NNMU200712ZER-L ® ® @ M Ostr geometrie Univerzalni fez Q
NNMU200708ZEN-M ® ® ® M Prvnivolba Univerzalni fez
WNEU2007ZEN7C-M * E Hladici ploska wiper Dokoncovaci obrabéni AHX640S
SEET13T3AGEN-JL ® ® ® [ Nizkyodpor Lehky dokon&ovaci fez ASX445
SEMT13T3AGSN-JM ® ® ® M Prvnivolba Lehké hrubovani
SEMT13T3AGSN-JH ® ® ® M Pevnybrit Stredné tézky rez

(10 desticek v jednom baleni.)

74 @ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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RADA MP1200 - DESTICKY

N039: Rada MP1200

Objednaci Cislo § g g o Specifikace Poznamka Geometrie
$ 3Kk

Frézovani do rohu

SOMT083304PEER-L ® ® ® M Nizkd odolnost, RE0.4 Stabilni fez ASX300

SOMTO083308PEER-L ® ® ® M Nizkd odolnost, RE0.8 Stabilni fez

SOMTO083308PEER-M ® ¢ @ M REO0S8 Univerzalni fez

SOMT083312PEER-M ® ¢ @ M REI1.2 Univerzalni rez

SOMT083316PEER-M ® ® @ M RE1b Univerzalni rez

SOMTO083308PEER-R ® ® ® M Pevnybrit, RE0.8 Nestabilni rez

SOMT083312PEER-R ® ® ® M Pevnybrit, RE1.2 Nestabilni Fez

SOMT083316PEER-R ® ® ® M Pevnybrit, RE1.6 Nestabilni rez

SOET12T308PEER-JL ® ® ® [ Nizkyodpor Lehky dokon&ovaci fez ASX400

SOMT12T308PEER-JM ® ® ® M Prvnivolba Lehké hrubovani

SOMT12T308PEER-JH ® ® ® M Pevnybrit Stredné tézky rez u

SOMT12T320PEER-FT ® * *x M Pevny brit Tézky a prerusovany rez

SONX1206PER * N Pravostranny Hrubovani litiny VOX400

WOEX1206PERS5C * E Hladici geometrie wiper Dokoncovaci obrabéni VOX400

6NGU0906040PNER-L * * * G Nizky odpor, RE0.4 Stabilni Fez WWX200

6NGUO0906080PNER-L *x * * G Nizky odpor, RE0.8 Stabilni rez

6NMUQ0906040PNER-M ® ®© ® M REO4 Univerzalni rez

6NMU0906080PNER-M ® ¢ @ M REO0S8 Univerzalni fez

6NMU0906080PNER-R ® ® ® M Pevnybrit, RE0.8 Nestabilni Fez

6NGU1409040PNER-L ® ® O G Nizkyodpor, REQ.4 Stabilni Fez WWX400

6NGU1409080PNER-L ® ® ® G Nizkyodpor, RE0.8 Stabilni rez

6NGU1409040PNER-M * ® % G REO04 Univerzalni rez

6NGU1409080PNER-M ® ®© ® G RE0S8 Univerzalni rez

6NMU1409040PNER-M ® ®© ® M REO4 Univerzalni rez

6NMU1409080PNER-M ® ¢ ® M REO0S8 Univerzalni rez

6NMU1409160PNER-M ® @ ® M RENS Univerzalni fez

6NMU1409200PNER-M * % % M RE20 Univerzalni rez

6NMU1409080PNER-R ® ¢ @ M REO0S8 Nestabilni fez

6NMU1409160PNER-R * % *x M REI1.6 Nestabilni rez

6NMU1409200PNER-R * * *x M RE2.0 Nestabilni rez

2NGU1406ZNER4C-M ) G Hladici plodka wiper Dokon&ovaci obrabéni WWX400

(Al
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RADA MP1200 - DESTICKY

N039: Rada MP1200

Objednaci cislo § g g o Specifikace Poznamka Geometrie
T i
Bocni fréza
LNGU130804PNER-M * G Nizka odolnost, RE1 0,4 Pravostranny DCV4
LNGU130804PNEL-M * G Nizky odpor, RE1 0,4 Levostranny
LNGU130808PNER-M * G Nizky odpor, RE1 0,8 Pravostranny
LNGU130808PNEL-M * G Nizky odpor, RE1 0,8 Levostranny
LNGU130812PNER-M * G Nizky odpor, RE1 1,2 Pravostranny
LNGU130812PNEL-M * G Nizky odpor, RE1 1,2 Levostranny
LNGU130816PNER-M * G Nizky odpor, RE1 1,6 Pravostranny
LNGU130816PNEL-M * G Nizky odpor, RE1 1,6 Levostranny
LNGU130820PNER-M * G Nizky odpor, RE1 2,0 Pravostranny
LNGU130820PNEL-M * G Nizky odpor, RE1 2,0 Levostranny
LNGU130824PNER-M * G Nizky odpor, RE1 2,4 Pravostranny
LNGU130824PNEL-M * G Nizky odpor, RE1 2,4 Levostranny
LNGU130830PNER-M [ ] G Nizky odpor, RE1 3,0 Pravostranny
LNGU130830PNEL-M [ ] G Nizky odpor, RE1 3,0 Levostranny
LNGU130840PNER-M * G Nizky odpor, RE1 4,0 Pravostranny
LNGU130840PNEL-M * G Nizky odpor, RE1 4,0 Levostranny
LNGU130850PNER-M * G Nizky odpor, RE1 5,0 Pravostranny
LNGU130850PNEL-M * G Nizky odpor, RE1 5,0 Levostranny
LNGU130804PNER-R * G Pevny brit, RE1 0,4 Pravostranny
LNGU130804PNEL-R * G Pevny brit, RE1 0,4 Levostranny
LNGU130808PNER-R * G Pevny brit, RE1 0,8 Pravostranny
LNGU130808PNEL-R * G Pevny brit, RE1 0,8 Levostranny
LNGU130812PNER-R * G Pevny brit, RE1 1,2 Pravostranny
LNGU130812PNEL-R [ ] G Pevny brit, RE1:1.2 Levostranny
LNGU130816PNER-R * G Pevny brit, RE1 1,6 Pravostranny
LNGU130816PNEL-R * G Pevny brit, RE1 1,6 Levostranny
LNGU130820PNER-R * G Pevny brit, RE1 2,0 Pravostranny
LNGU130820PNEL-R * G Pevny brit, RE1 2,0 Levostranny
LNGU130824PNER-R * G Pevny brit, RE1 2,4 Pravostranny
LNGU130824PNEL-R * G Pevny brit, RE1 2,4 Levostranny
LNGU130830PNER-R * G Pevny brit, RE1 3,0 Pravostranny
LNGU130830PNEL-R [ ] G Pevny brit, RE1 3,0 Levostranny
LNGU130840PNER-R * G Pevny brit, RE1 4,0 Pravostranny
LNGU130840PNEL-R * G Pevny brit, RE1 4,0 Levostranny
LNGU130850PNER-R * G Pevny brit, RE1 5,0 Pravostranny
LNGU130850PNEL-R * G Pevny brit, RE1 5,0 Levostranny
Al
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N039: Rada MP1200

RADA MP1200 - DESTICKY

Objednaci Cislo § § g o Specifikace Poznamka Geometrie
$ 3Kk

Muttifunkeni frézovani

JOMWO06T215ZZSR-FT o o IC 6,35 Prvni volba AJX

JOMWO080320ZZSR-FT o o IC8 Prvni volba

JDMW09T320ZDSR-FT o O IC 9,525 Prvni volba

JDMW120420ZDSR-FT o o IC12 Prvni volba

JDMW140520ZDSR-FT o o IC 14 Prvni volba

JDMT120420ZDSR-ST [ ] IC 12, pevny brit Prerusovany rez

JDMT140520ZDSR-ST [ ] IC 14, pevny bfit Prerusovany rez

JOMT06T216ZZER-JL o o IC 6,35 Tézko obrobitelné materialy

JOMT080322ZZER-JL o O IC8 Tézko obrobitelné materialy

JDMT09T323ZDER-JL o o IC 9,525 Tézko obrobitelné materialy

JDMT120423ZDER-JL o O IC 12 Tézko obrobitelné materialy

JDMT140523ZDER-JL o o IC 14 Tézko obrobitelné materialy

JOMT06T215ZZSR-JM [ N ) IC 6.35, nizka odolnost Univerzalni obrabéni

JOMT080320ZZSR-JM o O IC 8, nizka odolnost Univerzalni obrabéni

JDMT09T320ZDSR-JM o O IC 9,525, nizka odolnost Univerzalni obrabéni

JDMT120420ZDSR-JM o o IC 12, nizk4 odolnost Univerzalni obrabénf

JDMT140520ZDSR-JM o o IC 14, nizka odolnost Univerzalni obrabéni

QOGT0830R-G1 *APMX 7.4, nizka odolnost Univerzalni obrabéni AQX

QOGT1035R-G1

* APMX 9,2, nizk4 odolnost

Univerzalni obrabéni

QOGT1342R-G1

* APMX 11,5, nizka odolnost

Univerzalni obrabéni

QOGT1651R-G1

* APMX 14,5, nizka odolnost

Univerzalni obrabéni

QOGT1856R-G1

* APMX 16, nizka odolnost

Univerzalni obrabénf

QOGT2062R-G1

* APMX 18, nizka odolnost

Univerzalni obrabéni

QOGT2576R-G1

* APMX 23, nizka odolnost

Univerzalni obrabéni

QOMT0830R-M2 *APMX 7.4 Univerzalni obrabéni
QOMT1035R-M2 *APMX 9.2 Univerzalni obrabéni
QOMT1342R-M2 *APMX 11.5 Univerzalni obrébéni
QOMT1651R-M2 *APMX 14.5 Univerzalni obrébéni
QOMT1856R-M2 *APMX 16 Univerzalni obrabéni
QOMT2062R-M2 *APMX 18 Univerzalni obrabéni
QOMT2576R-M2 *APMX 23 Univerzalni obrabéni

RPHT1040MOE4-L

IC 10, nizsi odolnost, vysoka presnost

ARP

Titanové slitiny, nerezova ocel

RPMT1040MOE8-L1

IC10, univerzalni, 8 bFitd

Titanové slitiny, nerezova ocel

RPMT1040MOE4-L2

IC 10, nizsi odolnost, vysoka tuhost

Titanové slitiny, nerezova ocel

RPHT1040MOE4-M

IC10, univerzalni, vysoka presnost

Univerzalni obrabéni

RPMT1040MOE8-M1

IC10, univerzalni, 8 bFitd

Univerzalni obrabénfi

RPMT1040MOE4-M2

IC10, univerzalni, vysoka tuhost

Univerzalni obrabéni

RPHT1040MOE4-R

IC10, pevny brit, vysoka presnost

Prerusovany rez

RPMT1040MOE8-R1

IC10, univerzalni, 8 bFitd

Prerusovany rez

RPMT1040M0OE4-R2

IC10, pevny brit

Prerusovany rez

RPHT1248MOE4-L

IC 12, nizkd odolnost, vysoka presnost

Titanové slitiny, nerezova ocel

RPMT1248MOE8-L1

IC12, univerzalni, 8 bFitd

Titanové slitiny, nerezova ocel

RPMT1248MOE4-L2

IC 12, nizkd odolnost, vysoka tuhost

Titanové slitiny, nerezova ocel

RPHT1248MOE4-M

IC12, univerzalni, vysoka presnost

Univerzalni obrabéni

RPMT1248M0OE8-M1

IC12, univerzalni, 8 bFitd

Univerzalni obrabéni

RPMT1248M0E4-M2

IC12, univerzalni, vysoka tuhost

Univerzalni obrabéni

RPHT1248MOE4-R

IC12, pevny bfit, vysoka presnost

Prerusovany rez

RPMT1248MOE8-R1

IC12, univerzalni, 8 bFitd

Prerusovany rez

RPMT1248M0OE4-R2

(% (% 0|0 0 0 O @ x| % X 0 0 0 0 0 0 x (X 0 @ O O x| x|* (% (% 06 06 o6 o6 6o o 6 o6 6o o x o o e o o o

(B A BN BN BE NN BE BN BN BN BN BN BN BN BE BN BN BB Sb Ab K BN BN BN ]
O O O 00 0 O O xXx 00 0 0 0 0 0 xXx 0 x X *x 0 e e x

TIN5 2122122900l |e (|22

IC12, pevny brit

Prerusovany rez

1/3
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RADA MP1200 - DESTICKY

N039: Rada MP1200

Objednaci Cislo

Multifunkéni frézovani

MP1220

MP1230

MP1240
Trida

Specifikace

Poznamka

Geometrie

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.

XDGX175004PDER-GM [ G Pevny bfit, RE0.4 Vysokorychlostni obrabé&ni AXD4000
XDGX175008PDER-GM (] G Pevny brit, RE0.8 Vlysokorychlostni obrabéni AXD4000A
XDGX175012PDER-GM [ ] G Pevny brit, RE1.2 Vysokorychlostni obrabéni
XDGX175016PDER-GM [ ] G Pevny brit, RE1.6 Vysokorychlostni obrabénf
XDGX175020PDER-GM [ ] G Pevny brit, RE2.0 Vysokorychlostni obrabéni
XDGX175024PDER-GM [ ] G Pevny brit, RE2.4 Vysokorychlostni obrabéni
XDGX175030PDER-GM [ ] G Pevny brit, RE3.0 Vysokorychlostni obrabéni
XDGX175032PDER-GM [ ] G Pevny brit, RE3.2 Vysokorychlostni obrabéni
XDGX175040PDER-GM * G Pevny brit, RE4.0 Vysokorychlostni obrabéni
XDGX175050PDER-GM [ ] G Pevny brit, RE5.0 Vysokorychlostni obrabéni
XDGX227008PDER-GLA * G Nizka odolnost, RE0.8 Rozméry po obrabéni budou RE AXD7000
XDGX227016PDER-GLA * G Nizka odolnost, RE1.6 Rozméry po obrabéni budou RE
RPMT08T2MOE-JS ) M IC 8, nizk4 odolnost Vysokorychlostni obrabéni BRP
RPMT10T3MOE-JS * M IC 10, nizka odolnost Vysokorychlostni obrabéni
RPMT1204MOE-JS * M IC 12, nizka odolnost Vysokorychlostni obrabéni
RPMT1606MOE-JS [ ] M IC 16, nizka odolnost Vysokorychlostni obrabénf
RPMW10T3MOE * M IC10 Univerzalni obrabéni
RPMW1204MOE [ ] M IC12 Univerzalni obrébéni
RPMW1606MOE ( M IC16 Univerzalni obrabéni
XDGT1550PDER-G04 * ok G RE0.4 Univerzalni obrabéni BXD4000
XDGT1550PDER-G08 *x K G REO0.8 Univerzalni obrabéni
XDGT1550PDER-G12 * Kk G RE1.2 Univerzalni obrabéni
XDGT1550PDER-G16 * X G RE1.6 Univerzalni obrabéni W
XDGT1550PDER-G20 * ok G RE2.0 Univerzalni obrabéni
XDGT1550PDER-G30 *  *x G RE3.0 Univerzalni obrabéni
XDGT1550PDER-G32 *x Kk G RE3.2 Univerzalni obrabéni
XDGT1550PDER-G40 *x Kk G RE4.0 Univerzalni obrabéni
XDGT1550PDER-G50 * ok G RE5.0 Univerzalni obrabéni
LOGU0904020PNER-L ® ® O G Nizka odolnost, RE0.2 Stabilni - univerzalni obrab&ni VPX200
LOGUO0904040PNER-L ® ® O G Nizkdodolnost, RE0.4 Stabilni - univerzalni obrabéni
LOGUO0904080PNER-L ® ® O G Nizkdodolnost, RE0.8 Stabilni - univerzalni obrabéni
LOGU0904100PNER-L ® ® X% G Nizkd odolnost, RE1.0 Stabilni - univerzalni obrabéni
LOGU0904120PNER-L *x * * G Nizka odolnost, RE1.2 Stabilni - univerzalni obrabéni
LOGU0904160PNER-L ® ® O ( Nizkd odolnost, RE1.6 Stabilni - univerzalni obrabéni
LOGU0904020PNER-M ® ® ® G RE02 Univerzalni - nestabilni obrabéni
LOGU0904040PNER-M ® ®© ® (G REO04 Univerzalni - nestabilni obrabéni
LOGU0904080PNER-M ® @ @ G REOS Univerzalni - nestabilni obrabéni
LOGU0904100PNER-M ® @ ® G REID Univerzalni - nestabilni obrabéni
LOGU0904120PNER-M ® ® @ G REI12 Univerzalni - nestabilni obrabéni
LOGU0904160PNER-M ® ® ® G REIS Univerzalni - nestabilni obrabéni

2/3
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RADA MP1200 - DESTICKY

N039: Rada MP1200

Objednaci Cislo

Multifunkéni frézovani

MP1220

MP1230

MP1240
Trida

Specifikace

Poznamka

Geometrie

LOGU1207020PNER-L * * * G Nizky odpor, REO.2 Stabilni - univerzalni Fez VPX300
LOGU1207040PNER-L ® ® X% G Nizkyodpor, RE0.4 Stabilni - univerzalni rez
LOGU1207080PNER-L ® ® O G Nizkyodpor, RE0.8 Stabilni - univerzalni rez
LOGU1207100PNER-L * * * G Nizky odpor, RE1.0 Stabilni - univerzalni rez
LOGU1207120PNER-L * @® * G Nizky odpor, RE1.2 Stabilni - univerzalni fez
LOGU1207160PNER-L * * * G Nizkyodpor, RE1.6 Stabilni - univerzalni rez
LOGU1207200PNER-L * @® @ G Nizkyodpor, RE2.0 Stabilni - univerzalni rez
LOGU1207240PNER-L * * * G Nizkyodpor, RE2.4 Stabilni - univerzalni rez
LOGU1207300PNER-L * % * G Nizky odpor, RE3.0 Stabilni - univerzalni fez
LOGU1207320PNER-L * * * G Nizky odpor, RE3.2 Stabilni - univerzalni rez
LOGU1207020PNER-M ® ® % (G RE0.2 Univerzalni - nestabilni rez
LOGU1207040PNER-M ® ® ® G REO04 Univerzalni - nestabilni fez
LOGU1207080PNER-M ® @ @ G REOS Univerzalni - nestabilni fez
LOGU1207100PNER-M ® @ ® G REID Univerzalni - nestabilni rez
LOGU1207120PNER-M ® @ ® G RE12 Univerzalni - nestabilni rez
LOGU1207160PNER-M *x @® ® (G RE16 Univerzalni - nestabilni fez
LOGU1207200PNER-M ® @ ® (C RE20 Univerzalni - nestabilni rez
LOGU1207240PNER-M ® ® % G RE24 Univerzalni - nestabilni rez
LOGU1207300PNER-M ® ® % G RE3O Univerzalni - nestabilni fez
LOGU1207320PNER-M ® @ ® G RE32 Univerzalni - nestabilni rez
JOMU090512ZZER-L ® ® ® M Nizkyodpor Stabilni Fez, titanové slitiny wJXxo9
JOMU090512ZZER-M ® ®© ® M Obecny Univerzalni rez
JOMU090512ZZER-R ® ® ® M Pevnybrit Nestabilni Fezani
JOMU140715ZZER-L ® ® ® M Nizky odpor Stabilni rez, titanové slitiny WJX14
JOMU140715ZZER-M ® ® ® M Obecny Univerzalni rez
JOMU140715ZZER-R ® ® ® M Pevnybrit Nestabilni rez
3/3
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RADA MP1200 - DESTICKY

N039: Rada MP1200

o o o
Objednaci Cislo N & & , Specifikace Poznamka Geometrie
c = <« 3
o o Q 3o
= = = F
Hluboké rohové frézovani
JPMX140412-JM *x M Rovny brit Spodni brit SPX
JPMX190412-JM ® x M Rovny brit Spodni brit
JPMX140412-WH *x X M Zvlnény brit Spodni brit
JPMX190412-WH *x X M Zvinény brit Spodni brit
SPMX120408-JM * * M Rovny bFit Periferni bFit SPX
SPMX120408-WH *x Kk M Zvlnény brit Periferni brit

(10 desti¢ek v jednom baleni.)
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RADA MP1200 - DESTICKY

N039: Rada MP1200

Objednaci Cislo § g g o Specifikace Poznamka Geometrie
$$S%E

SRG16C * G Zesileny brit, CEMR 8 Vnitini SRM2
SRG16E * G Zesileny brit, CEMR 8 Vnéjsi

SRG20C ( G Zesileny brit, CEMR 10 Vnitini o
SRG20E ([ G Zesileny brit, CEMR 10 Vnéjsi

SRG25C * G Zesileny brit, CEMR 12,5 VnitrFni

SRG25E * G Zesileny brit, CEMR 12,5 Vnéjsi

SRG30C * G Zesileny brit, CEMR 15 Vnitini

SRG30E * G Zesileny brit, CEMR 15 Vnéjsi

SRG32C * G Zesileny brit, CEMR 16 VnitFni

SRG32E * G Zesileny brit, CEMR 16 Vnéjsi

SRM16C-M ) M Nizky odpor, CEMR 8 VnitFni SRM2
SRM16E-M [ ] M Nizky odpor, CEMR 8 Vnéjsi

SRM20C-M * M Nizky odpor, CEMR 10 VnitFni

SRM20E-M * M Nizky odpor, CEMR 10 Vnéjsi o
SRM25C-M * M Nizky odpor, CEMR 12,5 VnitfFni

SRM25E-M * M Nizky odpor, CEMR 12,5 Vngj&i

SRM30C-M * M Nizky odpor, CEMR 15 Vnitrni

SRM30E-M * M Nizky odpor, CEMR 15 Vnéjsi

SRM32C-M ([ ] M Nizky odpor, CEMR 16 VnitFni

SRM32E-M (] M Nizky odpor, CEMR 16 Vnéjsi

(10 desti¢ek v jednom baleni.)
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N039: Rada MP1200

RADA MP1200 - DESTICKY

o o o
Objednaci Cislo N & & , Specifikace Poznamka Geometrie
- = =« 3
o o Q 3o
=z = Z
Frézovani drazek
JPMT060204-E ® M Rovnob&Znik Univerzalni Fez CBJP
MPMT090308 * M Rombicka geometrie Univerzalni rez CBMP
Pro vertikalni posuv
TPEW1303ZPER?2 * E IC7,94 Univerzalni fez PMF
CPMT1205ZPEN-M2 * M IC 12,7 Univerzalni fez PMR
CPMT1205ZPEN-M3 * M IC 12,7 Univerzalni rez
11
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N039: Rada MP1200

CELNI FREZOVANI

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material

Charakteristiky

Rezny
rezim

Rezné
podminky

ae

MP1220
Ve

MP1230
Ve

MP1240
Ve

, o ) Suché @ € & — 250 (200 - 300) 240 (190 - 290 -
Nizkouhlikové oceli <180HB "
Mokré @ € & — 150 (100 - 200) 150 (100 - 200) —
Nelegovana ocel Suché @ € & — 220 (170 - 270) 200 (150 - 250) —
. 180 - 350HB -
legovana ocel Mokré ® € & — 120(80-160)  120(80 - 160) —
oL, . .., , Suché¢ @ € & — 220(170-270) 200 (150 - 250) —
Legované nastrojové oceli <350HB Zihani -
Mokré @ € & — 120 (80 - 160) 120 (80 - 160) —
i Y ) Suché¢ @ € & — 140 (100 - 180) 120 (90 - 150) —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC A
Mokré @ € & — 100 (80 - 120) 100 (80 - 120) —
Suché — — 200 (150 - 250) 200 (150 - 250)
<200HB .
o . ; Mokré — — 130 (80 - 180) 130 (80 - 180)
Austeniticka korozivzdorna ocel -
Suché — — 170 (120 - 220) 170 (120 - 220)
>200HB .
Mokré — — 100 (80 - 150) 100 (80 - 150)
., . i Suché — — 160 (110 -210) 160 (110 - 210)
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB A
Mokré — — 100 (80 - 150) 100 (80 - 150)
Precipitaéné vytvrzované Suché — — 150 (100 - 200) 150 (100 - 200)
. . . <450HB .
korozivzdorné oceli Mokré — — 90 (50 - 140) 90 (50 - 140)
Titanové slitiny - Mokré @ € & — 50 (40 - 60) 50 (40 - 60) 50 (40 - 60)
Zaruvzdorné slitiny - Mokré @ € & — 40 (20 - 50) 40 (20 - 50) 40 (20 - 50)

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokrée @ € ¥ — 250 (200 - 300) 240 (190 - 290) —
Nelegovana ocel 180 - 280HB , i ¢ ¥ — 220 (170 - 270) 200 (150 - 230) —

. ————— Suché, mokré
legovana ocel 280 - 350HB e 2 — 140 (100 - 180) 120 (90 - 150) —
Nerezova ocel <270HB Suché, mokré — - 220(170 - 270) 200 (150 - 250)
Titanové slitiny — Mokré e ¢ ¥ — 50 (40 - 60) 45 (30 - 55) 45 (30 - 55)
Zaruvzdorné slitiny - Mokré @ € & - 40 (20 - 50) 35 (15 - 45) 35( 15 - 45)

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché¢ @ € ¥ — 250 (200 - 300) 240 (190 - 290) -
Nelegovana ocel 180 - 280HB Suché e € ¥ — 220 (170 - 270) 200 (150 - 250) —
legovana ocel 280 - 350HB e € ¥ — 140 (100 - 180) 120 (90 - 150) —
Legované nastrojové oceli <350HB Zihani Suché @ € & — 140 (100 - 180) 120 (90 - 150) —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC Suché @ € & - 140 (100 - 180) 120 (90 - 150) —

o, . ) <200HB , — — 200 (150 - 250) 180 (120 - 230)
Austeniticka korozivzdornd ocel ———— Suché

>200HB - - 150 (100 - 200) 130 (80 - 180)

Feritické a martenzitické <200HB Suché — 200 (150 - 250) 200 (150 - 250) 180 (120 - 230)
korozivzdorné oceli >200HB — 150 (100 - 200) 150 (100 - 200) 130 (80 - 180)
Duplexni korozivzdorn4 ocel <280HB Suché — — 140 (100 - 180) 120 (80 - 160)
Precipitacné vytvrzované korozivzdorné oceli <450HB Suché — — 130 (100 - 160) 110 (80 - 140)

o, . i <200HB 3 — — 125 (100 - 150) 100 ( 80 - 140)
Austeniticka korozivzdorna ocel Mokré

>200HB — — 100 (75 - 125) 80 ( 55 - 105)
Feritické a martenzitické <200HB Mokré — 125 (100 - 150) 125 (100 - 150) 100 ( 80 - 140)
korozivzdorné oceli >200HB — 100 ( 75 - 125) 100 (75 - 125) 80 (55 - 105)
Duplexni korozivzdorn4 ocel <280HB Mokré — — 80 (60 - 100) 60 (40 - 80)
Precipitacné vytvrzované korozivzdorné oceli <450HB Mokré — — 70 (50 - 90) 50 (30 - 70)
Nizkouhlikové oceli <180HB Hladici plo3kawiper @ @ — 250 (200 - 300) — —
Nelegovand ocel 180 - 280HB L. . @ € — 220 (170 - 270) — —
. ——————— Hladici ploska wiper

legovana ocel 280 - 350HB o ¢ — 140 (100 - 180) = =
Legované nastrojové oceli <350HB Zihani Huadiciplokawiper ® @ — 140 (100 - 180) — —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC  Hadiiploskawiper ® @ — 140 (100 - 180) — —
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N039: Rada MP1200

CELNi FREZOVANI

Rezny Rezné ae MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Vc Vc Ve

Material Charakteristiky

AHX475S

Nizkouhlikové oceli <180HB e € ¥ 150 (100 - 200) 130 (80 - 180)

Nelegovana ocel 180 - 280HB Suché e € ¥ — 130 (80 - 180) 110 ( 60 - 160) —

legovana ocel 280 - 350HB e ¢ ¥ — 100 ( 50 - 150) 80 (30 - 120) —

Legované nastrojové oceli <350HB zihani Such¢ @ € & — 100 (50 - 150) 80 (30 - 120) —
e € ¥

Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC 100 ( 70 - 130) 80 (50-110)

AHX640S

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché @ € & 250 (200 - 300) 220 (170 - 270)

Nelegovana ocel 180 - 280HB Suché o € ¥ — 220 (170 - 270) 190 (140 - 240) -
legovana ocel 280 - 350HB e € ¥ - 140 (100 - 180) 110 (70 - 150) -
Legované nastrojové oceli <350HB Zihani Suché @ € & — 140 (100 - 180) 110 ( 70 - 150) —
Kalené a popoudténé oceli 35 - 45HRC Suché ©® € & — 140 (100 - 180) 110 (70 - 150) —
Titanové slitiny — Mokré @ € & — 60 [ 50 - 70) 40 (20 - 50) 40 (20 - 50)
Zaruvzdorné slitiny — Mokré @ € & — 60 (50 - 70) 40 (20 - 50) 40 (20 - 50)
Nizkouhlikové oceli <180HB Hladiciploska wiper @ — 250 (200 - 300) — —
Nelegovana ocel 180 - 280HB . — 220 (170 - 270) — —

. ——————— HadiciploSka wiper
legovana ocel 280 - 350HB ® — 140 (100 - 180) — —
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N039: Rada MP1200

FREZOVANI DO ROHU

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material Charakteristiky I::izir:;' polfi(:rz\?:ky ae MP\;CZZO MPJCZSO MPJCZI'O
[ J 0.5DC:> 240 (200 - 280) — —
[ J 0.8DC:> 220 (180 - 260) — —
[ ] DC 200 (160 - 240) - -
[ 2 0.5DC> — 230 (190 - 270) —
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché [ 2 0.8DC> — 210 (170 - 250) —
[ 2 DC — 190 (150 - 230) —
¥ 0.5DC: — 210 (170 - 250) —
¥ 0.8DC: — 190 (150 - 230) —
€ DC — 170 (130 - 210) —
[ J 0.5DC:> 210 (170 - 250) — —
[ J 0.8DC> 190 (150 - 230) — —
[ J DC 170 (130 - 210) — —
[ 2 0.5DC> - 200 (160 - 240) -
180 - 280HB [ 2 0.8DC> — 180 (140 - 220) —
[ 2 DC — 160 (120 - 200) —
¥ 0.5DC: — 180 (140 - 220) —
¥ 0.8DC: - 160 (120 - 200) —
Nelegovana ocel , fud bC - 140 (100 - 180) -
legovana ocel Suche ° 0.5DC3 200 (160 - 240) — —
[ ] 0.8DC> 180 (140 - 220) — —
[ ] DC 170 (130 - 210) — —
[ 2 0.5DC:> — 190 (150 - 230) —
280 - 350HB [ 2 0.8DC> - 170 (130 - 210) -
[ 2 DC — 150 (110 - 190) —
¥ 0.5DC: - 170 (130 - 210) —
¥ 0.8DC: — 150 (110 - 190) —
s DC - 130 (90 - 170) —
[ ] 0.5DC> 200 (160 - 240) - -
[ ] 0.8DC> 180 (140 - 220) — —
[ DC 170 (130 - 210) — —
[ 2 0.5DC:> - 190 (150 - 230) —
Legované nastrojové oceli ;iiSé?“,HB Suché (3 0.8DC> — 170 (130 - 210) —
[ 2 DC - 150 (110 - 190) -
¥ 0.5DC: — 170 (130 - 210) —
¥ 0.8DC: - 150 (110 - 190) —
s DC — 130 (90 - 170) —
[ J 0.5DC:> 140 (120 - 160) — —
Kalené a popousté&né oceli 35 - 45HRC Suché (2 0.5DC> — 120 (100 - 140) —
¥ 0.5DC: — 110 (90 - 130) -
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N039: Rada MP1200

FREZOVANi DO ROHU

Material Charakteristiky Revz'ny Rezr'1e ae MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Ve Ve
WWX200
0.5DC> — 180 (160 - 200) —
0.8DC2> — 160 (140 - 180) —
0.5DC3> — 170 (150 - 190} —
<200HB
0.8DC> — 150 (130 - 170) —
0.5DC> — — 150 (130 - 170)
o ) ) , 0.8DC2> — — 130 (110 - 150)
Austenitickd korozivzdornd ocel —————  Suché
0.5DC> — 170 (150 - 190} —
0.8DC> — 150 (130 - 170} —
0.5DC3> — 160 (140 - 180) —
>200HB
0.8DC:> — 140 (120 - 160) —
0.5DC> — — 140 (120 - 160)
0.8DC> — — 120 (100 - 140)
0.5DC> 180 (160 - 200) 180 (160 - 200) —
M 0.8DC> 160 (140 - 180) 160 (140 - 180) —
itické itické 0.5DC3> — 170 (150 - 190) —
Ferltllcke a m?rtengltlcke <200HB Suché >
korozivzdorné oceli 0.8DC3> — 150 (130 - 170) —
0.5DC> — — 150 (130 - 170)
0.8DC2> — — 130 (110 - 150)
0.5DC> — 160 (140 - 180) —
0.8DC:> — 140 (120 - 160) —
, ) , i 0.5DC> — 150 (130 - 170) —
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB Suché
0.8DC2> — 130 (110 - 150} —
0.5DC> — — 130 (110 - 150)
0.8DC> — — 110 (90 - 130)
. . 0.5DC3> — 140 (120 - 160) —
Precipitacné vytvrzované <450HB Suché 0.50C> — 130 (110 - 150) —
korozivzdorné oceli
0.5DC> — — 110 (90 - 130)
2/9
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FREZOVANI DO ROHU

N039: Rada MP1200

Material Charakteristiky l::;ir:: poﬁrzl?:ky ae MPJCZZU MP\‘IICZ:;O MP\;CZI'O
[ 0.5DC> 150 (140 - 160) — —
[ 0.8DC> 130 (120 - 140) — —
[ DC 120 (110 - 130) — —
[ 2 0.5DC> — 140 (130 - 150) —
Nizkouhlikové oceli <180HB Mokré (3 0.8DC> — 120 (110 - 130) —
[ J DC — 110 (100 - 120) —
¥ 0.5DC: — 120 (110 - 130 —
¥ 0.8DC: — 100 (90 - 110) —
* DC — 90 (80 - 100) —
[ J 0.5DC> 150 (140 - 160) — —
[ 0.8DC> 130 (120 - 140) — —
[ DC 120 (110 - 130) — —
[ 3 0.5DC> — 140 (130 - 150) —
180 - 280HB [ Z 0.8DC> — 120 (110 - 130) —
[ 2 DC — 110 (100 - 120} —
#® 0.5DC: — 120 (110 - 130 —
¥ 0.8DC: — 90 (80 - 100) —
Nelegovi':mé ocel Mokré fud bC - 80 (70 - 90) -
legovana ocel ° 0.5DCz 140 (130 - 150) — —
[ ] 0.8DC> 120 (110 - 130) — —
[ DC 110 (100 - 120) — —
[ 5 0.5DC> — 130 (120 - 140) —
280 - 350HB [ J 0.8DC> — 110 (100 - 120) —
[ Z DC — 100 (90 - 110) —
¥ 0.5DC: — 110 (100 - 120) —
¥ 0.8DC: — 90 (80 - 100) —
£ DC — 80 (70 - 90) —
[ 0.5DC> 140 (130 - 150) — —
[ ] 0.8DC> 120 (110 - 130) — —
[ ] DC 110 (100 - 120) — —
[ 2 0.5DC> — 130 (120 - 140 —
Legované nastrojové oceli ;iigemeB Mokré [ Z 0.8DC> — 110 (100 - 120) —
[ J DC — 100 (90 - 110) —
¥ 0.5DC: — 110 (100 - 120) —
¥ 0.8DC: — 90 (80 - 100) —
£ DC — 80 (70 - 90) —
[ 0.5DC> 110 (100 - 120) — —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC Mokré (3 0.5DC> — 100 (90 - 110) —
¥ 0.5DC: — 80 (70 - 90) —
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N039: Rada MP1200

FREZOVANi DO ROHU

Material Charakteristiky Revz'ny Rezr'1e ae MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Ve Ve
WWX200
0.5DC> — 130 (120 - 140) —
0.8DC2> — 110 (100 - 120} —
0.5DC3> — 120 (110 - 130) —
<200HB
0.8DC> — 100 (90 - 110) —
0.5DC> — — 100 (90 - 110)
N . , , 0.8DC2> — — 80 (70 - 90)
Austenitickd korozivzdornd ocel —————  Mokré
0.5DC> — 130 (120 - 140) —
0.8DC> — 110 (100 - 120} —
0.5DC»> — 120 (110 - 130) —
>200HB
0.8DC:> — 100 (90 - 110) —
0.5DC> — — 100 (90 - 110)
0.8DC> — — 80 (70 - 90)
0.5DC> 130 (120 - 140) 130 (120 - 140) —
M 0.8DC> 110 (100-120) 110 (100 - 120) —
itické itické 0.5DC3> — 120 (110 - 130) —
Ferlt@ke a m?rtengltlcke <200HB Mokré >
korozivzdorné oceli 0.8DC3> — 100 (90 -110) —
0.5DC> — — 100 (90 - 110)
0.8DC2> — — 80 (70 - 90)
0.5DC> — 120 (110 - 130) —
0.8DC:> — 100 (90 - 110) —
, ) , , 0.5DC2> — 110 (100 - 120) —
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB Mokré
0.8DC2> — 90 (80 - 100) —
0.5DC> — — 90 (80 - 100
0.8DC> — — 70 ( 60 - 80)
. ) 0.5DC3> — 120 (110 - 130) —
Precipitacné vytvrzované <450HB Mokré 0.50C> — 110 (100 - 120) —
korozivzdorné oceli
0.5DC> — — 90 (80 - 100)
[ ] 0.5DCz> 80 (60 - 100) — —
Titanové slitiny - Mokré [ 2 0.5DC> — 70 (50 - 90) —
€ 0.5DC: — — 60 ( 40 - 80)
[ 0.5DC> 60 (50 - 70) = =
Zaruvzdorné slitiny — Mokré [ 2 0.5DC> - 50 (30 - 60) —
¥ 0.5DC: — — 40 (20 - 40)
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FREZOVANI DO ROHU

N039: Rada MP1200

Material Charakteristiky l::;ir:: poﬁrzl?:ky ae MPJCZZU MP\‘IICZ:;O MP\;CZI'O
[ 0.5DC> 240 (200 - 280) — —
[ 0.8DC> 220 (180 - 260) — —
[ DC 200 (160 - 240) — —
[ 2 0.5DC> — 230 (190 - 270) —
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché (3 0.8DC> — 210 (170 - 250) —
[ J DC — 190 (150 - 230) —
¥ 0.5DC: — 210 (170 - 250) —
¥ 0.8DC: — 190 (150 - 230) —
E3 DC - 170 (130 - 210) —
[ ] 0.5DC> 210 (170 - 250) — =
[ 0.8DC> 190 (150 - 230 — —
[ DC 170 (130 - 210) — —
[ 3 0.5DC> — 200 (160 - 240) —
180 - 280HB [ 2 0.8DC> — 180 (140 - 220) —
[ 2 DC — 160 (120 - 200) —
#® 0.5DC: — 180 (140 - 220) —
¥ 0.8DC: — 160 (120 - 200) —
Nelegovana ocel , fud bC - 140 (100 - 180) -
. Suché
legovana ocel ° 0.5DCz 200 (160 - 240) — —
[ ] 0.8DC> 180 (140 - 220) — —
[ DC 160 (120 - 200) — —
[ 5 0.5DC> — 190 (150 - 230) —
280 - 350HB [ J 0.8DC> — 170 (130 - 210) —
[ 2 DC - 150 (110 - 190) —
¥ 0.5DC: — 170 (130 - 210) —
¥ 0.8DC: — 150 (110 - 190) —
£ DC — 130 (90 - 170) —
[ 0.5DC> 200 (160 - 240) — —
[ ] 0.8DC> 180 (140 - 220) — —
[ ] DC 160 (120 - 200) — —
(3 0.5DC> — 190 (150 - 230) —
Legované nastrojové oceli ;,ig?ﬂ,HB Suché [ Z 0.8DC> — 170 (130 - 210) —
[ J DC — 150 (110 - 190) —
¥ 0.5DC: — 170 (130 - 210) —
¥ 0.8DC: — 150 (110 - 190) —
£ DC — 130 (90 - 170) —
[ 0.5DC> 140 (120 - 160) — —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC Suché (3 0.5DC> — 120 (100 - 140 —
¥ 0.5DC: — 110 (90 - 130) —
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N039: Rada MP1200

FREZOVANi DO ROHU

Material Charakteristiky Revz'ny Rezr'1e ae MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Ve Ve
WWX400
0.5DC> — 180 (160 - 200) —
0.8DC2> — 160 (140 - 180) —
0.5DC3> — 170 (150 - 190} —
<200HB
0.8DC> — 150 (130 - 170) —
0.5DC> — — 150 (130 - 170)
N . , , 0.8DC2> — — 130 (110 - 150)
Austenitickd korozivzdornd ocel —————  Suché
0.5DC> — 170 (150 - 190} —
0.8DC> — 150 (130 - 170} —
0.5DC3> — 160 (140 - 180) —
>200HB
0.8DC:> — 140 (120 - 160) —
0.5DC> — — 140 (120 - 160)
0.8DC> — — 120 (100 - 140)
0.5DC> 180 (160 - 200) 180 (160 - 200) —
M 0.8DC> 160 (140 - 180) 160 (140 - 180) —
itické itické 0.5DC3> — 170 (150 - 190) —
Ferltllcke a m?rtengltlcke <200HB Suché >
korozivzdorné oceli 0.8DC3> — 150 (130 - 170) —
0.5DC> — — 150 (130 - 170)
0.8DC2> — — 130 (110 - 150)
0.5DC> — 160 (140 - 180) —
0.8DC:> — 140 (120 - 160) —
, ) , i 0.5DC> — 150 (130 - 170) —
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB Suché
0.8DC2> — 130 (110 - 150} —
0.5DC> — — 130 (110 - 150)
0.8DC> — — 110 (90 - 130)
. . 0.5DC3> — 140 (120 - 160) —
Precipitacné vytvrzované <450HB Suché 0.50C> — 130 (110 - 150) —
korozivzdorné oceli
0.5DC> — — 110 (90 - 130)

6/9
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FREZOVANI DO ROHU

N039: Rada MP1200

Material Charakteristiky l::;ir:: poﬁrzl?:ky ae MPJCZZU MP\‘IICZ:;O MP\;CZI'O
[ 0.5DC> 150 (140 - 160) — —
[ 0.8DC> 130 (120 - 140) — —
[ DC 120 (110 - 130) — —
[ 2 0.5DC> — 140 (130 - 150) —
Nizkouhlikové oceli <180HB Mokré (3 0.8DC> — 120 (110 - 130) —
[ J DC — 110 (100 - 120) —
¥ 0.5DC: — 120 (110 - 130) —
¥ 0.8DC: — 100 (90 - 110) —
E3 DC - 90 (80 - 100) -
[ ] 0.5DC> 150 (140 - 160) — —
[ 0.8DC> 130 (120 - 140 — —
[ DC 120 (110 - 130) — —
[ 3 0.5DC> — 140 (130 - 150) —
180 - 280HB [ 2 0.8DC> - 120 (110 - 130) —
[ 2 DC — 110 (100 - 120} —
#® 0.5DC: — 120 (110 - 130 —
¥ 0.8DC: — 100 (90 - 110) —
Nelegovi':mé ocel Mokré £ DC — 90 (80 - 100) —
legovana ocel ° 0.5DCz 140 (130 - 150) — —
[ ] 0.8DC> 120 (110 - 130) — —
[ DC 110 (100 - 120) — —
[ 5 0.5DC> — 130 (120 - 140) —
280 - 350HB [ J 0.8DC> — 110 (100 - 120) —
[ 2 DC - 100 (90 - 110) -
¥ 0.5DC: — 110 (100 - 120) —
¥ 0.8DC: — 90 (80 - 100) —
£ DC — 80 (70 - 90) —
[ 0.5DC> 140 (130 - 150) — —
[ ] 0.8DC> 120 (110 - 130) — —
[ ] DC 110 (100 - 120) — —
[ 2 0.5DC> — 130 (120 - 140 —
Legované nastrojové oceli ;iigemeB Mokré [ Z 0.8DC> — 110 (100 - 120) —
[ J DC — 100 (90 - 110) —
¥ 0.5DC: — 110 (100 - 120) —
¥ 0.8DC: — 90 (80 - 100) —
£ DC — 80 (70 - 90) —
[ 0.5DC> 110 (100 - 120) — —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC Mokré (3 0.5DC> — 100 (90 - 110) —
¥ 0.5DC: — 80 (70 - 90) —
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N039: Rada MP1200

FREZOVANi DO ROHU

Material Charakteristiky Revz'ny Rezr'1e ae MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Ve Ve
WWX400
0.5DC> — 130 (120 - 140) —
0.8DC> — 110 (100 - 120) —
0.5DC> — 120 (110 - 130) —
<200HB
0.8DC> — 100 (90 - 110) —
0.5DC> — — 100 (90 - 110)
o . , , 0.8DC> — — 80 (70 - 90)
Austeniticka korozivzdornd ocel —  —  Mokré
0.5DC> — 130 (120 - 140) —
0.8DC> — 110 (100 - 120) —
0.5DC> — 120 (110 - 130) —
>200HB
0.8DC> — 100 (90 - 110) —
0.5DC> — — 100 (90 -110)
0.8DC> — — 80 ( 70 - 90)
0.5DC> 130 (120 - 140) 130 (120 - 140) —
M 0.8DC> 110 (100 - 120) 110 (100 - 120) —
itické itické 0.5DC> — 120 (110 - 130) —
Ferlt@ke a m?rtengltlcke <200HB Mokré >
korozivzdorné oceli 0.8DC:> — 100 (90 -110) —
0.5DC> — — 100 (90 - 110)
0.8DC> — — 80 ( 70 - 90)
0.5DC> — 120 (110 - 130) —
0.8DC> — 100 (90 - 110) —
, . X i 0.5DC> — 110 (100 - 120) —
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB Mokré
0.8DC> — 90 (80 - 100) —
0.5DC> — — 90 (80 - 100)
0.8DC> — — 70 ( 60 - 80)
. ) 0.5DC> — 120 (110 - 130) —
Precipitacné vytvrzované <450HB Mokré 0.50C> —_ 110 (100 - 120) _
korozivzdorné oceli
0.5DC> — — 90 (80 - 100)
(] 0.5DC> 80 ( 60 - 100) — —
Titanové slitiny - Mokré [ 2 0.5DC> — 70 (50 - 90) —
¥ 0.5DC:> — — 60 ( 40 - 80)
[ 0.5DC> 60 (50 - 70) = =
Zaruvzdorné slitiny — Mokré [ 2 0.5DC> - 50 (30 - 60) —

0.5DC> — — 40 (20 - 40)

VOX400

. <200MPa o € 250 (200 - 300)
Seda litina T TE— .
<350MPa mokré @ € — 200 (150 - 300) — —
L <450MPa Suché¢, @ @ — 170 (150 - 200) — —
Tvarné litiny - ,
<800MPa mokré @ @ — 150 (100 - 200) — —
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N039: Rada MP1200

FREZOVANi DO ROHU

Rezny Rezné MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky

Material Charakteristiky ae

Vc Vc Vc

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré @ = 250 (200 - 300) 240 (190 - 290) —
Nelegovana ocel 180 - 280HB i i — 220 (170 - 270) 180 (150 - 230) —
. ————— Suché, mokré
legovana ocel 280 - 350HB — 140 (100 - 180) 120 (90 - 150) —
M Nerezova ocel — Suché, mokré — — 220(170 - 270) 200 (150 - 250)
Titanové slitiny — Mokré @ — 50 (40 - 60) 45 (30 - 55) 45 (30 - 55)
Zaruvzdorné slitiny — Mokré @ — 40 (20 - 50) 30 (15 -45) 30 (15 - 45)

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré @ — 250 (200 - 300) 240 (190 - 290) —
Nelegovana ocel 180 - 280HB , , — 220 (170 - 270) 180 (150 - 230) —
. —————— Suché, mokré
legovand ocel 280 - 350HB — 140 (100 - 180) 120 (90 - 150) —
M Nerezova ocel <270HB Suché, mokré = = 220 (170 -270) 200 (150 - 250)
. P, , - 50 [ 40 - 60) — —
Titanové slitiny - Mokré
€c ¥ — - 45 (30 - 55) 45 (30 - 55)
., L A — 40 (20 - 50) — —
Zaruvzdorné slitiny - Mokré
¢ € — — 35 (15 - 45) 35( 15 - 45)

BOCNI| FREZA

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Rezny Rezné MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky

Material Charakteristiky

Vc Vc Vc

— 150 (130 - 180) — —
— 150 (130 - 180) — —
— 150 (130 - 180) — —
150 (130 - 180)

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, rohové @
Nelegované oceli Legované oceli 180 - 280HB  Suché, rohové @
Nizkouhlikové oceli <180HB

180 - 280HB

Suché,stiedovy ez @

Suché,stiedovy fez @

Nelegované oceli Legované oceli
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N039: Rada MP1200

MULTIFUNKCNI FREZOVANI

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material Charakteristiky Revz.ny Rez[‘e ae MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Ve Ve
VPX200
o ¢ <0.25DC 230 (180 - 270) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 220 (170 - 260) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 180 (140 - 210) — —
. . . . @ € DC 180 (140 - 210) - —
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché
¥ <0.25DC — 200 (150 - 240) —
¥ 0.25-0.5DC — 190 (140 - 230) —
¥ 0.5-0.75DC — 150 (110 - 180) —
* DC — 150 (110 - 180) —
o ¢ <0.25DC 180 (140 - 210) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 170 (130 - 200) — —
o € 0.5-0.75DC 140 (110 - 160) — —
o ¢ DC 140 (110 - 160) — —
180 - 280HB
# <0.25DC — 150 (110 - 180) —
¥ 0.25-0.5DC — 140 (100 - 170) —
¥ 0.5-0.75DC — 110 (80 - 130) —
Nelegovana ocel , b DC — 110 (80 - 130) —
. Suché
legovana ocel o ¢ <0.25DC 180 (140 - 210) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 170 (130 - 200) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 140 (110 - 160) — —
o ¢ DC 140 (110 - 160) — —
280 - 350HB
¥ <0.25DC — 150 (110 - 180) —
¥ 0.25-0.5DC — 140 (100 - 170) —
¥ 0.5-0.75DC — 110 (80 - 130) —
E.2 DC — 110 (80 - 130) —
e € <0.25DC 180 (140 - 210) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 170 (130 - 200) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 140 (110 - 160) — —
. o, ) <350 HB ., @ € DC 140 (110 - 160) — -
Legované nastrojové oceli So. Suché
Zihani ¥ <0.25DC — 150 (110 - 180) —
# 0.25-0.5DC — 140 (100 - 170) —
¥ 0.5-0.75DC — 110 (80 - 130) —
® DC — 110 (80 - 130) —
o ¢ <0.25DC 120 (90 - 140) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 110 (80 - 130) — —
e € 0.5-0.75DC 100 ( 70 - 120) — —
) e ) ., @ € DC 100 ( 70 - 120) — —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC Suché
¥ <0.25DC — 100 ( 80 - 120) —
¥ 0.25-0.5DC — 90(70-110) —
¥ 0.5-0.75DC — 80 (60 - 100) —
* DC — 80 ( 60 - 100) —
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MULTIFUNKCNIi FREZOVANI

N039: Rada MP1200

Material

VPX200

Charakteristiky

Rezny
rezim

Rezné

podminky

MP1220
Ve

MP1230
Ve

MP1240
Vc

<0.25DC — 180 (140 - 210) 180 (140 - 210)
0.25-0.5DC — 170 (130 - 200) 170 (130 - 200)
<200HB
0.5-0.75DC - 140 (110 - 160) 140 (110 - 160)
o . i A DC — 140 (110 - 160) 140 (110 - 160)
Austeniticka korozivzdorna ocel Suché
<0.25DC - 150 (110 - 180) 150 (110 - 180)
0.25-0.5DC — 140 (100 - 160) 140 (100 - 160)
>200HB
0.5-0.75DC - 110 (80 - 130) 110 (80 - 130)
DC - 110 (80 - 130) 110 (80 - 130)
<0.25DC 180 (140 - 210) 180 (140 - 210) —
Feritické a martenzitické 3 0.25-0.5DC 170 (130 - 200) 170 (130 - 200) —
. . . <200HB Suché
korozivzdorné oceli 0.5-0.75DC 140 (110-160) 140 (110 - 160) —
DC 140 (110 - 160) 140 (110 - 160) —
<0.25DC - 140 (110 - 170) 140 (110 - 170)
B . A A 0.25-0.5DC - 130 (90 - 150) 130 (90 - 150)
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB Suché
0.5-0.75DC - 100 (70 - 120) 100 (70 - 120)
DC — 100 ( 70 - 120) 100 ( 70 - 120)
<0.25DC - 130 (100 - 160) 130 (100 - 160)
ipitaéné 4 0.25-0.5DC - 120 (80 - 140) 120 (80 - 140)
Preupltacne Yytvrz.ovane <450HB Suché
korozivzdorné oceli 0.5-0.75DC — 90 (60 - 110) 90 (60-110)
DC — 90 (60 - 110) 90 (60 - 110)
® €© ¥ <025DC  140(100-190) 140 (100 - 190) —
3 L, . . @® € ¥ 025-0.5DC 130(90-180) 130 (90 - 180) —
Nizkouhlikové oceli <180HB Mokré
® € ¥ 05-0.75DC 100(70-120) 100 (70 - 120) —
e € ¥ DC 100 (70 - 120) 100 (70 - 120) —
® €© ¥ <0.25DC 120 (90 - 140) 120 (90 - 140) —
® € ¥ 025-05DC 110(80-130) 110 (80 - 130) —
180 - 280HB
® € ¥ 0.5-0.75DC 100(70-120) 100 (70 - 120) —
Nelegovana ocel Mokré e ¢ ¥ DC 100 (70 - 120) 100 (70 - 120) =
/ oKre
legovana ocel ® € ¥ <0.25DC 120 (90 - 140) 120 (90 - 140) —
® €© ¥ 0.25-05DC 110(80-130) 110 (80 - 130) —
280 - 350HB
® € ¥ 05-0.75DC 100(70-1200 100 (70 - 120) —
e € ¥ DC 100 (70 - 120) 100 (70 - 120) —
® €© ¥ <0.25DC 120 (90 - 140) 120 (90 - 140) —
.. L, . <350 HB . @® € ¥ 025-05DC 110(80-130) 110 (80 - 130) —
Legované nastrojové oceli S0, Mokré
Zihani ® € ¥ 05-0.75DC 100(70-1200 100 (70 - 120) —
e € 3 DC 100(70-120)  100(70-120) —
® €© ¥ <0.25DC 100 (80 - 120) 100 (80 - 120) —
, oY . ., ® € ¥ 0.25-0.5DC 90 (70-110) 90 (70 - 110) —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC Mokré
® € ¥ 05-0.75DC 80 ( 60 - 100) 80 ( 60 - 100) —
e € ¥ DC 80 ( 60 - 100) 80 ( 60 - 100) —
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N039: Rada MP1200

MULTIFUNKCNIi FREZOVANI

Material Charakteristiky Revz'ny Rezr'1e ae MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Ve Vc
VPX200
<0.25DC — 120 (100 - 150) 120 (100 - 150)
0.25-0.5DC — 110 (90 - 140) 110 (90 - 140)
<200HB
0.5-0.75DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
o . ) i DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
Austeniticka korozivzdornd ocel —————  Mokré
<0.25DC — 100 ( 80 - 130) 100 ( 80 - 130)
0.25-0.5DC — 90(70-110) 90(70-110)
>200HB
0.5-0.75DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
<0.25DC 120 (100 - 150) 120 (100 - 150} —
itické itické 0.25-0.5DC 110 (90 - 140) 110 (90 - 140) —
Ferltllcke a m?rtengltlcke <200HB Mokré
korozivzdorné oceli 0.5-0.75DC  90(70 - 120) 90 (70 - 120) —
DC 90 (70 - 120) 90 (70 - 120) —
<0.25DC — 100 ( 80 - 130) 100 ( 80 - 130)
, . X X 0.25-0.5DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB Mokré
0.5-0.75DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
<0.25DC — 90 (70-120) 90 (70 -120)
ipitacné & 0.25-0.5DC — 80(60-110) 80(60-110)
Preupltacne Yytvrz.ovane <450HB Mokré
korozivzdorné oceli 0.5-0.75DC — 60 (40 - 90) 60 (40 - 90)
DC — 60 (40 - 90) 60 (40 - 90)
o ¢ <0.25DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
o ¢ 0.25-0.5DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
o ¢ 0.5-0.75DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
Ti - 6Al - o ¢ DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
4V,etc. ¥ <0.25DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
) R i ¥ 0.25-0.5DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
Titanové slitiny Mokré
¥ 0.5-0.75DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
£ DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
® €© ¥ <0.25DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
) ® € ¥ 025-05DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
Ti-5553,etc.
® € ¥ 05-0.75DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
o € ¥ DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
o ¢ <0.25DC 40 (30 - 60) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 40 (30 - 60) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 40 (30 - 60) — —
5. P, , @ € DC 40 (30 - 60) — —
Zaruvzdorné slitiny — Mokré
® <0.25DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
¥ 0.25-0.5DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
¥ 0.5-0.75DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
£ DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
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MULTIFUNKCNIi FREZOVANI

N039: Rada MP1200

Material Charakteristiky Revz'ny Rez|'1e ae MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Ve Vc
VPX300
o ¢ <0.25DC 230 (180 - 270) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 220 (170 - 260) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 180 (140 - 210) — —
i o . ., @ € DC 180 (140 - 210) — —
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché
¥® <0.25DC — 200 (150 - 240) —
¥ 0.25-0.5DC — 190 (170 - 260) —
¥ 0.5-0.75DC — 150 (110 - 180) —
® DC — 150 (110 - 180) —
o ¢ <0.25DC 180 (140 - 210) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 170 (130 - 200) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 140 (110 - 160) — —
o ¢ DC 140 (110 - 160) — —
180 - 280HB
¥® <0.25DC — 150 (110 - 180) —
¥ 0.25-0.5DC — 140 (100 - 170) —
¥ 0.5-0.75DC — 110 (80 - 130) —
Nelegovand ocel , s DC — 110 (80 - 130) —
. Suché
legovana ocel o ¢ <0.25DC 180 (140 - 210) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 170 (130 - 200) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 140 (110 - 160) — —
o ¢ DC 140 (110 - 160) — —
280 - 350HB
¥ <0.25DC — 150 (110 - 180) —
¥ 0.25-0.5DC — 140 (100 - 170) —
¥ 0.5-0.75DC — 110 (80 - 130) —
E.2 DC — 110 (80 - 130) —
o ¢ <0.25DC 180 (140 - 210) — —
o € 0.25-0.5DC 170 (130 - 200) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 140 (110 - 160) — —
. Lo . <350 HB , @ € DC 140 (110 - 160) — =
Legované nastrojové oceli S Suché
Zihani ¥ <0.25DC — 150 (110 - 180) —
¥ 0.25-0.5DC — 140 (100 - 170) —
# 0.5-0.75DC — 110 (80 - 130) —
2 DC — 110 (80 - 130) —
o ¢ <0.25DC 120 (90 - 140) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 110 (80 - 130) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 100 (70 - 120) — —
i _ ) ., @ € DC 100 ( 70 - 120) — —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC Suché
¥ <0.25DC — 100 ( 80 - 120) —
¥ 0.25-0.5DC — 90(70-110) —
¥ 0.5-0.75DC — 80 (60 - 100) —
E.2 DC — 80 (60 - 100) —
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MULTIFUNKCNIi FREZOVANI

N039: Rada MP1200

Material

Charakteristiky

Rezny
rezim

Rezné

podminky

VPX300

MP1220
Ve

MP1230
Ve

MP1240
Vc

<0.25DC — 180 (140 - 210) 180 (140 - 210)
0.25-0.5DC — 170 (130 - 200) 170 (130 - 200)
<200HB
0.5-0.75DC - 140 (110 - 160) 140 (110 - 160)
o . i A DC — 140 (110 - 160) 140 (110 - 160)
Austeniticka korozivzdorna ocel Suché
<0.25DC — 150 (110 - 180} 150 (110 - 180)
0.25-0.5DC — 140 (100 - 160) 140 (100 - 160)
>200HB
0.5-0.75DC - 110 (80 - 130) 110 (80 - 130)
DC - 110 (80 - 130) 110 (80 - 130)
<0.25DC 180 (140 - 210) 180 (140 - 210) —
Feritické a martenzitické 3 0.25-0.5DC 170 (130 - 200) 170 (130 - 200) —
. . . <200HB Suché
korozivzdorné oceli 0.5-0.75DC 140 (110 -160) 140 (110 - 160) —
DC 140 (110 - 160) 140 (110 - 160) —
<0.25DC - 140 (110 - 170) 140 (110 - 170)
B . A A 0.25-0.5DC - 130 (90 - 150) 130 (90 - 150)
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB Suché
0.5-0.75DC - 100 ( 70 - 120) 100 ( 70 - 120)
DC — 100 ( 70 - 120) 100 ( 70 - 120)
<0.25DC - 130 (100 - 160) 130 (100 - 160)
ipitaéné 4 0.25-0.5DC - 120 (80 - 140) 120 (80 - 140)
Preupltacne Yytvrz.ovane <450HB Suché
korozivzdorné oceli 0.5-0.75DC — 90 (60 - 110) 90 (60-110)
DC — 90 (60-110) 90 (60-110)
® € ¥ <025DC  140(100-190) 140 (100 - 190) —
3 L, . ® € ¥ 0.25-05DC 130(90-180) 130 (90 - 180) —
Nizkouhlikové oceli <180HB
® € ¥ 05-0.75DC 100(70-120) 100 (70 - 120) —
e € ¥ DC 100 (70 - 120) 100 (70 - 120) —
® €© ¥ <0.25DC 120 (90 - 140) 120 (90 - 140) —
. ® @ ¥ 025-05DC 110(80-130) 110 (80 - 130) —
180 - 280HB Mokré
® € ¥ 0.5-0.75DC 100(70-120) 100 (70 - 120) —
Nelegovana ocel e ¢ 3 DC 100 (70 - 120) 100 ( 70 - 120) —
legovana ocel ® €© ¥ <0.25DC 120 (90 - 140) 120 (90 - 140)
® €© ¥ 0.25-05DC 110(80-130) 110 (80 - 130) —
280 - 350HB
® € ¥ 05-075DC 100(70-120)  100(70-120) —
e € ¥ DC 100 (70 - 120) 100 (70 - 120) —
® €© ¥ <0.25DC 120 (90 - 140) 120 (90 - 140) —
. L, . < 350 HB . @® € ¥ 025-05DC 110(80-130) 110 (80 - 130) —
Legované nastrojové oceli oL Mokré
Zihani ® € ¥ 05-0.75DC 100(70-1200 100 (70 - 120) —
e € 3 DC 100 (70 -120) 100 ( 70 - 120) —
® €© ¥ <0.25DC 100 (80 - 120) 100 (80 - 120) —
3 oY . , ® € ¥ 0.25-0.5DC 90 (70-110) 90 (70 - 110) —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC Mokré
® € ¥ 05-0.75DC 80 ( 60 - 100) 80 ( 60 - 100) —
e € ¥ DC 80 (60 - 100) 80 (60 - 100) —
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N039: Rada MP1200

MULTIFUNKCNIi FREZOVANI

Material Charakteristiky Revz'ny Rezr'1e ae MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Ve Vc
VPX300
<0.25DC — 120 (100 - 150) 120 (100 - 150)
0.25-0.5DC — 110 (90 - 140) 110 (90 - 140)
<200HB
0.5-0.75DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
o . ) i DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
Austeniticka korozivzdornd ocel —————  Mokré
<0.25DC — 100 ( 80 - 130) 100 ( 80 - 130)
0.25-0.5DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
>200HB
0.5-0.75DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
<0.25DC 120 (100 - 150) 120 (100 - 150} —
itické itické 0.25-0.5DC 110 (90 - 140) 110 (90 - 140) —
Ferltllcke a m?rtengltlcke <200HB Mokré
korozivzdorné oceli 0.5-0.75DC 90 (70 - 120) 90 (70 - 120) —
DC 90 (70 - 120) 90 (70 - 120) —
<0.25DC — 100 ( 80 - 130) 100 ( 80 - 130)
, . X X 0.25-0.5DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB Mokré
0.5-0.75DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
<0.25DC — 90 (70 - 120) 90 (70 -120)
ipitacné & 0.25-0.5DC — 80(60-110) 80(60-110)
PreC|p|tacne Yytvrz.ovane <450HB Mokré
korozivzdorné oceli 0.5-0.75DC — 60 (40 - 90) 60 (40 - 90)
DC — 60 (40 - 90) 60 (40 - 90)
o ¢ <0.25DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
o ¢ 0.25-0.5DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
o ¢ 0.5-0.75DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
! o ¢ DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
Ti - 6AL - 4V etc.
¥ <0.25DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
) R i ¥ 0.25-0.5DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
Titanové slitiny Mokré
¥ 0.5-0.75DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
® DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
® €© ¥ <0.25DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
) ® € ¥ 0.25-0.5DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
Ti-5553,etc.
® € ¥ 05-0.75DC — 30 (20 - 40) 30 ( 20 - 40)
o € ¥ DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
o ¢ <0.25DC 40 (30 - 60) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 40 (30 - 60) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 40 (30 - 60) — —
5. P, , @ € DC 40 (30 - 60) — —
Zaruvzdorné slitiny — Mokré
® <0.25DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
¥ 0.25-0.5DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
¥ 0.5-0.75DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
£ DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
Y OTA
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré @ — 200 (150 - 220) — —
Nelegovand ocel, legovand ocel 180 - 280HB  Suché, mokré @ — 200 (150 - 220) — —
R Si<5% Suché, mokré @ — 1000 (200 - 3000) — —
Hlinikové slitiny - - -
Si>5% Suché, mokré @ — 1000 (200 - 3000) — —
AXD4000A
Hlinikové slitiny Si<5% Suché, mokré @ — 4000 (2000 - 5000) — —
AXD7000
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré @ — 200 (150 - 220) — —
Nelegovand ocel, legovana ocel 180 - 280HB  Suché, mokré @ — 200 (150 - 220) — —
Titanové slitiny - Mokré @ - 40 (30 - 60) — —
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MULTIFUNKCNIi FREZOVANI

N039: Rada MP1200

Material

BXD4000

Charakteristiky

Rezny
rezim

Rezné
podminky

MP1220
Ve

MP1230
Ve

MP1240
Vc

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré @ 180 (150 - 200) — —
Nelegovana ocel 180 - 280HB , , 150 (120 - 200) — —

. ———————— Suché, mokré
legovana ocel 280 - 350HB 140 (120 - 160) — =
M Nerezova ocel <270HB Suché, mokré 140 (120 - 160) — —
Titanové slitiny - Mokré @ 40 (30 - 60) — —
Zaruvzdorné slitiny — Mokré @ 30 (20 - 40) — —

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré ®@ € & 200 (170 - 240) 160 (130 - 200) -
Nelegovana ocel 180 - 280HB Suché, ® € & 180 (140 - 220) 140 (100 - 180) —
legovana ocel 280 - 350HB mokré @ € % 180 (140 - 220) 140 (100 - 180) -

o ) , <200HB Suché = 170 (120 - 200) 160 (100 - 180)
Austeniticka korozivzdornd ocel —— A

>200HB mokré — 170 (120 - 200) 160 (100 - 180)

Feritické a martenzitické <200HB Suché, 170 (120 -200) 170 (120-200) 160 (100 - 180)
korozivzdorné oceli >200HB mokré 170 (120 -200) 170 (120 -200) 160 (100 - 180)
Titanové slitiny - Mokré ® € % 50 (30 - 70) 50 (30 - 70) 50 (30 - 70)

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré ® € & 150 (100 - 200) 130 (80 - 180) —
Nelegovana ocel 180 - 280HB , , ¢ ¥ 130 (80 - 180) 110 (60 - 160) —
legovand ocel 280 - 350HB Suche, mokre ¢ ¥ 100 (50 - 150) 80 (30 - 130) -
Legované nastrojové oceli <350HB Zihani Suché, mokré ® € & 100 (50 - 150) 80 (30 - 120) —
Kalené a popoudténé oceli 35-45HRC  Suché,mokré ® € & 100 (70 - 130) 80 (50-110) —
M Nerezova ocel <270HB Suché, mokré — 140 (100 - 180) 120 (80 - 160)
Titanové slitiny - Mokré @ € & 50 (40 - 60) 45 (30 - 55) 40 (30 - 50)
Zaruvzdorné slitiny - Mokré @ € & 30 (20 - 40) 25 (20 - 35) 20 (15 -30)

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokrée @ € ¥ 170 (120 -220) 160 (110 - 200) -
Nelegovana ocel 180 - 280HB ) ) ¢c ¥ 160 (100 - 220) 140 ( 90 - 200) —
. ———————— Suché, mokré
legovana ocel 280 - 350HB ¢ ¥ 160 (100 - 220) 140 ( 90 - 200) —
Legované nastrojové oceli <350HB Zihani Suché, mokré ® € ® 160 (100 - 220) 140 (90 - 200) —
Kalené a popoudténé oceli 35-45HRC  Suchémokré @ € & 120 (80 - 160) 100 ( 60 - 140) —
o . i <200HB 3 , — 160 (130 - 200) 150 (120 - 180)
Austeniticka korozivzdornd ocel ———— Suché, mokré
>200HB - 140 (100 - 200) 130 (80 - 180)
M Feritické a martenzitické korozivzdorné oceli <200HB Suché, mokré 150 (100 - 200) 150 (100 - 200) 130 (80 - 180)
Duplexn{ korozivzdorn4 ocel <280HB Suché, mokré — 130 ( 80 - 180) 110 (60 - 160)
Precipitacné vytvrzované korozivzdorné oceli <450HB Suché, mokré — 110 (60 - 160) 90 (50 - 130)
Titanové slitiny — Mokré @ € & 50 (30 - 65) 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
Zaruvzdorné slitiny — Mokré @ € & 40 (20 - 50) 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré ® € & 150 (100 - 200) 140 (90 - 180) —
Nelegované ocel 180 - 280HB , , [ 2 g 140 [ 80 - 200] 120 [ 70 - 180] —
. ———————— Suché, mokré
legovana ocel 280 - 350HB e ¥ 140 (80-200)  120(70-180) —
Legované nastrojové oceli <350HB Zihani Suché, mokré ® € & 140 ( 80 - 200) 120 (70 - 180) —
Kalené a popousténé oceli 35-45HRC  Suchémokré ® € % 110 ( 70 - 150) 90 (50 - 130) —
o , <200HB o — 160 (130 - 200) 150 (120 - 180)
Austenitickd korozivzdornd ocel —————  Suché, mokré
>200HB — 140 (100 - 200) 130 (80 - 180)
M  Feritické a martenzitické korozivzdorné oceli <200HB Suché, mokré 150 (100 - 200) 150 (100 -200) 130 (80 - 180)
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB Suché, mokré — 130(80-180)  110(60 - 160)
Precipitacné vytvrzované korozivzdorné oceli <450HB Suché, mokré — 110 (60 - 160) 90 (50 - 130)
Titanové slitiny — Mokré @ € & 50 (30 - 65) 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
Zaruvzdorné slitiny - Mokré @ € & 40 (20 - 50) 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
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N039: Rada MP1200

MULTIFUNKCNIi FREZOVANI

Rezny Rezné MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Vc Vc Vc

Material Charakteristiky

o . i <200HB , — — 200 (150 - 250) 180 (130-230)
Austeniticka korozivzdornd ocel ———— —  Suché
>200HB — — 170 (120 - 220) 150 (100-200)
Feritické a martenzitické korozivzdorné oceli — Suché — 200 (150 - 250) 200 (150 - 250) 180 (130-230)
Duplexn{ korozivzdorn4 ocel <280HB Suché - — 160 (110 - 210) 140 (90-190)
M Precipitacné vytvrzované korozivzdorné oceli <450HB Suché — — 150 (100 - 200) 130 (80-180)
o . i <200HB , — — 130 (80 - 180) 110 (60-160)
Austeniticka korozivzdornd ocel ——————  Mokré
>200HB — — 100 (80 - 150) 80 (60-130)
Feritické a martenzitické korozivzdorné oceli — Mokré — 130 (80 - 180) 130 (80 - 180) 110 (60-160)
Duplexn{ korozivzdorn4 ocel <280HB Mokré — — 100 ( 80 - 150) 80 (60-130)
Precipitacné vytvrzované korozivzdorné oceli <450HB Mokré - — 90 (50 - 140) 70 (30-120)
Titanové slitiny — Mokré @ € & — 50 (35-60) 45 (30 - 55) 40 (30 -50)
Zaruvzdorné slitiny — Mokré @ € & - 40 (20-50) 35 (15 - 45) 30(15 - 40)

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré ® @ — 250 (200 - 300) — —
Ne[egované ocel 180 - 280HB . .0 € — 180 (130 - 220) — —

. —————— Suché, mokré
legovana ocel 280 - 350HB ¢ — 160 (110 - 190) — —
Kalené a popousténé oceli 35-45HRC  Suché,mokré ® @ — 120 ( 80 - 140) — —
M Nerezova ocel <270HB Suché, mokré — 180 (130 - 220) — —

8/8
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N039: Rada MP1200

HLOUBKOVE ROHOVE FREZOVANI

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material Charakteristiky I::izir:;' polfi(:rz\?:ky ae MP\;CZZO MPJCZSO MPJCZI'O
o ¢ <0.25DC 140 (100 - 190) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 130 (90 - 180) — —
o € 0.5-0.75DC 100 ( 70 - 120) — —
Nizkouhlikové oceli <180HB SUChé,' ¢ ¢ be 100 (70 - 120) — -
mokré #® <0.25DC — 140 (100 - 190) —
¥ 0.25-0.5DC — 130 (90 - 180) —
¥ 0.5-0.75DC — 100 ( 70 - 120) —
E3 DC — 100 (70 - 120) -
e € <0.25DC  120(90 - 140) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 110 (80 - 130) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 100 (70 - 120) — —
o ¢ DC 100 ( 70 - 120) — —
180 - 280HB
¥ <0.25DC — 120 (90 - 140) —
¥ 0.25-0.5DC — 110 (80 - 130) —
¥ 0.5-0.75DC — 100 (70 - 120) —
Nelegovana ocel Suché, L DC — 100 (70 - 120) —
legovana ocel mokré @ € <0.25DC 120 (90 - 140) — —
o € 0.25-0.5DC  110(80 - 130) — —
o € 0.5-0.75DC 100 (70 - 120) — —
o € DC 100 (70 - 120) — —
280 - 350HB
#® <0.25DC — 120 (90 - 140) —
¥ 0.25-0.5DC — 110 (80 - 130) —
¥ 0.5-0.75DC — 100 (70 - 120) -
E3 DC — 100 ( 70 - 120) —
o € <0.25DC 120 (90 - 140) — —
o € 0.25-0.5DC 110 (80 - 130) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 100 (70 - 120) — —
e <350 HB Suché¢, @ € DC 100 (70 - 120) — —
Legované nastrojové oceli S, .
Zihani mokré ¥ <0.25DC — 120 (90 - 140) —
# 0.25-0.5DC — 110 (80 - 130) —
¥ 0.5-0.75DC — 100 ( 70 - 120) —
® DC — 100 ( 70 - 120) —
o € <0.25DC 100 (80 - 120) — —
o € 0.25-0.5DC 90(70-110) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 80 (60 - 100) = =
, . . Suché, @® € DC 80 (60 - 100) — —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC ,
mokré ¥ <0.25DC — 100 ( 80 - 120) —
¥ 0.25-0.5DC - 90 (70 - 110) -
¥ 0.5-0.75DC — 80 (60 - 100) —
® DC — 80 (60 - 100) —
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N039: Rada MP1200

HLOUBKOVE ROHOVE FREZOVANI

Material Charakteristiky Revz'ny Rezr'1e ae MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Ve Vc
VPX200-L
<0.25DC — 120 (100 - 150) 120 (100 - 150)
0.25-0.5DC — 110 (90 - 140) 110 (90 - 140)
<200HB
0.5-0.75DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
I . , Suché DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
Austeniticka korozivzdorna ocel .
mokré <0.25DC — 100 ( 80 - 130) 100 ( 80 - 130)
0.25-0.5DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
>200HB
0.5-0.75DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
<0.25DC 120 (100 - 150) 120 (100 - 150) —
Feritické a martenzitické _ Suché, 0.25-0.5DC 110 (90 - 140) 110 (90 - 140) —
korozivzdorné oceli mokré 0.5-0.75DC 90 (70 - 120) 90 (70 - 120) —
DC 90 (70 - 120) 90 (70 - 120 —
<0.25DC — 100 (80 - 130) 100 (80 - 130)
i . i Suché 0.25-0.5DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB .
mokré 0.5-0.75DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
<0.25DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
Precipitaéné vytvrzované Suché, 0.25-0.5DC — 80(60-110) 80(60-110)
. , : <450HB i
korozivzdorné oceli mokré 0.5-0.75DC — 60 (40 - 90) 60 (40 - 90)
DC — 60 (40 - 90) 60 (40 - 90)
o ¢ <0.25DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
o ¢ 0.25-0.5DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
o ¢ 0.5-0.75DC 50 (40 - 70) 50 ( 40 - 70) —
) Lo Ti - 6Al - ., @ € DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) —
Titanové slitiny Mokré
4V etc. ¥ <0.25DC — 50 (40 - 70) 50 (40 - 70)
¥ 0.25-0.5DC — 50 (40 - 70) 50 (40 - 70)
¥ 0.5-0.75DC — 50 ( 40 - 70) 50 (40 - 70)
£ DC — 50 (40 - 70) 50 (40 - 70)
o ¢ <0.25DC 30 ( 20 - 40) 30 (20 - 40) —
o ¢ 0.25-0.5DC 30 (20 - 40) 30 (20 - 40) —
o ¢ 0.5-0.75DC 30 (20 - 40) 30 (20 - 40) —
. P ) , @ € DC 30 (20 - 40) 30 (20 - 40) —
Titanové slitiny Ti-5553,etc. Mokré
¥ <0.25DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
¥ 0.25-0.5DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
¥ 0.5-0.75DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
£ DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
[ J <0.25DC 40 (30 - 60) — —
(] 0.25-0.5DC 40 (30 - 60) — —
([ 0.5-0.75DC 40 (30 - 60) — —
>, P, , @ DC 40 (30 - 60) - —
Zaruvzdorné slitiny — Mokré
€ ¥ <0.25DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
€ ¥ 0.25-0.5DC — 40 (30 - 60) 40 (30 -60)
€ ¥ 0.5-0.75DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
¢c ¥ DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
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N039: Rada MP1200

HLOUBKOVE ROHOVE FREZOVANI

Material Charakteristiky l::;ir:: poﬁrzl?:ky ae MPJCZZU MP\‘IICZ:;O MPJCZI'O
o ¢ <0.25DC 140 (100 - 190) — —
o ¢ 0.25-0.5DC 130 (90 - 180) — —
o ¢ 0.5-0.75DC 100 (70 - 120) — —
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, @ € pe 100170 - 1201 — —
mokré ¥ <0.25DC — 140 (100 - 190) —
¥ 0.25-0.5DC — 130 (90 - 180) —
¥ 0.5-0.75DC — 100 (70 - 120) —
£ DC — 100 (70 - 120) —
o € <0.25DC 120 (90 - 140) — —
o € 0.25-0.5DC 110 (80 - 130) — —
o € 0.5-0.75DC 100 ( 70 - 120) — —
o € DC 100 (70 - 120) — —

180 - 280HB
¥ <0.25DC — 120 (90 - 140) —
¥ 0.25-0.5DC — 110 (80 - 130) —
¥ 0.5-0.75DC — 100 ( 70 - 120) —

Nelegovana ocel Suché, ¥ DC — 100 (70 - 120) —
legovana ocel mokré @ € <0.25DC 120 (90 - 140) - -
o ¢ 0.25-0.5DC 110 (80 - 130) — —
o € 0.5-0.75DC 100 (70 - 120) — —
o € DC 100 ( 70 - 120) — —

280 - 350HB
¥ <0.25DC — 120 (90 - 140) —
¥ 0.25-0.5DC — 110 (80 - 130) —
¥ 0.5-0.75DC — 100 (70 - 120) —
* DC — 100 ( 70 - 120) —

o € <0.25DC 120 (90 - 140) — —

o ¢ 0.25-0.5DC 110 (80 - 130) — —

o ¢ 0.5-0.75DC 100 ( 70 - 120) — —

e <350 HB Suché, @ € DC 100 (70 - 120) — —
Legované nastrojové oceli So0oo .

Zihani mokré ¥ <0.25DC — 120 (90 - 140) —
¥ 0.25-0.5DC — 110 (80 - 130) —
¥ 0.5-0.75DC — 100 (70 - 120) —
® DC — 100 (70 - 120) —

o ¢ <0.25DC 100 (80 - 120) — —

o ¢ 0.25-0.5DC 90(70-110) — —

o € 0.5-0.75DC 80 (60 - 100) — —

, _— . Such¢, ® € DC 80 ( 60 - 100) — —
Kalené a popousténé oceli 35 - 45HRC .

mokré #® <0.25DC — 100 (80 - 120) —

¥ 0.25-0.5DC — 90(70-110) —

¥ 0.5-0.75DC — 80 ( 60 - 100) —

* DC — 80 (60 - 100) —
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N039: Rada MP1200

HLOUBKOVE ROHOVE FREZOVANI

Material Charakteristiky Revz'ny Rezr'1e ae MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Ve Vc
VPX300-L
<0.25DC — 120 (100 - 150) 120 (100 - 150)
0.25-0.5DC — 110 (90 - 140) 110 (90 - 140)
<200HB
0.5-0.75DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
I . , Suché DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
Austeniticka korozivzdorna ocel .
mokré <0.25DC — 100 ( 80 - 130) 100 ( 80 - 130)
0.25-0.5DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
>200HB
0.5-0.75DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
<0.25DC 120 (100 - 150) 120 (100 - 150) —
Feritické a martenzitické _ Suché, 0.25-0.5DC 110 (90 - 140) 110 (90 - 140) —
korozivzdorné oceli mokré 0.5-0.75DC 90 (70 - 120) 90 (70 - 120) —
DC 90 (70 - 120) 90 (70 - 120) —
<0.25DC — 100 ( 80 - 130) 100 ( 80 - 130)
i . i Suché 0.25-0.5DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120)
Duplexni korozivzdorna ocel <280HB .
mokré 0.5-0.75DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
DC — 70 (50 - 100) 70 (50 - 100)
<0.25DC — 90 (70 - 120) 90 (70 - 120
Prec]pitaéné Vytvrzované Suché, 0.25-0.5DC — 80(60-110) 80 (60-110)
. , : <450HB i
korozivzdorné oceli mokré 0.5-0.75DC — 60 (40 - 90) 60 (40 - 90)
DC — 60 (40 - 90) 60 (40 - 90)
o € <0.75DC 50 (40 - 70) 50 (40 - 70) =
Ti - 6Al - , @ € DC 50 [ 40 - 70) 50 (40 - 70) —
Mokré
4V etc. # <0.75DC — 50 (40 - 70) 50 (40 - 70)
) Lo £ DC — 50 (40 - 70) 50 (40 - 70)
Titanové slitiny
o € <0.75DC 30 ( 20 - 40) 30 (20 - 40) —
. , @0 € DC 30 (20 - 40) 30 (20 - 40) —
Ti-5553,etc. Mokré
# <0.75DC — 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
£ DC - 30 (20 - 40) 30 (20 - 40)
o € <0.75DC 40 (30 - 60) — —
.., . Mokré @ @ DC 40 (30 - 60) — —
Zaruvzdorné slitiny —
¥ <0.75DC — 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
£ DC - 40 (30 - 60) 40 (30 - 60)
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N039: Rada MP1200

HLOUBKOVE ROHOVE FREZOVANI

Rezny Rezné MP1220 MP1230 MP1240

Material Charakteristiky | 5im  podminky Ve Ve Ve

SPX stopka

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré ® @ Frézovénidorohu 120 (100 - 140) — —
Ne[egované ocel 180 - 280HB 3 , [ < Frézovani do rohu 80 (70 -120) — —
. ———————— Suché, mokré —
legovana ocel 280 - 350HB (3 Frézovénidorohu 80 [ 70 - 120) — —
Legované nastrojové oceli <350HB zihani Suché, mokré ® @ Frézovani do rohu 80 (60 - 100) — —
M Nerezova ocel <270HB Suché, mokré Frézovan do rohu — 80 (60 - 100) —
Titanové slitiny — Mokré @ € Frézovéni do rohu — 40(35-50) —
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré ® @ DC 60 (50 - 120) — —
Nelegovana ocel 180 - 280HB , , [ J DC 60 (50 - 100) — —
. ——————— Suché, mokré
legovana ocel 280 - 350HB [ 2 DC 60 (50 - 100) - -
Legované nastrojové oceli <350HB zihani Suché, mokré ® € DC 50 (40 - 80) — —
M Nerezova ocel <270HB Suché, mokré DC = 40 (35 -80) =
Titanové slitiny - Mokré @ @ DC - 35 (30 - 50) —

SPX skofepina

. o . Suché, @ € <0.5DC 120 (100 - 140 — —
Nizkouhlikové oceli <180HB .
mokré @ @ >0.5DC 120 (100 - 140) — —
o ¢ <0.5DC 120 (80 - 130) — —
180 - 280HB
Nelegovana ocel Suché, @ € >0.5DC 100 (80 - 120) — —
legovana ocel mokré @ € <0.5DC 120 ( 80 - 130) — —
280 - 350HB
o € >0.5DC 100 (80 - 120) - -
S . ..., Suchég, @ € <0.5DC 100 (60 - 110) — -
Legované nastrojové oceli <350HB zihani .
mokrée @ @ >0.5DC 80 (60 - 100) — —
; <0.5DC — 140 (100 - 150) —
M Nerezova ocel <270HB Suche{,
mokré >0.5DC — 120 (100 - 140) —
. R A [ 2 <0.5DC - 45 (35 - 50) -
Titanové slitiny - Mokré
[ 2 >0.5DC — 40 (35 - 50) —
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré ® @ DC 120 (100 - 140) — —
Nelegovana ocel 180 - 280HB i i [ - DC 100 ( 80 - 120) — —
. ———————— Suché, mokré
legovana ocel 280 - 350HB (3 DC 100 ( 80 - 120) — —
Legované nastrojové oceli <350HB Zihani Suché, mokré ® € DC 80 ( 60 - 100) — —
M Nerezova ocel <270HB Suché, mokré DC — 100 ( 80 - 140) —
Titanové slitiny - Mokré @ € DC — 40 (35 -50) —

106 Rezné podminky : @ : Stabilni fez @ : Univerzalni obrabéni ® : Nestabilni Fez



N039: Rada MP1200

KOPIROVANI

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material

Charakteristiky

Rezny

rezim podminky

Rezné

MP1220
Ve

MP1230

MP1240
Ve

Nelegovana ocel 180 - 280HB Suché¢, @ € DC 160 (120 - 200) —
legovana ocel 280 - 350HB mokré @ € DC 140 (120 - 160) -
Legované nastrojové oceli <350HB zihani Suché, mokré ® @ DC 140 (120 - 160) —
Kalené a popousténé oceli 35-45HRC  Suché,mokré ® @ DC 120 (100 - 160) —
Nerezova ocel <270HB Suché, mokré DC 200 (100 - 250) —
Titanové slitiny - Mokré @ @ DC 50 (30 - 60) —
Zaruvzdorné slitiny — Mokré @ @€ DC 40 (30 - 60) —
Nelegovand ocel 180 - 280HB e e Maléhloubkatezs 200 (160 — 250) -
legovand ocel 280 - 350HB Suché, mokre [ 2 Mal hloubkafezu 160 (120 - 200) —
Legované nastrojové oceli <350HB Zihani Suché, mokré ® @ Malé hloubkafezu 160 (120 - 200) —
Kalené a popousténé oceli 35-45HRC  Suché,mokré ® @ Malé hloubka fezu 160 (120 - 200) -
Nerezova ocel <270HB Suché, mokré Malé hloubka fezu 200 (100 - 250) —
Titanové slitiny - Mokré @ € Malé hloubkafezu 50 ( 30 - 60) —
Zaruvzdorné slitiny - Mokré @ € Maléhloubkafezu 40 (30 - 60) —
Nelegovana ocel 180 - 280HB ., ) [ Velké hloubkafezu 200 (160 - 250) —
legované ocel 280-350M8 "9 @€  Velahowiaiw 160120~ 200) —
Legované nastrojové oceli <350HB Zihani Suché, mokré ® @ Velké hloubkafezu 160 (120 - 200) —
Kalené a popousté&né oceli 35-45HRC  Suché, mokré ® @ Velké hloubkafezu 160 (120 - 200) —
Nerezova ocel <270HB Suché, mokré Velké hloubkafezu 200 (100 - 250) —
Titanové slitiny — Mokré @ @ Velké hloubkafezu 50 ( 30 - 60) —
Zaruvzdorné slitiny — Mokré @ € Velké hloubkafezu 40 (30 - 60) —
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N039: Rada MP1200

FREZOVANI DRAZEK

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Rezny Rezné MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Ve Ve

Material Charakteristiky

Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré ® @ — 180 (100 - 200) — —
Nelegovana ocel 180 - 280HB , .0 € — 180 (100 - 200) — —

, ——————— Suché, mokré
legovana ocel 280 - 350HB o ¢ — 120 (80 - 160) — =
M Austeniticka korozivzdornd ocel  <200HB Suché, mokré — 150 (100 - 200) — —
Nizkouhlikové oceli <180HB Suché, mokré ® @ - 180 (100 - 200) — —
Nelegovana ocel 180 - 280HB , .0 € — 180 (100 - 200) — —

, ——————— Suché, mokré
legovana ocel 280 - 350HB e ¢ — 120 (80 - 160) — —
M Austeniticka korozivzdornd ocel  <200HB Suché, mokré — 150 (100 - 200) — —

1/1

FREZOVANI S VERTIKALNIM
POSUVEM

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Rezny Rezné MP1220 MP1230 MP1240
rezim podminky Ve Vc Ve

Material Charakteristiky

250 (150 - 350)
200 (100 - 300)

180 - 280HB
280 - 350HB

Nelegovana ocel
legovanad ocel

180 (150 - 200)
180 (150 - 200)

Nelegovana ocel
legovana ocel

180 - 280HB
280 - 350HB
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RADA ASX

PRO STABILNi CELNi FREZOVANi A PRO STABILNI
ROHOVE FREZOVANI | PRI OBTiZNYCH PODMINKACH

OBRABENI

L E Dalsi informace...

2 MITSUBISHI MATERIALS
www.mmte-mediastore.net

23 B188
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ASX300

TYP DESTICKY SROUBOVACIi FREZY

EKOLOGICKY SETRNY MODEL V MENSiM PROVEDENi

Zmenseny model predstavuje design s vice zuby, ktery zvySuje posuv stolu a jeho vysledkem je kratsi doba obrabéni
a nizsi spotreba proudu - coz nakonec pomaha ke snizeni emisi CO..

Kromé toho udrzovanim rezného zatizeni na zub na optimalni Grovni lze prodlouZzit Zivotnost nastroje a snizit
celkovy pocet desticek, které jsou potreba.

ZDOKONALENY OKRAJ BRITU

Desticky ASX300 maji hladky kontinualni bFit, ktery zlepsuje dokonceni povrchu a rozmérovou presnost obrobku.

OPTIMALIZOVANA GEOMETRIE BRITU

Geometrie ASX300 optimalizuje kontakt s obrobkem. To poskytuje pevnost britu a zlepSuje odvod tFisky. Extra pevny
brit odolava poskozeni dokonce i pFi vysokém rezném zatizeni.

Zdokonaleny profil bFitu Optimalizace bFitu

Kontinualni
bFit

R-wiper ostr{ / | o i} 5 Ll

.
6000000000000 0000000000 00000

000000000000 ccccco0cc o

POROVNANi DOKONCENi POVRCHU PRI OBRABENIi 42CRMO04 (ESN 15 142)

Dosahuje lesklého povrchu bez znamek obrabéni.

Material 42CrMoé (CSN 15 142)
Nastroj MV1030 M
DC (mm) 25
Ve (m/min) 300
fz (mm/t.) 0.15
_ ap (mm) 0.5
ASX300 Konvenéni ae (mm| ol
Rezny reim Za sucha

Jedna desticka




N039: Rada ASX

ASX300

TYP DESTICKY SROUBOVACIi FREZY

POROVNANi PRESNOSTI POVRCHU PO FREZOVANI DO ROHU 42CRMO4 (CSN 15 142)

Zdokonalena geometrie britu zkracuje proces obrabéni.

Material 42CrMo4 (CSN 15 142)
Nastroj MV1030 M
DC (mm) 25
Ve [m/min) 250
fz (mm/t.) 0.1
ap (mm) 3
Sl ae (mm) 3
ASX300 Konvencni Rezny resim Za sucha

Jedna desticka

MAXIMALNi HLOUBKA REZU: 6 pm MAXIMALNi HLOUBKA REZU: 20 pm

,,.r];:ﬁépm =
. fF_ZU;Jm
e hum &1
- i
]

i 4um

N 16um

=
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N039: Rada ASX

RADA ASX

MATERIALY DESTICEK PRO SIROKY ROZSAH MATERIALU

PVD

[H PvD

H10

Stabilni rez: Neprerusovany rez, konstantni hloubka rezu, predem obrobeny a bezpecné upnuty obrobek.
Nestabilni Fez: TéZce preruSovany ez, nepravidelna hloubka rezu, nizka tuhost upnuti obrobku.

MP1220
Pro stabilni obrabéni s ddrazem na
odolnost proti opotrebeni.

MP1230

Idealni pro stfedné narocné
obrabéci operace a lehky
preruSovany rez.

MP1240

Nejtuzsi nastrojovy material pro
tézké obrabéni a hrubé prerusované
rezy.

MV1020

Tento nastrojovy material ma

lepSi odolnost proti opotrebeni a
teplotnim Sokdm a rovnéz dosahuje
stabilniho Fezani pri nebyvalych
rychlostech rezani, predevsim pri
obrabéni oceli a tvarné litiny, tudiz
se znacné snizuje doba obrabéni.

MV1030

Toto nové povlakovani bohaté

na hlinik rovnéz poskytuje
vynikajici odolnost proti

opotrebeni. Bezprecedentni

vykon proti nahlému zlomeni

byl také realizovan zejména pFi
problematickém obrabéni za mokra
a pri obrabéni nerezovych oceli.

MP6120
Pro obecné frézovani oceli.

MP6130
Pro prerusované frézovani oceli.

MP7130
Pro obecné frézovani korozivzdorné
oceli.

MP7140
Pro nestabilni frézovani
nerezové oceli.

MC5020
Pro obecné frézovani litiny.

MP9120
Pro obecné frézovani HRSA
a titanové slitiny.

MP9130
Pro prerusované a obecné frézovani
HRSA a titanové slitiny.

MX3030
Pro dokoncovani.

HTi10
Pro obecné frézovani hliniku.

VP15TF

Pro stabilni frézovani, kdyz je
povlak kombinovan se substratem
ze slinutého karbidu s vysokou
odolnosti vi¢i opotrebeni a lomu.



N039: Rada ASX

NEW

ASX300 200 LS C U

UPINANE NA TRN

EPN ™ [HKH BEN FSH H

DHUB
DCONMS
KWW JL

i[:%

CBDP

Sklad
Objednaci kéd ——  CICT APMX DC DCONMS LF CBDP DAH DCCB DHUB KWW L8 WT Typ
R
ASX300-040A04R (] 4 5.5 40 16 40 18 9 14 37 8.4 6.3 0.22 1
ASX300-040A06R o 6 5.5 40 16 40 18 9 14 37 8.4 6.3 0.21 1
ASX300-050A05R [ ] 5 55 50 22 40 20 11 17 47 10.4 6.3 0.36 1
ASX300-050A07R [ ] 7 55 50 22 40 20 1" 17 47 10.4 6.3 0.36 1
ASX300-063A06R [ J 6 5.5 63 22 40 20 1M 17 50 10.4 6.3 0.54 1
ASX300-063A08R o 8 5.5 63 22 40 20 " 17 50 10.4 6.3 0.54 1
ASX300-080A08R (] 8 5.5 80 27 50 23 13 20 56 12.4 7 0.98 1
il

1. Maximalni otacky (RPMX] jsou stanoveny tak, aby zarucovaly stabilitu nastroje a desticky. 117 'V?
2. Pri pouziti nastroje s vysokymi rychlostmi otacek vietene dbejte, aby byly nastroj a upinaci trn spravné \v

vyvazené.
3. Stavéci trnovy Sroub neni zahrnuty v dodavce télesa.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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ASX300

200 PeCO

SROUBOVANE NA TRN

EPN ™ [HKH BEN FSH (H

1
‘A CRKS
g 7
o N o o I R
a N -14----H o T
-7 ~ o4 0O
REE
PR LA
APMX
LF
OAL
Sklad
Objednaci kéd —— CICcT APMX DC LF DHUB OAL CRKS WT Typ
R
ASX300R2002AM1030 [ ] 2 5.5 20 30 18.5 49 M10 0.05 1
ASX300R2503AM 1235 [ ] 3 5.5 25 35 235 57 M12 0.1 1
ASX300R3204AM1640 [ ] 4 5.5 32 40 28.5 63 M16 0.2 1
1/1
1. Zkontrolujte webovy katalog ohledné Sroubovacich typd montaznich trng. 117 'x?
\ 4

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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ASX300

200 2eCO

STOPKOVE

BN ™

RN BN s H

(2]

[&) [ 7, 7777777777777 | %

(=] PN | | | o

< =

K‘APR
_|APMX
LH
LF
Sklad
Objednaci kod CICT APMX DC DCONMS LF LH WT Typ
R

ASX300R2002SA16S [ ] 2 5.5 20 16 100 27 0.14 1
ASX300R2002SA16L ([ J 2 5.5 20 16 150 27 0.21 1
ASX300R2002SA20S [ ] 2 5.5 20 20 100 27 0.21 1
ASX300R2002SA20L ([ J 2 5.5 20 20 150 62 0.31 1
ASX300R2503SA20S [ ] 8 5.5 25 20 115 85 0.26 1
ASX300R2503SA20L (] 3 5.5 25 20 170 35 0.39 1
ASX300R2503SA25S [ ) 3 5.5 25 25 115 35 0.38 1
ASX300R2503SA25L ] 3 5.5 25 25 170 73 0.56 1
ASX300R3204SA25S [ ] 4 5.5 32 25 125 43 0.48 1
ASX300R3204SA25L ([ J 4 5.5 32 25 190 43 0.71 1
ASX300R3204SA32S [ ] 4 5.5 32 32 125 43 0.69 1
ASX300R3204SA32L ([ J 4 5.5 32 32 190 93 1.04 1

11

N

17 ¥,

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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N039: Rada ASX

ASX300

NAHRADNI DiLY

% y
&
Typ nastrojového & /\/
drzaku
Upinaci $roub Kli¢ Mazivo proti zadirani
ASX300 TPS25-1 TIPO7F MK1KS

* Upinaci moment (N e m): TPS25-1=1.0

DESTICKY

B oceti ccececze

M Korozivzdorné oceli

Rezné podminky :
@: Stabilni fez

€: Univerzalni obrabéni

Litiny cec had #: Nestabilni Fez
NeZelezné materialy [ 2 Honovéni:' ) o )
Zaruvzdorné slitiny, titan cceCce .IE.:: éf;;:i?lhr; O;t:rgtf;;?lr;? S: Srazeni hran + zaobleni
H Kalené oceli
:E -
Objednaci kéd s E § g g 8 E E e Ic S BS RE Geometrie
E 23SESEELE
SOGT083308PEFR-L G F ® 85 33 1.2 08
SOMTO083304PEER-L M E @O0 ©® 0 00 8.5 3.3 1.6 0.4 E
SOMTO083308PEER-L M EoOo0®0® 00 8.5 3.3 1.2 08
SOMTO083308PEER-M M E 0000060 8.5 3.3 1.2 08
SOMTO083312PEER-M M E ®©0 0000 8.5 3.3 08 1.2 E
SOMTO083316PEER-M M E ©0 00060 8.5 3.3 0.4 1.6
SOMT083308PEER-R M E ©0 0000 8.5 3.3 1.2 08
SOMT083312PEER-R M E ©0 0000 8.5 3.3 08 1.2 E
SOMTO083316PEER-R M E o000 00 8.5 3.8 0.4 1.6

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.




NEW

N039: Rada ASX

ASX300

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material

Tvrdost

Nastrojovy

material

Ve

@

®

ft

=

ft

=

ft

Nizkouhlikové oceli

<180HB

MV1020

300 (200 - 400)

MV1030

275 (200 - 350)

MP1220

250 (200 - 300)

MP1230

240 (190 - 290)

VP15TF

250 (200 - 300)

0.14 (0.08 - 0.20)

0.16 (0.10 - 0.21)

0.18(0.10 - 0.25)

Nelegované oceli,

Legované oceli,
Legované
nastrojové oceli

Korozivzdorné oceli

180-280HB

MV1020

260 (170 - 350)

MV1030

260 (170 - 350)

MP1220

220 (170 - 270)

MP1230

180 (150 - 230)

VP15TF

220 (170 - 270)

0.12(0.07 - 0.1¢)

0.15(0.10 - 0.20)

0.16 (0.10 - 0.21)

280-350HB

<270HB

MV1020

180 (100 - 250)

MV1030

165 (100 - 230)

MP1220

140 (100 - 180)

MP1230

120 ( 90 - 150)

VP15TF
MV1030

140 (100 - 180)
220 (170 - 270)

MP1230

220 (170 - 270)

MP1240

200 (150 - 250)

VP15TF

220 (170 - 270)

0.10 (0.06 - 0.14)

0.12(0.07 - 0.1¢)

0.14(0.10 - 0.18)

0.15(0.10 - 0.20)

0.15(0.10 - 0.20)

0.16 (0.10 - 0.21)

Sedé litiny,
Tvarné litiny

Pevnost v tahu
<450MPa

MV1020

240 (130 - 350)

MV1030

190 (130 - 250)

VP15TF

180 (130 - 230)

Pevnost v tahu
>450MPa

MV1020

220 ( 80 - 350)

MV1030

110 ( 80 - 150)

0.15(0.10 - 0.20)

0.16 (0.10 - 0.21)

0.18(0.10 - 0.25)

Hlinikové slitiny

HTi10

650 (300-1000)

0.15(0.10 - 0.20)

0.20 (0.10 - 0.30)

0.30(0.20 - 0.40)

Titanové slitiny

Zaruvzdorné slitiny

H | Kalené oceli

40-55HRC

MP1220

50 ( 40 - 60)

MP1230

45( 30 -55)

MP1240

45( 30-55)

VP15TF

50 40 - 60)

0.10(0.05 - 0.14)

0.10(0.05 - 0.14)

0.15(0.10 - 0.20)

MP1220

40( 20-50)

MP1230

30( 15-45)

MP1240

30 ( 15-45)

VP15TF
VP15TF

40( 20-50)
80 (60 - 100)

1. Otacky (min”) = (1000 x fezna rychlost) = (3.14 x DC)
2. Rychlost posuvu stolu ([mm/min) = posuv na zub x poéet zubl x otacky nastroje

0.10(0.05 - 0.14)

0.07 (0.04 - 0.09)

L

0.10(0.05 - 0.14)

0.08 (0.05-0.11)

0.15(0.10 - 0.20)

0.10(0.07 - 0.12)

11
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N

'{C Doporuéené Fezné podminky OBLAST OBRABENI
Kompletné nové produkty a rozsifeni sortimentu
[\IEA"VA z aktualniho jarniho ¢ podzimniho uvedeni, jez dosud Hrubovani
nejsou uvedeny v nejnovéjSim Hlavnim katalogu.
DFive uvedené produktové novinky €i rozsifeni z minulych
\\NEAWA jarnich/podzimnich uvedeni, které viak nejsou zahrnuty Stredni Fez
v poslednim Hlavnim katalogu.
POUZITi Lehky fez
Celni frézovani Preddokoncovani

Srazeni hran

Dokoncovani

Frézovani do rohu R

Super dokoncovani

DOOOGO®

Celni frézovani v blizkosti stény

NASTROJOVY MATERIAL

Rohové frézovani

Ultra jemnozrnny SK
Substrat je z extrémné jemnozrnného slinutého karbidu.

Valcové frézovani

Polykrystalicky kubicky nitrid boru
Pouziva se originalni PKNB spolecnosti Mitsubishi Materials.

Frézovani drazek

Keramika
Dosahne vysokorychlostniho a vysoce efektivniho obrabéni
superslitin diky vynikajici odolnosti vaéi vysokym teplotam.

Kopirovani

Velmi tvrda, praskovou metalurgii vyrobena HSS
Substrat je z velmi tvrdé, praskovou metalurgii vyrobené
rychlorezné oceli.

Sikmé zahlubovani

Vysoce vykonna, vysoce legovana rychloiezna ocel
Substratem je vysoce vykonna, vysoce legovana
rychlorezna ocel.

Frézovani drazek R

Kobaltova rychlorezna ocel
Substratem je kobaltova rychlorfezna ocel.

Kopirovaci frézovani

Rychlofezna ocel
Substratem je rychlorezna ocel.

Frézovani T-Drazek

06HCIHOCSOLHON
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POVLAK

VLASTNOSTI

Povlak SMART MIRACLE
Nova technologie hladkych povlakd s vysokou hustotou pro
vykonné frézovani tézko obrobitelnych materiala.

Ostré rohy
Oznaceni pro Celni stopkovou frézu s ostrymi rohy.

ovlak CRN

P
Nové vyvinuty povlak CrN pro obrabéni médénych elektrod.

Fazetka

Oznacuje reznou hranu stopkové frézy se srazenim hrany.

Povlak VIOLET

Ve srovnani s povlakem TiN 2-3krat zvysuje trvanlivost Uhel sklonu

nastroje.

Povlak DP Uhel stoupani $roubovice

Nové generace povlakd vhodna pro véechny materialy. Hodnota Uhlu stoupani Sroubovice Celni stopkové frézy.

Povlak MIRACLE
Originalni povlak MIRACLE (AL, Ti)N.
Vhodny i pro obrabéni za sucha.

Uhel $picky

Uveden Ghel Spicky vrtaku. Jako priklad je ukdzano 140 °.

(AL, Ti)N povlak
(AL TiIN nabizi vy$&i univerzalnost.

Hrubovaci ostFi

(ALTi,Cr)N vicevrstvy povlak
Nabizi vy$si univerzalnost pro nelegované oceli,
legované oceli a kalené oceli.

Proménliva Sroubovice

IMPACT MIRACLE povlak
Jednofazova nanokrystalicka povlakovaci technologie pro
vySSi tvrdost a tepelnou odolnost povlaku.

Zaoblena fazetka

=S s IS I lea Jlee)

MIRACLE povlak
Originalni (AL TiIN povlak MIRACLE.
Vhodny i pro obrabéni za sucha.

©
o
o

Nastrojové ahly.
Jako priklad je ukazano 90°.

VFR povlak
(Vicevrstvy povlak ALCrS iN/(ALTiStiN PVD) je idealni pro
obrabéni extrémné tvrdych materiali do 70 HRC.

ZESLABENE JADRO

DLC povlak
Povlak s vysokou adhezni pevnosti a tvrdosti, ktera je
obdobn4, jako u CVD diamantového povlaku.

Xtyp
Zeslabeni jadra typu X na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro plasty vyztuzené skelnymi a uhlikovymi vlakny
a hlinikové slitiny.

XR typ
Zeslabeni jadra typu XR na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro obrabéni grafitu.

Styp
Lehky rez. Univerzalné pouzitelny tvar.

Diamond povlak
Originalni CVD diamantovy povlak. Vhodny také pro vrtani
vyztuzenych plastd.

o o o fo ¥ (o fo ¥ o (o o o o (o

N typ
Efektivni u vrtakd s pomérné velkou tloustkou jadra.

CVD Diamantovy povlak
87 Unikatni technologie vicevrstvého mikrozrnného
22 diamantového povlaku dramaticky zlep3uje odolnost proti
opotrebeni a hladkost povrchu.

i!@

Utvareé

LOOGCOC

19
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TOLERANCE

Tolerance Uhlu kuzele
Hodnota tolerance hlu sklonu povrchové primky
obalového kuzele Fezné ¢asti nastroje.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru kulové Celni stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru zaobleni rohové celni
stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance polomeéru zaobleni frézy na vnéjsi
radiusy.

Tolerance vnéjsiho praméru
Hodnota tolerance priméru celni stopkové frézy.

Tolerance hrotu
0Oznacuje toleranci pro prdmér hrotu.

Tolerance priiméru stopky
Oznaceni tolerance priméru stopky.

Tolerance priméru stopky
Oznadeni tolerance priméru stopky.

Tolerance vrtaku/priméru

00000090

PRiVOD REZNE KAPALINY

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

Centralni, vnitFni privod Fezné kapaliny

©DP0

Radialni, vnitini pFivod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

e
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EVROPSKE PRODEJNi SPOLECNOSTI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email salesdmitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercialdmmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33 169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw
Phone +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIAS.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMIiR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone +90 2325015000 . Fax +90 232 5015007
Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com

objednact koa: Noscz | IIINIIAN

Publikovano od: s MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE | 2026.04

Printed product
CO, compensated
klima-druck.de

ID-No. 26220813

You can find more information on the calculation
methodology, offsetting and the selected gold standard
climate protection project at klima-druck.de/ID.
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